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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Schachtversetzzange SVZ-UNI
Typ: SVZ-UNI

Artikel-Nr.: 5400.0046

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.com

www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlagigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollmachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 04.06.2019.........&....A..
(M. Probst, Geschéftsflhrer)

5400.0046 \l DE
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2  Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Verletzungen oder
Sachschdden die Folge sein.

Verbot!
Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

Wichtige Informationen oder nitzliche Tipps zum Gebrauch.

~0QP

2.2 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalie des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifglter): e st das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die Hohe der
Greifarme des Gerates.

Gerat: e ist die Bezeichnung fiir das Greifgerat.

ProduktmaR: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerétes.

Tragfahigkeit (WLL *): e gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL > (englisch:) Working Load Limit
2.3  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs-, und Reparaturarbeiten an diesem Gerat diirfen nur vom Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige missen fiir die folgenden Bereiche, soweit es fiir dieses fir Mechanik
Gerdt zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: o fir Hydraulik

e  flir Pneumatik
e  flr Elektrik

5400.0046 \% DE
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2.4 Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 g 50 mm
2904.0204 @ 80 mm
Das Gerat darf nicht angehoben werden, wenn das Greifgut 5904.0 <112 mm
(Schachtring) schrdg hangt. 904.0333 45
Es diirfen keine Schachtkonen angehoben werden, wenn die Hohe 5904.0 < 112 mm
des zylindrischen Teils der Deckel&ffnung gréfer als 150 mm ist. 904-0359 45
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
2904.0221 30 X 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 X 50 mm
2904.0107 80 x 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. Groe
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung flir das Gerat mit den 2904.0665 @30 mm
Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben. 2904.0666 @50 mm

5400.0046
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OPTIONAL
Einstecktasche und Gabelstaplerzinken mittels Arretierungsschraube 2904.0223 g 50 mm
und Sicherungskette oder Seil sichern. 2904.0222 @ 80 mm
BEDIENUNGSHINWEISE
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
SVZ-UNI/ UNI-VARIO
Innendurchmesser/
inner diameter/
diametre intérieur
700 mm
Innendurchmesser und Toleranzen der Schachtringe 2904.0679 40 X 75 mm
1250 mm
+10 mm / £7/16"
29040679
Aufkleber kennzeichnet die Positionierungsrichtung des Seitenarms
zum Schachtkonus.
2904.0789 80 x98 mm

(Wichtig fir Schwerpunktausgleich, damit Schachtkonus beim
Anheben nahezu waagrecht hangt)

2.5 Personliche SicherheitsmafBnahmen

verstanden haben.

beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung flir das Gerdt mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und

e Das Gerat und alle tibergeordneten Gerate in/an die das Gerdt eingebaut ist, diirfen nur von dafiir

e Esdiirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

5400.0046 Vi
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2.6  Schutzausriistung

e Schutzkleidung

Die Schutzausriistung besteht gemafS den

sicherheitstechnischen Anforderungen aus: *  Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

2.7 Unfallschutz

e Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.

e Vorsicht bei Gewitter!

Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerédt bei Witterungsverhdltnissen unter 3 °C (37,5 °F) ist verboten!
Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

ooP

2.8  Funktions- und Sichtpriifung

2.8.1  Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung diirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mdngeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Méngelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

Bei jeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerdtes, muss
sofort jegliche Nutzung des Gerdtes gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

@l}&

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

5400.0046 \l
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1  Aligemeines

e Die Arbeit mit dem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.
Das Schwenken des Gerates liber Personen hinweg ist untersagt.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

Das manuelle Fiihren ist nur bei Gerdten mit Handgriffen erlaubt.

Wahrend des Betriebes ist der Aufenthalt von Personen im Arbeitsbereich verboten! Es sei denn es ist
unerldsslich, bedingt durch die Art der Gerateanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des Gerates (an
Handgriffen).

e Ruckartiges Anheben oder Absenken des Gerdtes mit und ohne Last, z.B. auch verursacht durch
schnelles Fahren mit dem Tragergerdt/ Hebezeug liber unebenes Geldnde ist verboten!
Abrutschgefahr des Greifgutes. Unkontrollierte Bewegungen des Gerates.

Die Gliter niemals auRermittig aufnehmen (stets im
Lastschwerpunkt), ansonsten Kippgefahr.

Das Gerat darf nicht gedffnet werden, wenn der
Offnungsweg durch einen Widerstand blockiert ist.

e Die Tragfahigkeit und Nennweiten des Gerdtes diirfen
nicht Gberschritten werden.

Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen,
solange das Gerdt mit Ladung belastet ist und muss die i
Ladung immer im Blick haben.

e Festsitzende Lasten nicht mit dem Gerat losreiflen. m

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten
kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt werden No OK
(siehe Abb. A ).

QOO

Abb. A

N

.9.2  Trégergerdte [ Hebezeuge

e Das eingesetzte Trégergerat | Hebezeug (z.B. Bagger) muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerdt / Hebezeug bedienen.

e Der Bediener des Tragergerates [ Hebezeuges muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen
erfillen.

Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates /| Hebezeuges und der Anschlagmittel darf unter keinen
Umstédnden iiberschritten werden!

Q=

5400.0046 V1 DE
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3  Allgemeines

3.1  Bestimmungsgemafer Einsatz

Das Gerat SVZ-UNI ist ausschlieBlich zum Heben und Absetzen von unbeschichteten Schachtringen (nach DIN 4034 Teil 1
und 2), Schachtunterteilen und Schachtkonen geeignet und wird an ein Tragergerat wie Bagger, Aufbaukran oder
Radlader angebaut.

Die Betonrohre, Schachtunterteile, Schachtringe und Konen nach DIN 4034 T1 und T2 werden im weiteren Text
Schachtteile genannt.

Abdeckplatten mit exzentrischen Einstiegsloch diirfen nicht mit dem Gerat gegriffen und [ oder verlegt
werden.
Ansonsten besteht Absturzgefahr der Last oder von Teilen der Last!
Das Gerat darf nicht zum Heben oder Ziehen von festsitzenden Schachtteilen verwendet werden!
Das Heben von beschadigten Schachtteilen mit dem Gerat ist verboten!

Es diirfen nur ausreichend abgebundene und rissfreie Schachtteile transportiert werden.
Ansonsten besteht Absturzgefahr der Last oder von Teilen der Last!

Die Schachteile miissen zum Zeitpunkt der Auslieferung den Anforderungen nach DIN EN 1917 (2003-04)
Kapitel 5: ,,Besondere Anforderungen‘ entsprechen.

Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemafen Einsatz,
unter Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden
gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet werden.

Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemaR und ist verboten!

Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

das Gerat fiir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist

e sichim ordnungsgemalen Zustand befindet

die zu hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind

In Zweifelsfallen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen (= Kapitel
»Sicherheit im Betrieb*)!

> B Q =B O

5400.0046 \l DE
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NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
geféhrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

5400.0046

Die Tragfahigkeit (WLL) und Nennweiten/Greifbereiche des Geréates diirfen nicht tiberschritten werden.
Alle nicht bestimmungsgemaRen Transporte mit dem Gerit sind strengstens untersagt:

Transport von Menschen und Tieren.

Transport von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser Anleitung beschrieben
sind.

Das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.3. an das Gerat.

\l
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3.2 Ubersicht und Aufbau
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1 Einhangedse (mit Kettengehdnge) fiir Tragergerat 6 Pratzell
2 Kulisse 7 Pratze lll
3 Einhangeposition an Kulisse fiir Schachtkonen 8 Seitenarm (Auflage)
4 Einhangeposition flr Schachte 9 Einhangeposition an Kulisse fiir Schachte
Seitenarm (Auflage) mit Aufkleber fiir
> Positionierungsrichtung fiir Schachtkonen
3.3 Technische Daten
Typ ZulaSSIge;::T;;ﬁeiez ni:!:)achtrmge Tra:l%ml‘-al-h(lf;;:lt/ Eigengewicht (kg)
SVZ.UNI 625 — 800 (mit unterer Pratze) @ 2500 100
1000 — 1500 (mit oberer Pratze) @
Adaptersatz+Pratze 111 (3x) 625 — 800 siehe oben “18,4
Pratze Il (3x) 1.000 — 1.500 siehe oben ~1,3
Aufhangung (Zubehor) | e siehe oben 5,0

O stufenweise einstellbar wie folgt: 625/700/800/1.000/1.050/1.200/1.250/1.350/1.500 mm

3.4 Optionales Zubehér

Abbildung Bezeichnung/Eigenschaften

Artikelnummer

Mittenabstand 1140 mm

SVZ-UNI-ET 10.011
Mittenabstand 640 mm 4710.019
Einstecktasche SVZ-UNI

4710.0134

5400.0046 Vi
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SVZ-Adaptersatz
fir Ringe und Konen mit NW 1800 mm 4400.0064
gegriffen werden kénnen

SVZ-UNI-AS
Adaptersatz fiir H6henauflage, damit
Ringe ab 250 mm Hé&he gegriffen
werden kénnen

4400.0079

4 Installation

4.1  Mechanischer Anbau

Nur Original-Probst-Zubeh6r verwenden, im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerdtes/Hebezeuges darf durch die Last des Gerdtes, der Anbaugerate
(Drehmotor, Einstecktaschen etc.) und die zusétzliche Last der Greifglter nicht tiberschritten werden!
Greifgerdte miissen immer kardanisch aufgehangt werden, so dass sie in jeder Position frei auspendeln

kénnen.

Auf keinen Fall diirfen die Greifgerédte auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerat verbunden werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhangung fiihren. Tod, schwerste Verletzungen und Sachschaden
konnen die Folge sein!
4.1 Einhdngedse | Einhdngebolzen

Das Gerat ist mit einer Einhdngedse | Einhdngebolzen ausgeriistet und kann somit an verschiedenste
Tragergrate/Hebezeuge angebracht werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Einhdngedse [ Einhdngebolzen sicher mit dem Anschlagmittel (Kranhaken,
Schlupf etc.) verbunden ist und nicht abrutschen kann.

5400.0046 V1 DE
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4.4.2  Lasthaken und Anschlagmittel

Das Gerat wird mit einem Lasthaken oder einem geeigneten Anschlagmittel am Trégergerdt/Hebezeug
angebracht.

Es ist darauf zu achten, dass die einzelnen Kettenstrange nicht verdreht oder verknotet sind.

Bei der mechanischen Installation des Gerdtes ist darauf zu achten, dass alle 6rtlich geltenden
Sicherheitsvorschriften eingehalten werden.

4..3  Einstecktaschen (optional)

Um eine Verbindung zwischen dem Gabelstapler und der Einstecktasche herzustellen, féhrt man mit den
Gabelstapler-Zinken in die Einstecktaschen hinein.

Danach arretiert man diese entweder mittels der Arretierungsschrauben, welche durch eine vorzusehende
Bohrung in den Zinken gesteckt wird, oder mittels einer Kette oder eines Seils, das durch die Ose an den
Einstecktaschen und um den Gabeltrdger gelegt werden muss.

Diese Verbindung muss hergestellt werden, da sonst die Einstecktasche beim Staplerbetrieb von den
Gabelstapler-Zinken rutschen kann. UNFALLGEFAHR!

1 Stapler-Zinke

2 Arretierungsschraube

3  Einstecktasche

4  Seil oder Kette

4.1.4  Drehkdopfe (optional)

Beim Einsatz von Drehkdpfen muss zwingend eine Freilaufdrossel verbaut sein.
Damit ein stoRartiges Beschleunigen und Stoppen der Drehbewegungen ausgeschlossen wird, da diese
sonst das Geradt innerhalb kurzer Zeit beschadigen kénnen.

5400.0046 V1 DE
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5 Einstellungen

5.1  Einstellung des Greifbereichs

Je nach Innendurchmesser der Schachtteile miissen die Pratzen entsprechend eingestellt werden.

5.1.1 Pratze Il

Bild 1 Bei Verwendung der Patze Il muss zuerst die Pratze Il nach innen
(siehe Pfeil) bewegt werden!

Pratzenhalter

Pratze Il

Pratze lll

\\X Nennweitenanzeige

Markierung

Pos.1

Variante: | Anwendung fiir: NW *(Innen-@) mm

Pratze Il Schachtringe 1000, 1050, 1200, 1250, 1350, 1500 **
* = (NW) Nennweite der Greifgliter

** =Toleranz + 10 mm

5400.0046 Vi
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ACHTUNG: beim Greifen von Schachtunterteilen:

Bild 1A Beim Greifen von Schachtunterteilen mit Patze Il muss die
Pos.1 /7 Pratze lll in die ,,Parkposition* bewegt werden!

Pratzenhalter

Pratze ll

Parkposition ,,P*

Pratze Il

Parkposition ,,P*

VORGEHENSWEISE

Vorsicht bei Einstellarbeiten am Gerit, nicht in bewegliche Teile fassen.
Verletzungsgefahr der Hande!

e Zum Verstellen der jeweiligen Nennweiten zuerst den Klappsplint am Versteckbolzen entfernen und dann den

Versteckbolzen (Pos.1) herausziehen.
e Pratzenhalter (Markierung) an der entsprechenden Nennweite positionieren (Bild 2).
e Versteckbolzen (Pos.1) wieder in entsprechendes Loch einstecken.

e Versteckbolzen (Pos.1) mit Klappsplint wieder sichern.

Unbedingt darauf achten, dass alle drei Pratzen auf denselben Nennwert eingestellt sind.

Abrutschgefahr des Greifgutes!

5400.0046 V1
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5.1.2 Pratze Il

Bild 3 Bild 4

Nennweitenanzeige 625

——

Nennweitenanzeige 800

H 13
Pratze Il Parkposition ,,p

Pratzenhalter

Variante: Anwendung fiir: NW *(Innen-@) mm
Pratze Ill Schachtringe/-konen 625 — 800 **

* = (NW) Nennweite der Greifgliter

*k =Toleranz + 10 mm

VORGEHENSWEISE

Vorsicht bei Einstellarbeiten am Gerit, nicht in bewegliche Teile fassen.
Verletzungsgefahr der Hande!

>

Zum Verstellen der jeweiligen Nennweite zuerst den Klappsplint am Versteckbolzen entfernen und dann den
Versteckbolzen (Pos.1) herausziehen. Pratzenhalter an der Nennweiteanzeige 800 positionieren (Bild 4)

Bolzen nicht in die Parkposition stecken!

Versteckbolzen (Pos.1) wieder in entsprechendes Loch einstecken.

Versteckbolzen (Pos.1) mit Klappsplint wieder sichern. Pratze Il muss nach innen (siehe Pfeil -Bild 3) bewegt werden!
Unbedingt darauf achten, dass alle drei Pratzen auf denselben Nennwert eingestellt sind.

Abrutschgefahr des Greifgutes!

Vorsicht bei Einstellungsarbeiten! Verletzungsgefahr der Hande!
Schutzhandschuhe verwenden.

>

5400.0046 \l DE



Bedienung

—probst

handling equipment

19/29

6 Bedienung

6.1 Bedienung allgemein

6.1.1 Schachtringe

Beim Greifen von Schachtringen mit Steigeisen (siehe W) muss darauf
geachtet werden, dass die Pratzen nicht zu dicht an den Steighilfen
positioniert werden!

Beim Aufeinandersetzen der Schachtringe (mit Steigeisen) ist es
empfehlenswert, die Schachtringe auRen (an der Stelle wo die
Steigeisen sitzen) mit Farbe, Kreide oder dergleichen zu markieren.

Pig

Damit die Steigeisen zum bereits versetzten Schachtring immer an der
selben Stelle libereinandersitzen.

Vorsicht! Nicht in bewegliche Teile fassen! Verletzungsgefahr der Hande!

e Das Gerat (SVZ-UNI) wird durch die Einhdngedse (mit Kettengehdnge) am Lasthaken des Tragergerdtes (Bagger)

befestigt.

Gerédt (SVZ-UNI) in das Greifgut (Schachtring/- konus) einfahren.

Mit dem Geréat (SVZ-UNI) Uiber das zu greifende Greifgut (Schachtring/ -konus) fahren.
Lasthaken/Kette am Tragergerat (Bagger) entlasten, bis das Last-Zuggestdnge nach unten rutscht.

Hakenaufnahme durch schrages Ziehen des Last-Zuggestédnges in Position ,,L6sen‘ bringen (Bild 1).

e Einhdngedse (mit Kettengehdnge) am Tragergerat (Bagger) entlasten, bis das Last-Zuggestange nach unten rutscht.

e Hakenaufnahme durch schrages Ziehen des Last-Zuggestanges in Position ,,Anheben* bringen (Bild 2).

© 8 pm!bzte)

,,Position Lésen und Parken* Position ,,Anheben Schachtringe

Bild 1 Bild 2

5400.0046 V1

Position ,,Anheben Schachtkonen*

Bild 3
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Nennweiten 1000, 1050,1200,1250,1350,1500 — Pratze Il

Es ist darauf zu achten, dass immer alle drei Auflagen auf der Oberkante des Greifgutes (Schachtring)
aufliegen! (Siehe Bild 3).

Sobald auch nur bei einem der drei Auflagen (Seitenarme) ein gréBerer Abstand als 15 mm entsteht
(zwischen Auflagen -Unterkante und Greifgut-Oberkante), darf das Greifgut keinesfalls angehoben
werden!

ABHILFE: Gerat kurz absenken und neu positionieren.

ANSONSTEN BESTEHT ABRUTSCHGEFAHR DES GREIFGUTES! - LEBENSGEFAHR!!!

Auflage
(Seitenarm)
Greifgut-
Oberkante
Auflage- ~—
Unterkante Greifgut
(Schachtring)
Bild 3
V1 DE
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Nennweiten 625 - 800 - Pratze Il
Es ist darauf zu achten, dass immer alle drei oberen Pratzen (Pratze I1) auf der Oberkante des Greifgutes
(Schachtring/-konus) auf einer Ebene aufliegen (Siehe Bild 4)!

Sobald auch nur bei einem der drei oberen Pratzen ein groRerer Abstand als 15 mm entsteht (zwischen
Pratzen-Unterkante und Greifgut-Oberkante), darf das Greifgut keinesfalls angehoben werden!

Abhilfe: Gerat kurz absenken und neu positionieren.
Ansonsten besteht Abrutschgefahr des Greifgutes!

&n
&3
i
1=

03
©®
1®
-
k)
Obere Pratze ) Q 0O
P 1
(Pratze i) ) ‘ ® Greifgut-
) \ 8 berkante
. i 5
Unterkante der \ i
oberen Pratze Greifgut
(Schachtring)
Bild 4

Das Tragergerat mit gegriffenen Greifgut langsam anheben und ruckartige Bewegungen vermeiden!

Niemals mit dem Tragergerat (Bagger) und mit Greifgut beladenem Gerét (SVZ-UNI) liber unebenes
Geldnde schneller als langsame Schrittgeschwindigkeit fahren!

>

(<)}
b
-
b
-
-

Schachtringe (nach DIN 4034-1 u. 2) mit Bauh6he 250 mm

Beim Greifen von Schachtringen mit einer minimalen Bauhdhe von 250 mm muss
folgendes Zubehérteil zusatzlich angebaut werden: ,,Adaptersatz an Auflage von
SVZ-UNI“ (siehe nebenstehende Abbildung). =

Bestell-Nr.: 4400.0079

Adaptersatz darf nur verwendet werden, wenn Schachtringe mit Bauhohe 250
mm versetzt werden sollen (und nicht generell fiir gréere Bauhthen)!

Schachtringe mit einer geringeren Bauhéhe als 250 mm diirfen nicht gegriffen
und transportiert werden!

Das Greifen von Schachtringen (Bauh6ne 250 mm) OHNE oben benanntes Zubehorteil (4400.0079) ist
untersagt (- siehe Bild 1).
Abrutschgefahr und Beschadigungsgefahr des Greifgutes!

>QO~@
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o)
Bild 1 Bild 2
Bild 1 zeigt einen Schachtring mit einer minimalen Bild 2 zeigt einen Schachtring mit einer minimalen
Bauhohe von 250 mm ohne ,,Adaptersatz an Bauhoéhe von 250 mm mit falsch eingesetzten
Auflage von SVZ-UNI“ (4400.0079). »yAdaptersatz an Auflage von SVZ-UNI* (4400.0079).

Bild 3 Bild 4
Bild 3 zeigt einen Schachtring mit einer minimalen Bild 4 zeigt einen Schachtring mit einer héheren
Bauhoéhe von 250 mm mit korrekt eingesetzten Bauhohe wie 250 mm (z.B. 500 mm) mit eingesetzten
»Adaptersatz an Auflage von SVZ-UNI“ ,,Adaptersatz* (4400.0079) fiir den normalen
(4400.0079). Gebrauch der SVZ-UNI.

Grund: damit der Adaptersatz nicht verloren geht.

5400.0046 Vi
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6.1.2

Schachtkonen

Beim Greifen von Schachtkonen mit Pratze IlI, ist

darauf zu achten, dass alle 3 Pratzen unterhalb des kv
zylindrischen Teils der Deckel6ffnung greifen (wie in

Bild 5 zusehen).

D.h. der zylindrische Teil darf maximal ein Malf$ von

150 mm haben.

%

Aufkleber (Bild 5B) kennzeichnet die
Positionierungsrichtung des Seitenarms zum
Schachtkonus.

Dies ist zwingend zu beriicksichtungen, damit der
Schachtkonus beim Anheben nahezu waagrecht
hangt.

Zudem muss die Einhdngedse mit Kettengehinge
unbedingt an der Kulisse in die Position fiir
Schachtkonen (Bild 5B) bewegt werden!

Bild 5A

Wird dies nicht beachtet, hangt das Greifgut beim
Anhebevorgang schrédg und es besteht
Abrutschgefahr des Greifgutes.

- LEBENSGEFAHR !!!

£
E
o
=
\/
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Schachtkonen bei denen der zylindrische Teil mehr
wie 150 mm betragt, ist ein Greifen und Anheben
verboten! \V/

Die Pratzen greifen dann beim Anheben im
zylindrischen Teil des Schachtkonus (wie in =
Bild 6 zusehen) und der Schachtkonus hangt dabei ®
leicht schrag.

Somit besteht Abrutschgefahr des Greifgutes!
- LEBESGEFAHR!!! ; 5

> 150 mm

Bild 6

6.1.3  Allgemeiner Sicherheitshinweis

Beim Fahren liber unebenes Geldnde ist unbedingt darauf zu achten, dass der Arm des Tragergerates nicht
zu Hipfen anfangt!

e Esbesteht die Gefahr, dass das Greifgut (Schachtring/-konus) durch die auftretenden Spannkrafte (von
Innen) auseinander brechen kénnte.

e Zudem besteht die Gefahr, dass der Abstand zwischen Greifgut (Oberkante des Schachtrings) und
Unterkante der Auflage bzw. Pratzen gréi3er als 15 mm wird.
Ist das der Fall, Greifgut sofort absetzen und erneut greifen.

e  Gerdt (SVZ-UNI) mit dem gegriffenen Greifgut (Schachtring/-konus) zum Bestimmungsort transportieren und
vorsichtig absetzen.

e Lasthaken/Kette am Tragergerdt entlasten, bis das Last-Zuggestange am Gerat (SVZ-UNI) nach unten rutscht.
e Hakenaufnahme durch schrages Ziehen des Last-Zuggestanges in Position ,,L6sen* bringen (Bild 1).

e  Gerat (SVZ-UNI) aus dem Greifgut (Schachtring) herausfahren.
7  Wartung und Pflege

7.1 Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die
@ in der unteren Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen
l durchzufiihren.

Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Alle Arbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!
Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schliefen kann.
Verletzungsgefahr!
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Wartungsfrist

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden:

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefthrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden:

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die Schrauben gemaf
den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen Festigkeitsklassen nachgezogen

werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie Funktion
priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. > 1)

Mindestens 1x pro Jahr:
(bei harten
Einsatzbedingungen
Prifintervall verkirzen)

Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse, Verschleil3,
Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Vor jeder Inbetriebnahme:

Pratzen auf Beweglichkeit, Verschlei§ und Verschmutzung priifen.
Abgenutzte (nicht mehr scharfkantige) oder verbogene Pratzen missen erneuert werden!

Regelmafig: Reinigung des Gerdtes mit Hochdruckreiniger (Warmwasser), bei Verschmutzung.
Wéchentlich: Bewegliche Teile schmieren und 6len (siehe Pfeile in Bild 1, 2, 3).
Monatlich: Schrauben und Muttern auf festen Sitz prifen.

Bild 1

Bild 3

5400.0046
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7.1.1 Pratzen

7.1.2 Pratzenhalter

7:1.3 Seitenteile

5400.0046

\l

Pratzen (1) auf Beweglichkeit und Verschleif priifen.
Zahnung und Pratzen reinigen und auf Verschleif3 priifen.
Abgenutzte (nicht mehr scharfkantige) oder verbogene
Pratzen miissen erneuert werden.

Sechskantmuttern (2) inklusive Schrauben entfernen
Position der Abstandsbuchsen (3) beachten
Sechskantmuttern (4) inklusive Schrauben festziehen

Pratzen miissen beweglich sein.
Eventuell angezogene Sechskantmuttern und
Schrauben (2) lockern.

Pratzenhalter (1) und Versteckbolzen (2) auf Beschddigung
und Verformung priifen.
Beschadigte oder verbogene Teile austauschen.

Versteckbolzen (2) durch Herausziehen des Klappsplints
entfernen

Sechskantmuttern (3) inklusive Schrauben entfernen

Pratzenhalter (1) austauschen und in umgekehrter
Reihenfolge einbauen.
Versteckbolzen (2) fetten

Seitenteile (1) auf Beschadigung und Verformung priifen.
Beschadigte Seitenteile (1) austauschen und verbogene
ausbauen und mit Hydraulikpresse ausrichen.

Pratzenhalter (3) inklusive Pratzen entfernen
Sechskantmutter (2) inklusive Schraube entfernen

Seitenteil (1) ersetzen bzw. ausrichten und wieder
einbauen

Eventuell festgezogene Sechskantmuttern (2) und
Schrauben lockern

DE
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7.1.4 Auflagen

Der Abstand (A) zwischen Auflage (1) und
Pratzendrehpunkt (2) muss bei allen drei Auflagen gleich
A grofd sein.

Unterschiedlich groRe Abstdnde sind Hinweise auf
verbogene Auflagen (1).

A e Verbogene Auflagen (1) korrigieren.

7.1.5 Fithrungswelle

Die Fiihrungswelle von Schmutz frei halten.

Gegebenfalls im oberen und unteren Bereich der Fiihrungswelle
fetten (siehe Pfeile).

Der Hersteller des Gerétes {ibernimmt keinerlei Haftung fiir Funktionsstérungen, die auf nicht erfolgte
Wartungsfristen, grobe Verschmutzung und mangelnde Wartung zuriickzufiihren sind.
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7.2 Stérungsbeseitigung

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Die Klemmkraft ist nicht
ausreichend, die Last rutscht ab

(optional)

Die Greifbacken sind abgenutzt

Greifbacken erneuern

(optional)

Traglast ist groRer als zuldssig

Traglast reduzieren

Greifbereichs-Einstellung
(optional)

Es ist der falsche Greifbereich eingestellt

Greifbereich entsprechend der zu
transportierenden Giiter einstellen

(Material-Eigenschaften)

Die Materialoberflache ist verschmutzt
oder der Baustoff ist nicht fiir dieses
Gerat geeignet [ zuldssig

Materialoberfldche priifen oder
Rlcksprache mit Hersteller, ob Baustoff
flr dieses Gerat zuldssig ist

Das Gerit hangt schief

Die Zange ist einseitig belastet

Last symmetrisch verteilen

Greifbereichs -Einstellung
(optional)

Der Greifbereich ist nicht symmetrisch
eingestellt

Einstellung des Greifbereichs priifen und
korrigieren

Wechselautomatik funktioniert
nicht

Mechanik

7.3 Reparaturen

Wechselautomatik funktioniert nicht

Wechselautomatik mit Hochdruckreiniger
reinigen

Fehlschaltung korrigieren (= siehe
Kapitel ,,Darstellung der
Wechselautomatik*)

Einsatz der Wechselautomatik
austauschen

e Reparaturen am Gerat diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Priifung durch einen Sachverstandigen
durchgefiihrt werden.

7-4  Prifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerdt mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen

geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe DGUV Regel 100-500).

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitdtserklarung sind zu

beachten!

e Die Durchfiihrung der Sachkundigenpriifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH erfolgen.

Kontaktieren Sie uns unter: service@probst-handling.com

e  Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerdtes die Priifplakette
»Sachkundigenpriifung [ Expert inspection® gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 2904.0056+T(iv-

Aufkleber mit Jahreszahl).

5400.0046
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Expert inspection é

Nachste Priifung
Next inspection
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Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma

7.5 Hinweis zum Typenschild

Gerdtetyp, Gerdtenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerdtes. Sie sind bei
Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit
anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerdt ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht tiberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Trégergerat (z.B. Kran,
Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu berilicksichtigen.

=probst

handling equipment

ce
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07123456"789012

Made in
Germany.

Beispiel:

7.6  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Gerdten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!

5400.0046 V1 DE
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).

1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geritetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. _ Baujahr: L
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o
Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
R
Stempel
o
Wartungsarbeiten 1x jahrlich
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
o
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Soren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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1 CE- Deklaracja zgodnosci

Nazwa: Chwytak do instalowania kregéw i zwezek SVZ-UNI
e SVZ-UNI
Nr zamodwienia:
5400.0046
Producent: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Wyzej wymieniona maszyna jest zgodna z odnosnymi wytycznymi nastepujacych dyrektyw UE:
2006/42/CE (dyrektywa maszynowa)

Zastosowano nastepujgce normy i specyfikacje techniczne:
DIN EN ISO 12100

Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania - Ocena i redukcja ryzyka (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Bezpieczeristwo maszyn — Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych (I1SO 13857:2008)

Autoryzowac osoba dla EC- Dokumentacja :

Nazwisko: J. Holderied
Adres: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Podpis, informacje na temat osoby podpisujacej:

Erdmannhausen,04.06.2010......0 ettt
(M.Probst, Prezes Zarzadu)

5400.0046 V1 PL


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.com/

Bezpieczeristwo 5/29
—probst

handling equipment

2 Bezpieczenstwo

2.1 Instrukcje bezpieczeristwa

Smiertelne zagrozenie!
Wskazuje na zagrozenie. Jesli nie uda sie tego unikna¢, skutkiem tego jest smierc¢ i powazne obrazenia.

Niebezpieczna sytuacja!
Wskazuje na niebezpieczng sytuacje. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze spowodowad obrazenia
ciata lub uszkodzenie mienia.

Zakaz!
Oznacza zakaz. Niezastosowanie sie do niego spowoduje smier¢, powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie
mienia.

Wazne informacje lub przydatne wskazdwki dotyczace uzytkowania.

~0eP

2.2 Definicje terminéw

Zasieg chwytaka: e wskazuje minimalne i maksymalne wymiary produktu, ktéry ma by¢ mocowany za
pomocg tego urzadzenia.

Towary chwytane e to produkt, ktdry jest chwytany lub transportowany.
(chwytanie towaréw):

Szerokos¢ otwarcia: e sktada sie z zakresu chwytu i wymiaru wejsciowego.
zakres chwytania + wymiar wejscia = zakres otwarcia

Gtebokos¢ zanurzenia: e odpowiada maksymalnej wysokosci chwytaka chwytajacego towar, ze wzgledu na
wysokos¢ ramion chwytaka urzadzenia.

Urzadzenie: e jest oznaczeniem urzadzenia chwytajgcego.

Wymiar produktu: e to wymiary chwytanego towaru (np. dtugos¢, szerokos¢, wysokosé towaru).
Martwa waga: e jest wagg pusta (bez materiatu chwytajgcego) urzadzenia.

Nosnos¢ (WLL *): e wskazuje maksymalny dopuszczalny tadunek urzadzenia (do podnoszenia towardw

chwytajgcych).
*= WLL > (angielski:) Limit obcigzenia roboczego

2.3  Definicja wykwalifikowanego personelu [ eksperta

Prace instalacyjne, konserwacyjne i naprawcze przy tym urzadzeniu moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel lub specjalistow!

Wykwalifikowany personel lub eksperci musza posiada¢ niezbedna wiedze fachowgw e  dla mechanikéw
nastepujacych dziedzinach, o ile ma to zastosowanie do tego urzadzenia: o dlahydrauliki

e dla pneumatyki

e w zakresie elektryki

2.4 Znakibezpieczeristwa

5400.0046 V1 PL
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ZNAKI ZAKAZU
Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢
Nigdy nie stawac pod wiszgcymi ciezarami. Niebezpieczeristwo dla 29040210 ©30 mm
sy 29040209 @50 mm
zycia!
29040204 @80 mm
Narzedzie nie moze by¢ podnoszone, gdy materiat, ktéry ma by¢ 5004.0 < 112 mm
chwytany (pierscieri watu) jest zawieszony pod katem. 904.0333 45
Nie mozna podnosi¢ stozkdw watu, jesli wysokos¢ cylindrycznej czesci
. ; . 2904.0359 45 X 112 mm
otworu pokrywy jest wieksza niz 150 mm.
ZNAKI OSTRZEGAWCZE
Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢
29040221 30 x30 mm
Niebezpieczenstwo zgniecenia rak. 29040220 50 X 50 mm
29040107 80 x 80 mm
5400.0046 V1 PL
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ZNAKI NAKAZU

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢
Kazdy operator musi przeczytad i zrozumied instrukcje obstugi dla 29040665 @30 mm
urzadzenia i zawarte w niej przepisy bezpieczenstwa. 29040666 @50 mm
OPCJONALNIE
Otwor wsuwania i widty wézka widtowego zabezpieczy¢ za pomoca 29040223 @50 mm
sruby blokujacej i faricucha zabezpieczajgcego. 29040222 @80 mm
WSKAZOWKI DOTYCZACE OBSEUGI
Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢
SVZ-UNI/ UNI-VARIO
Innendurchmesser/
inner diameter/
diametre intérieur
i
Srednica wewnetrzna i tolerancje pierécieni watu 2904.0679 40 X 75 mm
1200 mm / 48"
1500 0"
Naklejka oznacza kierunek ustawienia ramienia bocznego w stosunku
do stozka watu.
2904.0789 80 x98 mm

(Wazne przy wywazaniu $rodka ciezkosci, tak aby stozek watu zwisat
prawie poziomo przy podnoszeniu)

2.5 Srodki bezpieczeristwa osobistego

e Kazdy operator musi przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi dla urzadzenia i zawarte w niej przepisy

bezpieczenstwa.

e Urzadzenie i wszystkie urzadzenia nadrzedne, w/do ktérych urzadzenie jest zamontowane, moga by¢
uzytkowane wytacznie przez osoby wykwalifikowane i posiadajace odpowiednie pozwolenie.

e Tylko maszyny posiadajgce uchwyty moga by¢ obstugiwane recznie.

5400.0046 Vi

PL
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2.6 Wyposazenie ochronne

Zgodnie z wymaganiami w zakresie bezpieczeristwa wyposazenie
ochronne sktfada sie z:

N

e odziezy ochronnej
e rekawic ochronnych

e  butdw ochronnych

.7 Ochrona przed nieszczesliwym wypadkiem

Zabezpieczy¢ miejsce pracy dla oséb nieupowaznionych, zwtaszcza dzieci, na duzej powierzchni.

Uwaga podczas burzy z piorunami - zagrozenie piorunem! W zaleznosci od intensywnosci burzy, w
razie potrzeby nalezy przerwac prace z urzgdzeniem.

Odpowiednio oswietli¢ obszar roboczy.

W przypadku mokrych, zamarznietych i brudnych materiatéw budowlanych istnieje ryzyko wysuniecia
sie chwyconego materiatu!

OBb

Nie nalezy pracowac z urzgdzeniem w warunkach atmosferycznych ponizej 3 °C (37,5 °F)!
Istnieje niebezpieczeristwo zeslizgniecia sie chwyconego towaru z powodu wilgoci lub oblodzenia.

2.8 Kontrola dziatania i wzrokowa

2.8.1  Informacje ogélne

Przed kazdym uzyciem urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem dziatania i stanu.

Konserwacje, smarowanie i usuwanie awarii wolno przeprowadzac wytacznie przy odtgczonym
urzadzeniu!

W przypadku usterek dotyczacych bezpieczenstwa urzadzenie moze by¢ ponownie uzytkowane
dopiero po catkowitym usunieciu usterki.

W przypadku pojawienia sie rys na elementach nosnych urzadzenie nalezy bezzwtocznie wytgczyc z
uzytkowania.

~Bp

5400.0046

Instrukcja obstugi urzadzenia musi by¢ w kazdej chwili dostepna w miejscu uzytkowania.
Zabrania sie usuwania tabliczki znamionowej umieszczonej na urzadzeniu.

Nieczytelne tabliczki informacyjne (takie jak znaki zakazu i ostrzegawcze) nalezy wymienic.

Vi PL
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2.9 Bezpieczenistwo podczas pracy

2.9.1 Informacje ogélne

QOP OO

Praca z urzadzeniem moze by¢ wykonywana tylko w obszarze przylegajgcym do ziemi.
Obracanie urzadzenia nad osobami jest zabronione.

Pobyt pod zawieszonym fadunkiem jest zabroniony. Smiertelne zagrozenie!

Prowadzenie reczne jest dozwolone tylko w przypadku urzadzen z uchwytami.

Podczas pracy zabronione jest przebywanie oséb w miejscu pracy!
Oile nie jest to niezbedne, ze wzgledu na charakter zastosowania urzadzenia, np. poprzez reczne
prowadzenie urzadzenia (na uchwytach).

Podnoszenie i opuszczanie urzadzenia z tadunkiem lub bez fadunku jest zabronione, podobnie jak szybka
jazda z nosnikiem | dzwigiem po nieréwnym terenie!

Ogodlnie rzecz biorac, urzadzenie nosne/dzwignik (np. koparka) moze by¢ napedzane tylko przy
predkosci poruszania sie z uniesionym tadunkiem - nalezy unika¢ niepotrzebnych wibracji.
Niebezpieczeristwo: tadunek moze spas¢ lub uszkodzi¢ urzgdzenie do mocowania tadunku!

Nigdy nie nalezy podnosi¢ towaru mimosrodowo
(zawsze w srodku ciezkosci tadunku), w przeciwnym
razie istnieje ryzyko przewrdcenia sie.

Urzgdzenie nie moze zostac otwarte, jesli sciezka
otwierania jest zablokowana przez opornik.

Nie wolno przekraczaé nosnosci i Srednic nominalnych
urzadzenia.

Operator nie moze opuszczad stanowiska sterowania
tak dtugo, jak dtugo urzadzenie jest zatadowane i musi
zawsze mie¢ oko na fadowanie.

1

Nie wolno odrywa¢ zaklinowanych tadunkdw za
pomoca urzadzenia.

Nigdy nie ciggnac ani nie przeciggac tadunkéw pod
katem. W przeciwnym razie czesci urzadzenia moga
zostac uszkodzone (patrz rys. A ).

Rys. A

2.9.2  Koparka hydrauliczna i inne urzadzenia podnoszace

Q =

5400.0046

Koparka hydrauliczna i inne urzadzenia podnoszace musza by¢ w dobrym i bezpiecznym stanie
roboczym.

Tylko upowazniony, certyfikowany i wykwalifikowany personel moze uzytkowac koparke oraz inne
urzadzenia podnoszace.

Personel operatora musi mie¢ wszystkie niezbedne kwalifikacje. i zawiesia.

Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia koparki hydraulicznej ani innych urzadzen i
zawiesia i podnoszacych.

Vi PL
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3  Informacje ogdlne

3.1  Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Urzadzenie SVZ-UNI nadaje sie wytacznie do podnoszenia i odktadania niepowlekanych pierscieni watéw (zgodnie z DIN
4034 czesé 1i2), podstaw watdw i stozkéw watdw i jest mocowane do nosnika takiego jak koparka, suwnica lub
tadowarka kotowa.

Rury betonowe, podstawy studzienek, pierscienie i stozki studzienek wtazowych wg DIN 4034 T1i T2 nazywane sg w
ponizszym tekscie czesciami studzienek.

Ptyty ostonowe z mimosrodowymi otworami wejsciowymi nie mogq by¢ chwytane i/lub uktadane za
pomoc3 urzadzenia.
W przeciwnym razie istnieje ryzyko upadku fadunku lub jego czesci!
Urzadzenie nie moze by¢ uzywane do podnoszenia lub ciggniecia zablokowanych czesci watu!

Podnoszenie uszkodzonych czesci watu za pomoca urzadzenia jest zabronione!

Transportowac mozna tylko odpowiednio utwardzone i wolne od peknie¢ czesci watu.
W przeciwnym razie istnieje ryzyko upadku fadunku lub jego czesci!

W momencie dostawy czesci watu musza spetnia¢ wymagania normy DIN EN 1917 (2003-04), rozdziat 5:
"Wymagania specjalne".

e Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytacznie do zgodnych z przeznaczeniem zastosowan
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi zgodnie z obowiazujacymi przepisami bezpieczenistwa oraz
odpowiednimi postanowieniami deklaracji zgodnosci.

Kazde inne zastosowanie traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!
Nalezy dodatkowo przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu zastosowania ustawowych przepiséw
bezpieczeristwa i higieny pracy.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia uzytkownik musi upewnic sie, ze:

e urzadzenie nadaje sie do danego zastosowania, jest sprawne oraz ze dany tadunek mozna podnosi¢ za
pomoca tego urzadzenia.

W razie wqtpliwosci skontaktowac sie przed zastosowaniem z producentem.

NIEBEZPIECZENSTWO! Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko blisko podtoza (Rozdziat
"Bezpieczeristwo w dziataniu").

DZIALANIA NIEDOZWOLONE:

OB B O ~b O

Samowolne przerdbki urzadzenia lub stosowanie samodzielnie wykonanych urzadzer dodatkowych stanowi
zagrozenie dla zdrowia oraz zycia i z tego powodu jest zasadniczo zabronione!!

Nie przekracza¢ udzwigu (WLL) i szerokosci znamionowej/zakresu uchwytu urzadzenia.
Wszelki niedozwolony transport przy pomocy tego urzadzenia jest zakazany:

e Transport ludziizwierzat.
e Transport innych tadunkdw i materiatéw niz opisane w niniejszej instrukcji.

e  Zawieszanie na urzadzeniu tadunkdw za pomoca lin, faricuchdw itp

5400.0046 V1 PL
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3.2  Rysunek pogladowy i budowa

; Ucho do zawieszania (z zawiesiem taricuchowym) do Pazur Il
nosnika
2 Tio Pazur Il

3 Pozycja montazowa na przegrodzie dla stozkdw watu

Ramie boczne (podpora)

4 Watek prowadzacy

Pozycja montazowa na przegrodzie szczelinowej

Ramie boczne (podpora) z naklejka na kierunek
pozycjonowania stozkdw watu

5400.0046
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3.3 Dane techniczne
isa¢ na maszynie Dopuszczalna nominalna srednica nominalna Nosnos¢ Masa wiasna (kg)
P y pierscieni i stozkéw watu (mm) WLLL (kg) g
625 - 800 (z dolnym pazurem) @
SVZ-UNI 5800 (2 dolnym pazurem) 2,500 100
1000 - 1500 (z gérnym pazurem) @
Zestaw adaptera + pazur Il (3x) 625 — 800 patrz wyzej 8.4
Zacisk 11 (3x) 1.000 - 1.500 patrz wyzej ~1,3
Zawieszenie (akcesoria) patrz wyzej 5,0

© regulowane w nastepujacych krokach: 625/700/800/1,000/1,050/1,200/1,250/1,350/1,500 mm

5400.0046
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3.4 Akcesoria opcjonalne

ilustracja

Oznaczenie/Wlasciwosci

numer pozycji

Odlegtos¢ miedzy osiami SVZ-UNI-ETM
640 mm

4710.0119

Kieszert wewnetrzna SVZ-UNI odstep
miedzy osiami
1140 mm

4710.0134

Zestaw adapteréw SVZ Dla
pierscieni i stozkdw o srednicy NW
1800 mm, ktére mozna chwytad.

4400.0064

5400.0046

Zestaw adapteréw SVZ-UNI-ASA
do podparcia wysokosci, dzieki czemu
pierscienie o wysokosci od 250 mm
moga by¢ chwytane.

\l

4400.0079
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4 Instalacja

4.4  Montaz mechaniczny

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Probst, w razie watpliwosci skontaktowac sie z producentem.

Masa tadunku urzadzenia, urzadzer doczepianych (silnik obrotowy, otwory pod widty itp.) i tadunkéw
pobieranych nie moze przekracza¢ udzwigu urzadzenia nosnego/podnosnika!

Urzadzenia chwytne muszg by¢ zawsze zamocowane na zawieszeniu Cardana, tak aby w kazdej pozycji byt
zapewniony swobodny ruch wahadtowy.

Pod zadnym pozorem urzadzenia chwytne nie moga by¢ sztywno potgczone z podnosnikiem/urzadzeniem
nosnym!

Moze to szybko doprowadzi¢ do pekniecia zawieszenia. Grozi to Smiercig, bardzo ciezkimi obrazeniami i
szkodami materialnymi!

0 O

1.1 Ucho zaczepowe [ trzyma sruby

B

Ucho zaczepowe [ trzyma sruby umozliwia zainstalowanie urzgdzenia na réznych urzadzeniach
nosnych/dzwignicach.

Dopilnowa¢, by ucho zaczepowe [ trzyma sruby byto stabilnie potaczone z hakiem dzwigowym, wykluczy¢
niebezpieczeristwo zsuniecia sie z haku.

=

1.2 Haki tadunkowe i zawiesia

N

Urzadzenie jest mocowane do nosnika/haka za pomoca haka tadunkowego lub odpowiedniej zawiesia.
Uwazac¢, aby pojedyncze ciegna taricucha nie byty poskrecane ani poplatane.

Podczas instalacji mechanicznej urzadzenia uwazad, aby przestrzegane byty wszystkie lokalne przepisy
bezpieczeristwa.

O

5400.0046 V1 PL
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4.1.3  Tuleje widet (opcja)

Aby potaczy¢ wdzek widtowy z otworem pod widty, wjecha¢ widtami wdzka do otwordéw pod widty.
Nastepnie zablokowac je Srubami blokujgcymi, przetknietymi przez przewidziane dla nich otwory w widtach,
albo taricuchem ew. ling, przetozonymi przez ucho w otworach pod widty i wokét karetki wézka.

Potaczenie to nalezy wykona¢, poniewaz w przeciwnym razie otwdr pod widty moze sie zeslizgnad z widet
wdzka podczas uktadania w stosy. NIEBEZPIECZENSTWO WYPADKU!

1 Widty 2 -
2 Sruba blokujaca \?\\
3 Otwdr pod widty T B

4  Linaalbo faricuch

4.1.4  Glowice obrotowe (opcjonalnie)

W przypadku stosowania gtowic obrotowych koniecznie musi by¢ zamontowany dtawik wolnobiegu.
Ma to na celu wykluczenie gwattownego przyspieszania i zatrzymywania ruchdw obrotowych, poniewaz
moga one powodowac uszkodzenia urzgdzenia w krétkim czasie.

5400.0046 V1 PL
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5 Prace nastawcze

Uwazaj na prace regulacyjne! Niebezpieczeristwo zranienia rak!

Stosowac rekawice ochronne.

5.1  Regulacja zakresu chwytu

W zaleznosci od srednicy wewnetrznej czesci watu nalezy odpowiednio wyregulowac zaciski.

5.1.1 Zacisk Il

Rysunek 1 W przypadku korzystania z Patze Il, Pratze Il nalezy najpierw
przesuna¢ do wewnatrz (patrz strzatka)!

uchwyt na
pazury

Zacisk Il

Zacisk 1l

Rysunek 2

\\X wskazanie szerokosci

znak

Pozy

Vi PL
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Wariant: Aplikacja dla: NW *(wewn. @) mm

Zacisk Il piers’cienie watkowe 1000, 1050, 1200, 1250, 1350, 1500 *%

= (NW) Nominalny rozmiar towaréw chwytaka

**= tolerancja £ 10 mm

UWAGA: podczas chwytania podstaw studzienek:

Rysunek 1A W przypadku chwytania podstaw studzienek za pomoca
Pozyc Patze Il, Pratze Il nalezy przesunac na "miejsce
parkingowe"!

Pozycja parkowania
uchwyt na npn

Zacisk I o

27\

Pozycja

Zacisk 1l

PROCEDURY

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas regulacji urzadzenia, nie chwytac go w ruchome czesci.

Niebezpieczeristwo zranienia rak!

e Aby wyregulowad odpowiednieszerokosci nominalne, nalezy najpierw wyjac sktadana zawleczke na sworzniu
ukrywajgcym, a nastepnie wyciggnaé sworzen ukrywajacy (poz. 1).

e  Uchwyt wspornika (oznakowanie) ustawi¢ na odpowiedniej szerokosci nominalnej (Rys. 2).
e Wiozy¢ ponownie ukryta srube (poz.1) do odpowiedniego otworu.
e  Ukryta srube (poz.1) zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

Upewnij sie, ze wszystkie trzy zaciski sg ustawione na te sama wartos¢ nominalna.
Niebezpieczeristwo poslizgu materiatu, ktéry ma by¢ chwytany!

5400.0046 V1 PL
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5.1.2 Zacisk Il

Rysunek 3 Rysunek 4

Wyswietlacz szerokosci

Wyswietlacz szerokosci

Zacisk Il Miejsce parkingowe

uchwyt na
Wariant: Aplikacja dla: NW *(wewn. @) mm
Zacisk 1 Pierscienie/stozki watu 625 - 800 **

= (NW) Nominalny rozmiar towaréw chwytaka

**= tolerancja = 10 mm

PROCEDURY

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas regulacji urzadzenia, nie chwytac go w ruchome czesci.

Niebezpieczeristwo zranienia rak!
Aby wyregulowac¢ odpowiednig szerokos¢ nominalng, nalezy najpierw wyja¢ sktadang zawleczke na sworzniu

ukrywajgcym, a nastepnie wyciggnaé sworzen ukrywajacy (poz. 1).

Ustawi¢ uchwyt wspornika na wyswietlaczu o nominalnych wymiarach 800 mm (Rys. 4).

Nie wkladac sruby w pozycje parkowania!

Wiozy¢ ponownie ukrytg srube (poz.1) do odpowiedniego otworu.
Ukryta srube (poz.1) zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

Zacisk Il nalezy przesungé do wewnatrz (patrz strzatka - Rys. 3)!

Upewnij sie, ze wszystkie trzy zaciski sg ustawione na te sama wartos¢ nominalna.

Niebezpieczeristwo poslizgu materiatu, ktéry ma by¢ chwytany!

5400.0046 V1 PL
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6  Manipulowanie

6.1 Informacje ogdlne

6.1.1 Pierscienie watu

Podczas chwytania pierscieni wtazowych z rakami (patrz W) nalezy
uwazad, aby pazury nie znajdowaty sie zbyt blisko urzadzen
wspomagajacych wspinaczke!

Przy zaktadaniu pierscieni wtazowych na siebie (z rakami) zaleca sie
oznaczenie zewnetrznej strony pierscieni wiazowych (gdzie znajduja
sie raki) farbg, kreda lub podobnym materiatem.

Tak, aby raki zawsze siedziaty jeden na drugim w tym samym miejscu w
stosunku do przesunietego juz pierscienia watu.

Uwazajcie! Nie siegac do ruchomych czesci! Niebezpieczeristwo zranienia rak!

e Urzadzenie (SVZ-UNI) jest przymocowane do haka fadunkowego urzadzenia nosnego (koparki) za pomocg ucha do
zawieszania (z zawiesiem faricuchowym).

e  Przesunac urzadzenie (SVZ-UNI) nad materiat, ktéry ma by¢ uchwycony (piersciert watu/koto).

e  Odcigzy¢ hakftaricuch tadunkowy na nosniku (koparce), az do zsuniecia sie podnosnika napinacza tadunku w dét.
e Ustawic¢ odbiornik haka w pozycji "luzowanie" poprzez pociggniecie drazka napinajacego po przekatnej (Rys. 1).
e Wiozy¢ urzadzenie (SVZ-UNI) do chwyconego materiatu (pierscieri watu/trzon).

e  Odciazy¢ ucho zawieszenia (za pomoca zawiesia taricuchowego) na uchwycie (koparce), az do zsuniecia sie drazka
napinajgcego obcigzenie.
e Ustawi¢ odbiornik haka w pozycji "podnoszenie", ciggnac za drazek napinajacy po przekatnej (Rys. 2).

@immlbzte)

Pozycja "Pierscienie watu

Zwolnienie i pozycja parkowania
podnosnikowego"

Pozycja "Stozek watu podnosnego"

Zdjecie 1 T
e Rysunek 2 Zdjcie 3

5400.0046 V1 PL
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Wymiary nomi

nalne 1000, 1050,1200,1250,1350,1500 - Pazur Il

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie trzy podpory zawsze spoczywaja na gornej krawedzi materiatu
chwytajacego (pierscieniu watu)! (patrz Rysunek 3).

Podpora
(ramie
boczne)

Dolna
krawedz

podpory

5400.0046

Gdy nawet jedna z trzech podpdr (ramiona boczne) znajduje sie w odlegtosci wiekszej niz 15 mm
(pomiedzy dolna krawedzia podpory a gérna krawedzia materiatu chwytajacego), materiat chwytajacy nie
moze by¢ nigdy podniesiony!

SRODEK ZARADCZY: Opusci¢ na krétko urzadzenie i ponownie je ustawic.

W PRZECIWNYM RAZIE ISTNIEJE NIEBEZPIECZENSTWO ZESLIZGNIECIA SIE MATERIALU, KTORY MA BYC
UCHWYCONY!> NIEBEZPIECZENSTWO DLA ZYCIA!!!

Gdrna
krawedz
chwytaka

[~~~ Materiat
chwytaka
(pierscieni
watu)

Rysunek 3

Vi PL



Manipulowanie 21/29

—probst

handling equipment

Wielkosci nominalne 625 - 800 - pazur I
Nalezy zapewni¢, aby wszystkie trzy gérne pazury (pazur I1) zawsze spoczywaty na gérnej krawedzi
podnoszonego materiatu (piersciert watu/koto) na jednym poziomie (patrz Rys. 4)!

Gdy nawet jeden z trzech gérnych pazuréw ma odlegtos¢ wiekszg niz 15 mm (pomiedzy dolng krawedzig
pazurdéw a gérna krawedzig materiatu chwytajacego), materiat chwytajacy nie moze by¢ nigdy podniesiony!
Srodek zaradczy: Opusci¢ na krétko urzadzenie i ponownie je ustawié.

W przeciwnym razie istnieje niebezpieczeristwo zeslizgniecia sie materiatu chwytajacego!

i -
&3 FJJ
83

129

Gy
0]
10
% h
. @
cor . °
P ) & ® krawedz
) \ 8 chwytaka

S\ /B €0 %

dolna krawedz
gdrnego pazura \ Materiat chwytaka

(pierscien watu)
Rysunek 4

Powoli podnosic zespét nosny za pomoca chwyconego materiatu i unikac ruchéw szarpiacych!

Nigdy nie jezdzi¢ z narzedziem nosnym (koparka) i narzedziem zatadowanym materiatem chwytnym (Svz-
UNI) po nieré6wnym terenie szybciej niz z wolna predkoscia poruszania sie!

>

(<)}
b
-
b
-
-

Pierscienie wiazowe (zgodnie z DIN 4034-1 i 2) o wysokosci catkowitej 250 mm

W przypadku chwytania pierscieni wtazowych o minimalnej wysokosci 250 mm
nalezy dodatkowo zamontowad¢ nastepujgce wyposazenie dodatkowe: "Zestaw
adapteréw na podporze SVZ-uni" (patrz rysunek obok).>

Nr zamdwienia: 4400.0079
Zestaw adaptacyjny moze by¢ stosowany tylko wtedy, gdy pierscienie watu o

wysokosci catkowitej 250 mm majg by¢ przesuwane (a nie z reguty przy
wiekszych wysokosciach catkowitych)!

Pierscienie wtazowe o wysokosci mniejszej niz 250 mm nie moga by¢ chwytane i
transportowane!

Chwytanie pierscieni watu (wysokosce 250 mm) BEZ w/w osprzetu (4400.0079) jest zabronione (> patrz
rys.1).
Niebezpieczeristwo poslizgu i uszkodzenia chwyconego materiatu!

>Q~@
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Rysunek 1

Rysunek 1 przedstawia pierscieri wiazu o minimalnej
wysokosci 250 mm bez "zestawu adaptacyjnego na
podporze SVZ-uni" (4400.0079).

Rysunek 2

Rysunek 2 przedstawia piersciert wtazu o minimalnej
wysokosci 250 mm z nieprawidtowo zatozonym
"zestawem adaptera na podporze SVZ-uni"

(4400.0079).

Zdjecie 3

Rysunek 3 przedstawia pierscien wtazu o minimalnej

wysokosci 250 mm z prawidtowo zatozonym
"zestawem adapteréw na podporze SVZ-uni"

(4400.0079).

\l

Zdjecie 4
Rys. 4 przedstawia pierscien wtazu o wiekszej
wysokosci catkowitej, np. 250 mm (np. 500 mm) z
wlozonym "zestawem adapteréw" (4400.0079) do
normalnego uzytkowania SVZ-uni.
Powdd: aby nie zgubi¢ zestawu adapterdw.

PL
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6.1.2 Szyszki

W przypadku chwytania stozkéw watu z pazurami lll,
nalezy upewnic sie, ze wszystkie 3 pazury chwytaja
sie ponizej cylindrycznej czesci otworu pokrywy (jak
pokazano na Rys. 5). Oznacza to, ze

czes¢ cylindryczna moze mied

maksymalny wymiar 150 mm.

Naklejka (Rys. 5B) wskazuje kierunek ustawienia
ramienia bocznego na stozek watu.

Nalezy wzig¢ to pod uwage, aby podczas
podnoszenia stozek watu wisial prawie poziomo.

Dodatkowo ucho do zawieszania z zawiesiem
taricuchowym musi by¢ ustawione w pozycji
stozkéw watu (Rys. 5B) na ogniwie!

R k 5A
Jesli nie bedzie to przestrzegane, podnoszony ysunek 5

material bedzie wisial pod katem podczas procesu
podnoszenia i istnieje niebezpieczeristwo
zeslizgniecia sie¢ materiatu.

- NIEBEZPIECZENSTWO DLA ZYCIA!!!

1%
\d
(9]
(3
©
0 -] TR ;.,J
£
=
o
0
-
[ —— v
Rysunek 5

Rysunek 5B

Rysunek 5B
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Nie wolno chwytac i podnosi¢ stozkdw watu o czesci
cylindrycznej przekraczajgcej 150 mm!

Nastepnie pazury zatrzaskuja sie w cylindrycznej
czesci stozka watu podczas podnoszenia (jak w

Rys. 6) a stozek watu wisi pod niewielkim katem. =
Istnieje wiec niebezpieczeristwo zeslizgniecia sie C

towaru! ~

- SMIERTELNE NIEBEZPIECZENSTWO!!!

> 150 mm

Rysunek 6

6.1.3  Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa

Podczas jazdy po nieréwnym terenie nalezy bezwzglednie upewnic sie, ze ramie jednostki nosnej nie

zaczyna sie odbijac¢!

e [stnieje niebezpieczernstwo, ze materiat, ktéry ma by¢ uchwycony (pierscieri watu/koto) moze sie
rozerwad (od wewnatrz) z powodu wystepujacych sit zacisku.

e Ponadto istnieje ryzyko, ze odlegtos¢ pomiedzy chwyconym materiatem (gdérna krawedz pierscienia
watu) a dolng krawedzia wspornika lub pazurami bedzie wieksza niz 15 mm.
W takim przypadku nalezy natychmiast odtozy¢ materiat, ktéry ma by¢ chwytany i ponownie chwycic.

e  Urzadzenie (SVZ-UNI) z chwytnym materiatem (wtaz/otwor) nalezy przetransportowad do miejsca przeznaczenia i
ostroznie odstawic.

e Odciazy¢ hakftaricuch nosny na uchwycie, az do zsuniecia sie podnosnika na narzedziu (SVZ-UNI).

e Ustawi¢ odbiornik haka w pozycji "luzowanie" poprzez pociggniecie drazka napinajgcego po przekatnej (Rys. 1).

e Wysung¢ urzadzenie (SVZ-UNI) z materiatu chwytaka (pierscien wiazu).

5400.0046 V1 PL
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7 Konserwacja i utrzymanie

7.1 Konserwacja

W celu zagwarantowania bezawaryjnej pracy i dtugiego okresu uzytkowania urzgdzenia konieczne jest
przeprowadzanie wymienionych w tabeli prac konserwacyjnych po uptywie podanych okreséw.

Dozwolone jest stosowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie gwarancja traci

waznosc.

Wszystkie prace wolno przeprowadza¢ wytacznie przy odtaczonym urzadzeniu!!!
Podczas wszelkich prac zapewnic, aby urzadzenie nie mogto sie przypadkowo zamknac.
Niebezpieczeristwo obrazen!

okres utrzymywania

Prace do wykonania

Wstepna kontrola po 25
godzinach pracy:

Sprawdzi¢ i ponownie dokreci¢ wszystkie sSruby mocujgce
(moze je wykonac tylko ekspert).

Co 50 godzin pracy:

Dokreci¢ wszystkie sruby mocujace (upewni¢ sie, ze Sruby sa dokrecane zgodnie z
obowigzujgcymi momentami dokrecania odpowiednich klas wytrzymatosci).
Sprawdzi¢ wszystkie istniejace elementy zabezpieczajace (np. zawiasy) pod katem
prawidtowego dziatania i wymieni¢ uszkodzone elementy zabezpieczajace.> 1)

Co najmniej 1x w roku:

(w trudnych warunkach
pracy skréci¢ odstepy
czasowe miedzy testami)

Sprawdzi¢ wszystkie elementy zawieszenia oraz sruby i wsporniki. Kontrola przez eksperta
pod katem peknie¢, zuzycia, korozji i bezpieczenstwa funkcjonalnego.

Przed kazdym
uruchomieniem:

Sprawdz pazury pod katem mobilnosci, zuzycia i zabrudzenia.
Zuzyte (nie ostre krawedzie) lub wygiete pazury nalezy wymieni¢!

Regularnie: Czyszczenie urzadzenia myjnia wysokocisnieniowa (goraca woda), jesli jest zabrudzone.
Tygodniowo: Nasmarowac i naoliwi¢ czesci ruchome (patrz strzatki narys. 1, 2, 3).
Miesiecznie: Sprawdzi¢ dokrecenie srub i nakretek.

Rysunek 1

5400.0046

mwﬂas&e

Rysunek 2 Rysunek 3
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RORS
OK NO

Sprawdzi¢ pazury (1) pod katem mobilnosci i zuzycia.
Oczyscic zeby i pazury i sprawdzi¢ zuzycie. Zuzyte (nie ostre
krawedzie) lub wygiete pazury nalezy wymienic.

7141 wsporniki podporowe

e  Odkreci¢ nakretki szesciokatne (2) wraz ze Srubami.
e Zwrdci¢ uwage na potozenie tulei dystansowych (3).
e Dokreci¢ nakretki szesciokatne (4) wraz ze srubami.

e Uchwyty musza by¢ ruchome. Poluzowad
dokrecone nakretki i sruby
z tbem szesciokatnym (2).

7.1.2

Sprawdzi¢ uchwyt pazurka (1) i ukrytg srube (2) pod katem

uszkodzen i deformacji.

Wymienr uszkodzone lub wygiete czesci.

e Odkrecic¢ ukryta srube (2) wyciagajac skfadana
zawleczke.

e Odkreci¢ nakretki szesciokatne (3) wraz ze Srubami.

e Wymieni¢ uchwyt wspornika (1) i zamontowadé w
odwrotnej kolejnosci.
Smarowanie ukrytej Sruby (2)

7.1.3 czesci boczne

Sprawdzi¢ czesci boczne (1) pod katem uszkodzeri i
deformacji. Wymienic

uszkodzone czesci boczne (1), usungé wygiete i ustawic je w
linii z prasa hydrauliczna.

e Zdja¢ uchwyt uchwytu wspornika (3) wraz z uchwytami

e Odkreci¢ nakretke szesciokatna (2) wraz ze sruba.

e Wymien lub wyréwnaj panel boczny (1) i zainstaluj
ponownie.

e Odkreci¢ nakretki szesciokatne (2) i sruby.

5400.0046 V1 PL
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7.1.4 edycje

Odlegtos¢ (A) miedzy podpora (1) a punktem obrotu (2)

7.1.5 watek prowadzacy

Watek prowadzacy nalezy utrzymywac w stanie wolnym od

zanieczyszczen.

W razie potrzeby w gdérnej i dolnej czesci watka prowadzacego smarowad

(patrz strzatki).

musi by¢ taka sama dla wszystkich trzech podpdr.
Réznie duze odlegtosci wskazujg na wygiete podpory (1).
e Poprawne edycje wygiete (1).

Producent urzadzenia nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za usterki spowodowane nieprzestrzeganiem
okresow konserwacji, razacym zabrudzeniem i brakiem konserwacji.

7.2  Usuwanie awarii

USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Sita zacisku nie jest wystarczajaca,
tadunek wyslizguje sie.

(opcjonalnie)

Szczeki chwytne s3 zuzyte.

e Wymieni¢ szczeki chwytne.

(opcjonalnie)

Obcigzenie graniczne jest

wieksze od dopuszczalnego.

e Zredukowac obcigzenie
graniczne.

Regulacja zakresu uchwytu
(opcjonalnie)

Ustawiono nieprawidtowy
zakres uchwytu.

e  Ustawic zakres uchwytu
odpowiedni dla
transportowanego materiatu.

Wrtasciwosci materiatu

Powierzchnia materiatu jest
zabrudzona lub materiat nie
nadaje sie do transportu za
pomoca tego urzadzenia /
transport niedozwolony.

e Sprawdzi¢ powierzchnie
materiatu lub skonsultowac z
producentem, czy mozna
transportowad materiat za
pomoca tego urzadzenia.

5400.0046
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Urzadzenie zwisa krzywo.

Chwytak jest obcigzony
jednostronnie.

e Roztozy¢ obcigzenie
symetrycznie.

Regulacja zakresu uchwytu
(opcjonalnie)

Zasieg uchwytu nie jest
ustawiony symetrycznie.

e Sprawdzi¢ i poprawié
ustawienie zakresu uchwytu.

Automatyczny uktad chwytny nie
dziata.

Mechanika (opcjonalnie)

7.3 Naprawy

kontroli.

7-4 Obowigzek przeprowadzania kontroli

Automatyczny uktad chwytny
nie dziata.

Oczysci¢ automatyczny uktad
chwytny parownica.

Skorygowac btad (= patrz rozdziat
,,Prezentacja automatycznego
uktadu chwytnego”)

Wymieni¢ wktad automatycznego
uktadu chwytnego.

e Napraw urzadzenia moga dokonywac jedynie osoby posiadajgce niezbedng wiedze i umiejetnosci.

e Przed ponownym uruchomieniem nalezy zleci¢ osobie wykwalifikowanej przeprowadzenie gruntownej

e Uzytkownik zapewni, ze urzadzenie zostanie poddane kontroli przez osobe wykwalifikowana co najmniej

raz w roku, a stwierdzone usterki zostang bezzwtocznie usuniete (zob. rozporzadzenie DGUV 100-500).

e Przestrzegac odnoszacych sie do tego postanowier deklaracji zgodnosci!

e Ekspercka kontrola moze by¢ réwniez przeprowadzona przez producenta Probst GmbH. Skontaktuj sie z

nami pod adresem: service@probst-handling.de

e Zalecamy, aby po przeprowadzeniu kontroli i usunieciu usterek urzgdzenia umiesci¢ w dobrze widocznym

data)

5400.0046
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Next inspection

Bel Bedarf friiher

miejscu plakietke potwierdzajaca fakt kontroli (Nr zamdwienia.: 2904.0056 + naklejka przegladowa z I requived eaer

—probst

andiing equipment

PL


mailto:service@probst-handling.de

Konserwacja i utrzymanie 29/29

—probst

handling equipment

Kontrole urzadzenia nalezy bezwzglednie udokumentowac!

Urzadzenie Rok Data Osoba kontrolujaca Firma

7.5  Wskazéwki dotyczace tabliczki znamionowej

Typ urzadzenia, numer urzadzenia oraz rok produkcji majg istotne znaczenie w procesie identyfikacji
urzadzenia. Dane te nalezy podawad w przypadku zamawiania czesci zamiennych, ustug gwarancyjnych
oraz pozostatych pytan zwigzanych z danym urzgdzeniem.

Maksymalny udzwig informuje o wartosci maksymalnego obcigzenia urzadzenia. Nie wolno przekraczaé
maksymalnego udzwigu.

Podany na tabliczce znamionowej ciezar wtasny nalezy uwzgledni¢ w przypadku zastosowania
podnosnika/urzadzenia nosnego (np. dzwig, wyciag taricuchowy, wézek widtowy, koparka...).

=probst

handling equipment XXXXXXXX
Avrtikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WWLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50 - 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strafie 6 Eintauchtiefe 130 mm
71729 Erdmannhausen
[IITRS
Tel.: +49 (0) 7144 3309-0 Nadon
v probsthandiing de 0112345617890121  Gomany

Przyktad:

7.6  Wskazéwka dotyczaca wynajmowania/wypozyczania urzadzeri marki PROBST

Kazde wypozyczenie/wynajecie urzadzeri marki PROBST wymaga dotgczenia oryginalnej instrukcji obstugi!
Jesli w kraju uzytkownika obowigzuje inny jezyk, nalezy ponadto dostarczy¢ ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi.

5400.0046 V1 PL
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Potwierdzenie wykonania konserwacji handling equipment

Roszczenia gwarancyjne dla tego urzadzenia mozna zgtaszac tylko w przypadku wykonywania wymaganych
prac konserwacyjnych (przez autoryzowany warsztat)! Po zakoriczeniu prac w kazdym okresie serwisowym

nalezy niezwlocznie przekazaé nam zaswiadczenie konserwacji (z podpisem i pieczatka) 1).
1) e-mailem na adres: service@probst-handling.de / faksem lub poczta

uvzytkownik:

Typ urzadzenja: __ Nrartykwtu:

Nrurzadzenia: __ Rok budowy: L

Czynnosci konserwacyjne po 25 godz. pracy

Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
Ly

Czynnosci konserwacyjne po 50 godz. pracy

Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
o
Pieczec
o
Pieczec
o

Czynnosci konserwacyjne 1x w roku

Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
o
Pieczec
s

PL
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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Einstellmarkierungen / Marks for
NW 1000 - 1050 - 1200 -
1250 - 1350 - 1500

Detail A (1: 1)

Einstellmarkierungen / Marks for
NW 625 - 700 - 800

N TS=
625
Detail B (1 : 1)

PARK-Stellung
parking position

Detail C (1: 1)

~1708

~257

~512

Stufenweise einstellbar fur

Progressively
625/ 700/800/1000/1050/1200/1250/1350 /1500 mm

adjustable for

Tragfahigkeit / Working Load Limit WLL:
2500 kg/ 5511 Ibs

Eigengewicht / Dead Weight:
98 kg/ 216 Ibs

Product Name:
Manhole and cone installation clamp SVZ-UNI

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung

Gepr.|2.3.2021 R.Northe

Erst18.1.2019 | RWolff Schachtversetzzange SVZ-UNI

Artikelnummer/Zeichnungsnummer

D54000046

Blatt

von 1

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 |

|




44000200

54000045

siehe separate Liste
see separate list

44000061

siehe separate Liste
see separate list
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Datum Name Benennung
Erst18.1.2019 | RWolff Schachtversetzzange SVZ-UNI
Gepr.| 2.3.2021 R.Northe
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E54000046
1 von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 2 | 1
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20540001 P <§
44000052 Kx ~
e

44000057

44000039

e
siehe separate Liste <
see separate list @
vd
Q VY

N\

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennun

9
Erst|482005 |Rolf Ganitz Adaptersatz Konusgreifbacken
Gepr.| 31.3.2016 | I.Krasnikov

NW 625- 800 mm, fur SVZ-UNI

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
E44000061
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1




33500683

30350028

20100018

— p rObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung

Erst| 15:2.2012_| Roff. Ganitz Pratze3,(vormontiert),fur SVZ-uni
Gepr.| 31.3.2016 | I.Krasnikov

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
2 E44000039
1 von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




44000031

siehe separate Liste
see separate list Q
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S

44000027

siehe separate Liste
see separate list

DD.

SP7

44000185

30350031
20000087 ”
44000056 *
44000054
20100018
33503338

20000080

30350029
20100018

44000051

siehe separatle Liste — p rlo b St © all rights reserved conform to ISO 16016
see separate list handling equipment
p 44000053 20540001 Datum Name Benennun g
Erst[10.1.2019 | RWolff Schachtversetzzange SVZ-uni
20000071 i A E— R
44000052 ' |
20460007 44000038 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E54000045 P
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




20040040

30350025

44000025

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|24.2004 | Rolf.Ganitz Gerate-Aufnahme-Haken, komplett,
Gepr.| 13.2.2018 | I.Krasnikov fur SVZ_uni
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
E44000027
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1




20100018 30350027 44000024

30350026

33500664

20000088

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennun g

Erst|24.2004 | Rolf.Ganitz Last-Zuggestange,komplett,fur SVZ-uni
Gepr.| 10.8.2017 | R.Wolff

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
E44000031
1 von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.




- 30350028 20000241 -

20100018

D D
C C
44000 1 OO Allgemeintoleranzen nach ISO 2768-mk / MafRe ISO 14405 | Oberflachen nach DIN ISO 1302 | allgemeiner Biegehalbmesser = Blechstérke | B
B . = . )
ﬂ@ Keine Anderungen ohne Rucksprache mit TB !
r o b s t Stiickliste nur zur Information, Pro Alpha Stiickliste hat Prioritat
— p S:ﬁ;:gﬁ?r?n' Format | MaRstab: 1:1 Gewicht: 1,3 kg
handling equipment 9 -
— A3 | © all rights reserved conform to ISO 16016  —
Datum Name Benennung ] . )
Erst [19.4.2012 |Rolf.Ganitz Pratze2,(vormont|ert),fur SVZ-uni
Gepr.[31.3.2016 | I.Krasnikov
A Werkstoff: A
Kunde: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
2 | Segment verschweilit |31.3.2016 |I.Krasrjikov E44000038 1
1 |33500682/Hardox 500 [19.4.2012 Rolf.G*aW\‘A: von 1
zust|  Anderungstext Datum von |Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 | 2 | !




A54000046 SVZ-UNI - probst
A54000047 SVZ-UNI-UK handiing equipment

Sachkundigenpriifung I[ % - if,
Expert inspection \ = A S
Nachste Prifung (oW
Next inspection .

SVZ-uni UK

NW/ I.D.
& intérieur
900 mm | +10 mm =probst S
1000 P 110 e handling quipment (4 \
1050 mm | £10 mm 29040056
42" +7/16 "
1200 mm | £10 mm
" +7/16 *
1250 mm | £10 mm

1350 mm | £10 mm
54" +7/16 "

1500 mm | £10 mm
+7/16 *

29040332
Fiir SVZ-UNI-UK

SVZ-UNI / UNI-VARIO
Innendurchmesser/
inner diameter/
diamétre intérieur
625 mm

1000 mm

Max.

Bei Bedarf frilhy o
Tolerance 1f required earfier Ay

e \_,

29040333

D
(o2]

o)}
o,

29040665

KXXXKXRX

=probst

1050 mm / 42"
1200 mm /48" |
1250 mm

max. tolerance:
+10 mm / £7/16"

29040679

29040679
USﬁKZX:kJ) 29040209
) . —
auf jeder 29040789
Klaue/

on each claw

29040220
auf jeder Klaue/
on each claw

U 27.02.2019 Vo 1/1
Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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