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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.
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1 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Falzrohr-Umlegegerat FUG
Typ: FUG
Artikel-Nr.: 57300006

Hersteller: Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de

www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlégigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von Geféhrdungsbereichen mit den oberen und
unteren Gliedmallen

Dokumentationsbevollmachtigter:

Name: Jean Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

e

Erdmannhausen, 17.05.2022
(Eric Wilhelm, Geschéftsfiihrer)
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2 Allgemeines

2.1 Bestimmungsgemalier Einsatz

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemaflen Einsatz,
unter Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden
gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemal und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusétzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:
e das Gerat fiir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist

e sich im ordnungsgemaRen Zustand befindet

e die zu hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind

In Zweifelsféllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

e Das Gerat FUG ist speziell fiir den Einsatz am Gabelstapler geeignet, und dient ausschlief8lich zum
gleichzeitigen Greifen von maximal 5 Falzrohren mit Nennweite NW 300 mm.
Eine manuelle Umstellung auf andere Nennweiten ist moglich.

e Die Falzrohre werden in einem Arbeitsgang aus der Fertigung abtransportiert und kénnen durch den
eingebauten Schwenkmechanismus (90°) liegend gelagert werden.

e Durch Greifen an der Wandung wird auf die Rohre kein radialer Druck ausgetibt, wodurch ein
frithzeitiges Rdumen erméglicht wird.

Nennweite NW | Anzahl Rohre Max. moglicher Wandstarke WS nach | Max. Gewicht je Rohr
Rohrabstand DIN 4032 (KF-F) (kann variieren)
150 mm 5 580 mm 24 mm 40kg
200 mm 5 580 mm 26 mm 56 kg
300 mm 5 580 mm 40 mm 15 kg
400 mm 5 580 mm 45 mm 175 kg
500 mm 4 750 mm 60 mm 275 kg
600 mm 3 1.150 mm 70 mm 360 kg
800 mm 2 2.300 mm 80 mm 615 kg
1.000 mm 1 — 90 mm 960 kg

ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen (= Kapitel
»Sicherheit im Betrieb*)!

57300006 4/20 DE
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NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Geréat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefdhrden Leib und Leben und sind deshalb grundsatzlich verboten!!

Tragfahigkeiten (WLL) des Gerétes diirfen nicht tiberschritten und Nennweiten/Greifbereiche diirfen nicht
liberschritten bzw. unterschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerat sind strengstens untersagt:

e das Transportieren von Menschen und Tieren.

e das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind.

e das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten o0.4. an dem Gerdt, auller an den dafiir vorgesehenen
Einhéngedsen/-bolzen.

e das Greifen von Greifgiitern mit Verpackungsfolie, da dabei Abgleitgefahr besteht.

e das Greifen und Transportieren von konischen Greifglitern, da dabei Abgleitgefahr besteht.

e das Greifen von Greifgiitern mit Reibbeiwert mindernder Oberfldche (z.B. abmehlende, behandelte,
verschmutzte, angefrorene, beschichtete, lackierte Oberflachen), da dies zur Verminderung des
Reibwertes zwischen Greifbacken und Greifgut fiihrt > Abgleitgefahr!

Abhilfe: Bei Verschmutzung jeglicher Art ist zwingend eine Reinigung der Greifbacken und Oberflache
der Produkte im Bereich der Greifbacken vor jedem Greifvorgang erforderlich!

e das Greifen von Greifgiitern, welche sich durch die Klemmkraft des Greifgerates verformen oder brechen
kénnen!

e das Greifen von Greifgiitern, welche sichtbare Beschadigungen aufweisen oder durch ihr Eigengewicht
brechen kénnen.

5/20 DE
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2.2 Ubersicht und Aufbau

Einhdngedse (Sicherung Einstecktasche)

Hydraulikzylinder

mit Anschliissen
Gabelstapler-

Einstecktasche

ey BN
Y

| —

|
L
—
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——my

Ringschraube fiir
Nennweitenverstellung

Andriickbalken

Aufsteckzinken

2.3 Technische Daten

Die genauen technischen Daten (wie z.B. Tragfahigkeit, Eigengewicht, etc.) sind dem Typenschild / Datenblatt zu
entnehmen.

57300006 6/20 DE
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3  Sicherheit

3.1 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder
Sachschédden die Folge sein.

Verbot!
Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschdden die Folge.

Wichtige Informationen oder niitzliche Tipps zum Gebrauch.

~0eP

3.2 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen ProduktabmaRe des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifgiiter): e st das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e  setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmal? zusammen.

Greifbereich + Einfahrmag = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifhéhe von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der
Greifarme des Gerdétes.

Gerat: e st die Bezeichnung fiir das Greifgerat.

Produktmall: ® sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e st das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerétes.

Tragfahigkeit (WLL *): e gibt die héchstzuldssige Belastung des Gerates (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

Bodennaher Bereich: e das Greifgut muss unmittelbar nach dem Aufnehmen (z.B. von einer Palette oder von
einem LKW) bis knapp (iber den Boden abgesenkt werden (ca. 0,5 m).

Greifgut zum Transportieren nur so hoch wie nétig anheben (Empfehlung ca. 0,5 m tiber
Boden).

3.3 Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs-, und Reparaturarbeiten an diesem Gerét diirfen nur vom Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereiche, soweit es fiir dieses o  fiir Mechanik
Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: e fiir Hydraulik

e  fir Pneumatik
e  fir Elektrik

57300006 7120 DE
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3.4 Abkilirzungserklarungen

SIN: ®  Serien-Nummer des Gerates

Typ/[Type: e  Geratetyp (Kurzbezeichnung)

WLL: e  Tragfahigkeit (WLL-> Working Load Limit)
DW: e Eigengewicht

P min: e  Minimaler Betriebsdruck

P max: e Maximaler Betriebsdruck

Ident/Pure-Nr.: e |dentifikationsnummer

LG/LC2: e Lastschwerpunkt 1/ Lastschwerpunkt 2
HCG 1/HCG 2: ®  Horizontaler Eigenschwerpunkt 1/ horizontaler Eigenschwerpunkt 2
LL: e VorbaumaR

BJ/YOM : e  Baujahr

Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Strale 6 c e
pro 71729 Erdmannhausen, Germany

Tel. +49 7144 3309-0

www.probst-handling.com

S/N: l Ident/Pure-Nr.: |

Typ/Type:

WLL: kg LCo/LC2: mm
DW: kg HCG 1/HCG 2: mm
P min: bar LL: mm
P max: bar BJ/IYOM :

Tragféhigkeit des Flurférderfahrzeuges einschlieflich Anbougerdt beachten !
Observe the Working Load Limit of forklift with mounted attachment !

Beispiel:

3.5 Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. Grofe

29040210 @30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 29040209 @ 50 mm
29040204 @ 80 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. Grofe
29040221 30 X 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 29040220 50 X 50 mm
29040107 80 x 80 mm

57300006 8/20 DE
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GEBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr. Grofle
. . . . .. .y 29040665 230 mm
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den
. . . 29040666 @ 50 mm
Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.
29041049 @ 80 mm
OPTIONAL
Einstecktasche und Gabelstaplerzinken mittels Arretierungsschraube 29040223 @50 mm
und Sicherungskette oder Seil sichern. 29040222 @ 80 mm
_i_ P 180D Minimaler Arbeitsdruck Tragergerat: 180 b
| \ win 180 bar inimaler Arbeitsdruck am Tragergerat: ar
EAREWITT N Maximaler Arbeitsdruck am Tragergerét: 210 bar 29040820 85x 30 mm
57300006 9/20 DE
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3.6 Personliche Sicherheitsmalinahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerat und alle tibergeordneten Gerate infan die das Gerét eingebaut ist, diirfen nur von daftr
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

®  Esdiirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.
Ansonsten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

3.7  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gemaR den sicherheitstechnischen e  Schutzkleidung

Anforderungen aus:
e  Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

3.8 Unfallschutz

e  Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitraumig absichern.

e Vorsicht bei Gewitter — Gefahr durch Blitzschlag!
Je nach Intensitat des Gewitters gegebenenfalls die Arbeit mit dem Geréte einstellen.

Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

e Vorsicht bei nassen, angefrorenen, vereisten und verschmutzten Baustoffen!
Es besteht die Gefahr des Herausrutschens des Greifgutes. > UNFALLGEFAHR!

> P>

3.9 Funktions- und Sichtpriifung

3.9.1 Mechanik

e Das Gerat muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung diirfen nur bei stillgelegtem Gerét erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Mangelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

Bei jeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss
sofort jegliche Nutzung des Gerédtes gestoppt werden.

® Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

~Pp

®  Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

57300006 10 [ 20 DE
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3.9.2  Hydraulik

~Ldiel—

Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse vor jedem Arbeitseinsatz auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in
drucklosem Zustand von Fachpersonal austauschen lassen.

Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abrei3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst daftir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum
Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
Gerat gewahrleistet.

3.10 Sicherheit im Betrieb

3.10.1  Allgemeines

SQOP> OO

57300006

Die Arbeit mit dem Gerét darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.
Das Schwenken des Geréates (iber Personen hinweg ist untersagt.

Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

Das manuelle Fiihren ist nur bei Gerdten mit Handgriffen erlaubt.

Wahrend des Betriebes ist der Aufenthalt von Personen im Arbeitsbereich verboten!
Es sei denn es ist unerldsslich, bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren
des Gerates (an Handgriffen).

Ruckartiges Anheben oder Absenken des Gerdtes mit und ohne Last ist verboten, sowie das schnelle
Fahren mit dem Tragergerat/ Hebezeug (iber unebenes Geléande!

Generell darf mit angehobener Last mit dem Tragergerat/Hebezeug (z.B. Bagger) nur mit
Schrittgeschwindigkeit gefahren werden - unnétige Erschiitterungen sind zu vermeiden.

Gefahr: Last kénnte herabfallen oder Lastaufnahmemittel beschadigt werden!

Die Giiter niemals auflermittig aufnehmen (stets im
Lastschwerpunkt), ansonsten Kippgefahr.

Das Gerat darf nicht ge6ffnet werden, wenn der
Offnungsweg durch einen Widerstand blockiert ist.

Die Tragfahigkeit und Nennweiten des Gerétes diirfen
nicht tiberschritten werden.

Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen,
solange das Gerat mit Ladung belastet ist und muss die
Ladung immer im Blick haben.

Festsitzende Lasten nicht mit dem Gerat losreif3en.

Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten
kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt werden No
(siehe Abb. A ).

Abb. A

11/ 20 DE
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3.10.2  Sicherheit im Hydraulikbetrieb

Die optimale Halte- bzw. Spannkraft ist nur dann gewahrleistet, wenn der Steuerhebel des Tragergerates
nach dem SchlieRen des Gerétes (Greifvorgang des Greifgutes) noch zwei Sekunden in SchlieRstellung
belassen wird. AnschlieBend muss der Steuerhebel wieder in Nullstellung zurtickgefiihrt werden.

Die Plombe fiir die Maximal-(Hydraulik-) Druckeinstellung niemals ohne Riicksprache mit dem Hersteller
entfernen!

3.10.3 Hebezeuge und Stapler

Das eingesetzte Hebezeug inkl. Tragmittel muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.

Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Hebezeug / den Stapler bedienen.

Die maximal erlaubte Traglast des Hebezeugs darf unter keinen Umstanden liberschritten werden!

e
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Da in den verschiedenen Gabelstaplern unterschiedliche Hydraulikdriicke herrschen, ist das Gerat durch ein
Druckbegrenzungsventil im Ventilblock vor Uberlastung gesichert.
Dieses Ventil ist vom Hersteller eingestellt und verplombt.

Die Plombe darf ohne Riicksprache mit dem Hersteller nicht gel6st werden!

%,

4 Installation

. Mechanischer Anbau

N

Nur Original-Probst-Zubehér verwenden, im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerdtes/Hebezeuges darf durch die Last des Gerétes, der optionalen
Anbaugerate (Drehmotor, Einstecktasche, Kranausleger etc.) und die zusatzliche Last der Greifgiiter nicht
tliberschritten werden!

Greifgerdte miissen immer kardanisch aufgehdngt werden, so dass sie in jeder Position frei auspendeln
konnen.

Auf keinen Fall diirfen die Greifgerate auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerat verbunden werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhangung flihren. Tod, schwerste Verletzungen und Sachschaden
konnen die Folge sein!

Bei Verwendung des Gerétes an optionalen Anbaugeraten (wie Einstecktasche, Kranausleger etc.) ist es
aufgrund der méglichst niedrigen Bauweise des Gesamtgerates (zur Vermeidung von Hubhéhenverlust)
nicht auszuschliefen, dass bei pendelnder Aufhdangung des Gerédtes und ungiinstiger Positionierung bei
Fahrbewegungen des Tragergerétes, das Gerdt mit angrenzenden Bauteilen zusammenstof3en kann. Dies ist
durch geeignete Positionierung des Gerates und angepasster Fahrweise méglichst zu vermeiden. Daraus
resultierende Schaden werden nicht im Rahmen der Gewahrleistung reguliert.

~ Q0 O

57300006 12 /20 DE
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4.1.1  Einstecktasche (optional)

e Um eine Verbindung zwischen Stapler und Einstecktasche herzustellen, fahrt man mit den
Gabelstaplerzinken in die Einstecktaschen ein.
Die Gabelstaplerzinken werden entweder mittels der Arretierungsschrauben arretiert, welche durch eine
vorzusehende Bohrung in den Zinken gesteckt wird, oder mittels einer Kette oder eines Seils, das durch
die Ose an den Einstecktaschen und um den Gabeltréger gelegt werden muss.

Diese Verbindung muss hergestellt werden, da ansonsten die Einstecktasche beim Staplerbetrieb von
den Gabelstaplerzinken rutschen kann. UNFALLGEFAHR!

1 Staplerzinke 1
2 Arretierungsschraube

3  Einstecktasche

4  Seil oder Kette

Einstellbare Abstandshalter », : Einstellbarer
1 Abstandshalter

57300006 13/20 DE
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4.2 Hydraulischer Anbau

P min 180 bar

29040820

el P nax 210 bar

4.2.1  Installation Tragergerdt/Hebezeug

e Die Hydraulikinstallation wird entsprechend dem beigefiigten Hydraulikschaltplan durchgefiihrt.
e Der Anschluss an das Tragergerdt/Hebezeug darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

e Das Gerat ist mit einem vorgesteuerten Riickschlagventil ausgestattet, welches bei Druckabfall ein
Herausfallen der Baustoffe verhindert.

e Beim Anschluss ist darauf zu achten, dass die Verbindungsstellen frei von Schmutz sind und die
Schlduche weder Scheuer- noch Knickstellen aufweisen und sich bei den Hub- und Senkbewegungen des
Gerates nicht an hervorstehenden Kanten einhaken kénnen.

4.2.2  Hydrauliksteuerkreis

e Zum Betrieb des Gerdtes werden 2 getrennte Hydraulikdl-Kreisldufe benétigt (Hauptspannung,
Nebenspannung).

e Werden Zusatzeinrichtungen wie z.B. Drehmotor oder Verschiebeeinrichtungen eingesetzt steigt
dementsprechend die Anzahl der bené&tigten Hydraulikkreise.

e Sollten das Tragergerdt nicht tiber die bené&tigte Anzahl von Hydraulikkreisldufen verfiigen, kann tiber
ein elektromagnetisches Umschaltventil (ELMV) ein Steuerkreis zum Anschluss von zwei Funktionen
verwendet werden

e Falls seitens des Hebegerdtes zwei Steuerkreise zur Verfligung stehen, wird ein Kreis an den beiden - in
Fahrtrichtung gesehen - links befindlichen Verschraubungen (Aufstellen und Umlegen) angeschlossen.
Der andere Steuerkreis wird an den beiden - in Fahrtrichtung gesehen - rechts befindlichen Anschliissen
(Offnen und SchlieRen) angeschlossen.

e Alsvisuelle Warneinrichtung bei Druckabfall ist ein Manometer mit Ausrichtung auf den Fahrersitz des
Hebegerates angebracht.

57300006 14 /20 DE
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5.1

5.2

Bedienung

Bedienung allgemein

Die Funktionen " Offnen, SchlieRen, Aufstellen und Umlegen" des Gerétes FUG werden mittels der am Gabelstapler
befindlichen Ventilsteuerhebel gesteuert.

Die Funktionen erfolgen so lange, wie die Ventilsteuerhebel betatigt werden.

Es ist untersagt, den mit einer Federriickstellung ausgeriistete Ventilsteuerhebel zuriickzuschnellen zu lassen. Man
muss ihn langsam in seine Ausgangsstellung zurtickfiihren, da sonst Druckst6Re im Vor- und Riicklauf auftreten, die
zum Nachlassen der Spannkraft fiihren kénnen.

Nachdem alle nétigen Vorbereitungen durchgefiihrt wurden, mit dem Gabelstapler vorsichtig an die Falzrohre
heranfahren.

Gerat FUG vollstandig 6ffnen, durch Betéatigen des entsprechenden Ventilsteuerhebels am Gabelstapler.

Langsam von oben mit den Greifarmen in die Falzrohre einfahren und den entsprechenden Ventilsteuerhebel zum
"Schliefen" des Greifarmes betatigen.

Die optimale Haltekraft erzielen Sie, indem Sie den Ventilsteuerhebel nach dem "SchlieBen" der Greifarme noch etwa 2
Sekunden in SchlieBstellung halten, bis das Manometer an dem FUG einen Druck von ca. 100 bar anzeigt.

Falzrohre vorsichtig anheben zum Bestimmungsort fahren und vorsichtig abstellen oder legen.

Die Hydraulische Funktion "Aufstellen oder Umlegen" muss durch den entsprechenden Ventilsteuerhebel am Stapler
aktiviert werden. Mithilfe dieser Funktion kénnen die Falzrohre nach der Produktion kontrolliert und liegend gelagert
werden.

Beim Abstellen oder Legen und Aufnehmen der Falzrohre ist darauf zu achten, dass sie einen entsprechenden Abstand
zueinander haben, damit die Greifbacken problemlos ein- und ausgefahren werden kénnen!

Wechsel und Verstellung der Aufsteckzinken

Je nach Anzahl und GréRe der zu greifenden Falzrohre
miissen die Aufsteckzinken entfernt/hinzugefiigt oder
ihr Abstand eingestellt werden.

Die Aufsteckzinken kénnen auf dem Querrohr beliebig
verschiebbar (€=») und werden mittels Ringschrauben
fixiert.

Sollen Aufsteckzinken hinzugefiigt/entfernt werden,
muss die seitliche Fiihrung des Greifarmes demontiert
werden.
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6  Wartung und Pflege

6.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Geréates zu gewabhrleisten, sind die
in der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Alle Arbeiten diirfen nur im drucklosen, stromlosen und beim stillgelegten Zustand des Gerates erfolgen!
Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unbeabsichtigt schlieBen kann.
Verletzungsgefahr!

6.1.1 Mechanik

WARTUNGSFRIST Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Sadmtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen

25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die

Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. > 1)

e  Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrader, Ketten auf einwandfreie Funktion
priifen, bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

® Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e  Alle vorhandenen Gleitfiihrungen, Zahnstangen, Gelenke von beweglichen
Bauteilen oder Maschinenbaukomponenten sind zur Reduzierung von Verschleil3
und fiir optimale Bewegungsabldufe einzufetten/ zu schmieren (empfohlenes
Schmierfett: Mobilgrease HXP 462).

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr e Kontrolle aller Authdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
(bei harten Einsatzbedingungen Verschleil3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Priifintervall verkiirzen)
A XN

OK NO

57300006 16 [ 20 DE
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6.1.2  Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufuhrende Arbeiten

Séamtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Erstinspektion nach
50 Betriebsstunden

Hydraulikfltssigkeit austauschen (empfohlenes Hydrauliksl: HLP 46 nach DIN 51524 —
51535)-

Séamtliche vorhandene Hydraulikdlfilter austauschen.

Alle 50 Betriebsstunden

57300006

Séamtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

Hydraulikflissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.
Beschadigte Hydraulikschlauche miissen ersetzt werden
(generell wird empfohlen, Hydraulikschlduche alle 6 Jahre auszutauschen).

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!

17/ 20 DE
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6.2 Storungsbeseitigung

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Die Klemmkraft ist nicht
ausreichend, die Last rutscht ab.

(optional)

Die Greifbacken sind abgenutzt

Greifbacken erneuern

(optional)

Traglast ist groRer als zuldssig

Traglast reduzieren

Offnungsweiten-Einstellung
(optional)

Es ist die falsche Offnungsweite
eingestellt

Offnungsweite entsprechend der zu
transportierenden Giiter einstellen.

Pneumatik / Hydraulik
(optional)

Betriebsdruck ist zu klein

Betriebsdruck priifen und entsprechend
den techn. Daten einstellen

Elektrik (optional)

Elektromotor ist defekt

Elektromotor priifen

Material-Eigenschaften

Die Materialoberflache ist verschmutzt
oder der Baustoff ist nicht fiir diese Gerat
geeignet [ zulassig.

Materialoberflache priifen oder
Ricksprache mit Hersteller, ob Baustoff
flir diese Gerét zuldssig ist.

Die Klemmbkraft der Greifarme lasst
nach

Pneumatik / Hydraulik
(optional)

Das System ist undicht

Anschliisse, Verschraubungen, Leitungen
und Schlduche priifen

Die Zylinder halten den Druck nicht

Dichtsé&tze der Zylinder tiberpriifen

Die Ventile haben eine Stérung

Ventile priifen

Fehlende oder unzureichende
Schmierung an beweglichen Bauteilen
wie Gleitlagerungen, Zahnstangen, und
dergleichen.

Bauteile entsprechend schmieren /
einfetten (siehe Kapitel ,,Wartung*)

Das Gerat hangt schief

Die Zange ist einseitig belastet

Last symmetrische verteilen

Offnungsweiten-Einstellung
(optional)

Die Offnungsweite ist nicht symmetrisch
eingestellt

Einstellung der Offnungsweite priifen
und korrigieren.

Greifarme arbeiten nicht synchron

Zahnstangenausgleich
(optional)

Zahnstangenausgleich defekt

Zahnstangenausgleich priifen und
reparieren

Pneumatik / Hydraulik
(optional)

6.3

Reparaturen

57300006

Mengenteiler defekt

18 [ 20

Mengenteiler priifen und reparieren

e Reparaturen am Gerat diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Priifung durch einen Sachverstandigen
durchgefiihrt werden.

DE
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6.4 Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerdt mindestens jahrlich durch einen Sachkundigen Sachimigeons ¥ing :
n on %
gepriift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= DGUV Regel 100-500). e —

Next inspection

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitatserklarung sind zu
beachten!

e  Die Durchfiihrung der Sachkundigenpriifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH erfolgen.

Kontaktieren Sie uns unter: service(@probst-handling.de

e  Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Méngelbeseitigung des Gerétes die Priifplakette Dl Dt
»Sachkundigenpriifung / Expert inspection® gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 2904.0056+Ttiv- = mq'"_':;";t
Aufkleber mit Jahreszahl). i

[ 4
l Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!
Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma
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6.5 Hinweis zum Typenschild

e Gerdtetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind
bei Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit
anzugeben.

e Die maximale Tragfahigkeit (WLL) gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerdt ausgelegt ist.
Die maximale Tragfahigkeit (WLL) darf nicht Uberschritten werden.

e Dasim Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat
(z.B. Kran, Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu beriicksichtigen.

XX-200000KK
Artikel-Nr./
Article-No.: 12345678 ! prObSt
Serien-Nr/ handling equipment
Serial-No. 12345678-00-001 Probst GmbH 20356
Bavjahr/Year of tlieb-Daimler-Str. &
Eigengewichi/Dead Weight: 0,000 kg g%iﬁf nnnnnn hausen | T
Tragfahigkeit /WL 0.00kg 1"0e 7144.3300.0 CA
wwprobs'—hundhng.w-rt €
o WInmnm &
BelSplel: 4Me54979l5832820 Germony

6.6 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Gerdten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original-
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
zuséatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original-Betriebsanleitung mit zuliefern)!

7 Entsorgung [ Recycling von Gerdten und Maschinen

“ Das Produkt darf nur von qualifiziertem Fachpersonal aufler Betrieb genommen und zur Entsorgung / zum
' ‘ Recyclen vorbereitet werden. Entsprechend vorhandene Einzelkomponenten (wie Metalle, Kunststoffe,
(| ’ Flissigkeiten, Batterien/Akkus etc.) miissen gemaf den national / Ianderspezifisch geltenden Gesetzen und
Entsorgungsvorschriften entsorgt /recycelt werden!

Das Produkt darf nicht im Hausmiill entsorgt werden!
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverzliiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tibermittelt werden 1).

1) per E-Mail an: service@probst-handling.de [ per Fax oder Post

Betreiber:
Gerdtetyp: _ Artikel-Nr.:  __ __ ___________
Gerate-Nr.. Baujahr:

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
e Unterschnft
Stempel
e Untemhnﬂ
DE
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-Strale 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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Lsp.Produkt 1430 + 1/2 Produktlange

hcg ~1221 Greifer leer oben

|
s

hcg ~1027 Greifer leer unten

Verstellbereich max. Mitte-Mitte Zinken 2330 mm

- 467 -
Lsp.Produkt 1007 - 1/2 NW _ 181
| T | \
| | | |
7 | | —— |
% | il |
’6\0 I | I @ I | I
| | | |
| | | |
| | | |
o
| | | | 2
| | | | -
| | | |
| | | |
©
Falzrohrumlegegerat FUG : : © e : j
Tabelle Rohrbelegung FUG | | | J
ZinkenabmaR 115x60 (HxB) | | | |
NW Anzahl | max. moglicher WS max Gewicht je Rohr | | | |
Rohre Rohrabstand | DIN 4032 ( KF-F) (kann variieren) |
150 5 580 24 40 i
200 5 580 26 56 ]
300 5 580 40 115 — — —ﬁ—
~ | S - ] i
400 5 580 45 175 ‘_'Q - - - — -
= = = = . [ - S - - Tragfahigkeit / Working Load Limit WLL:
600 3 1150 70 360 L 1500 kg/ 3306 Ibs
800 2 2300 80 615 —— ’ S R R B ‘ = MR — — E— — — — J— — — — S ‘
1000 1 %0 960 L | | Vo Eigengewicht / Dead Weight:
| | | | | | |
max. Tragfahigkeit von 1500 kg darf nicht Uberschritten werden in Bezug auf Falzrohre L \ J . ‘ J_ 450 kg / 992 Ibs
nach DIN 4032 KFW-F wandwerstarkt i —— | RS ——— e —
ef e e @ e e e  efle e e e e e e Product Name:
d Small Pipe Turning Device FUG
— p ro b s t © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennung
Erst] 11.92003 | Kirkamm Falzrohrumlegegerat FUG
Gopr 1192003 [ cramm Bkl 2610; Zinken Et 860;
mit einem festen Zinken und 4 verschiebbaren
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
Bkl 2610 mm D57300006 o
Zust| Urspr. E062-0Z001 Ers.f. |Ers_ d.
7 6 5 | 4 3 2 | 1




47310050

siehe separate Liste
see separate list

A
s
///
\ ~
47310002  _
siehe separate Liste~_
/ 20530012 see separate list o

e 30300075

20000100
20000100

47310030

30080002

47310029

“siehe separate Liste
see separate list

30080002

20450009

47310003

siehe separate Liste
see separate list

20100010

47110027

siehe separate Liste
see separate list

20530012 47310033
30300075

30080002
20000168

' siehe separate Liste
see separate list

\ ~
< ~
\\\
L \
siehe separate Liste
| see separate list 20450009
47310030

20450009

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

lehe Hydraulikschaltplan

20100010 see circuit diagramm handling equipment
4791 0067 Datum Name Benennung
Erst| 262003 | Kirkamm Falzrohrumlegegerat FUG
Gopr 1192003 [ cramm Bkl 2610; Zinken Et 860;
mit einem festen Zinken und 4 verschiebbaren
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E57300006
von 1
Zust| Urspr. E062-0Z001 Ers.f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 \ ]




20530021

30310104

20100011
| 20100011

20530023

20100011 |
20100011

20000238

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

|

") Datum Name Benennung
GEef::: 223122?24 FD;:;:F’amief Eir:jsgeclktasclzhe far Atu{:sltjecl;lgerét AG
20000238 Tragfahigkei 1500 kg " Model 03
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
E47110027 -
Zust| Urspr. 47110026 Ers.f. |Ers_ d.

8 7 6 5 4 3 2 \ ]




20020004

36330136

36330136

handling equipment
at Name

Datum

mmmmmmmmmmmmmmmmm

Benennung

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Erst|2

Spanneinheit zu Falzrohrumlegegerat

FUG Bkl 2610 mm

Artikelnummer/Zeichnungsnummer

E47310050

__________

Ers.f.
|

| Ers. d.

1




36330072

36330117

20020004

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name

Erst.

28.5.2003 | Kirkamm

Gepr|

28.5.2003 | Kirkamm

Benennung
Aufsteck-Zinken zu

Falzrohrumlegegerat FUG
Et 860

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E47310002
von 1
Zust| Urspr. E062-30004 Ers.f. |Ers_ d.

2

\ ]




36330117

20020004

handling equipment

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum

Name

Erst| 28.5.2003

Kirkamm

Gepr | 28.5.2003

Kirkamm

Benennung
Schraubbare Zinke zu

Falzrohrumlegegerat FUG
Et 860

2

\ ]

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E47310003
von 1
Zust| Urspr. E062-30003 Ers.f. |Ers_ d.




47310361

20530021

30310112

J)
=
J)

<

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst| 262003 | Kirkamm Aufnahmebock fur Spanneinheit FUG
Gepr|822017 |RSeidel
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E47310029
1 von 1
Zust| Urspr. Ers.f. |Ers_ d.
7 3 2 | 1
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
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Datum Name Benennung

Erst| 2512007 | DietnchPamnier ~ Bolzen mit Platte - BP30072S -

Gepr|9.3.2016 R.Seidel

Dm 30, L=72, Lochabst. 62, Bohr. 8

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E30310133
von 1
Zust| Urspr. BP30072S Ers. f. |Ers_ d.

7 6 5 4 3 2 \ ]




Aufstellen und
Senken

HD-Zylinder 75/28
506 Hub; Ebm. 692
2220.C039

/

———————e— e — -

|

R () P ) R

|
|
I
i Heben 200 bar eingestellt
|
_J

T-Stlicke fir
Manometeransch uss
vorsehen

|
| Senken 100 bar eingestellt
|

|\ 2207.0027
| Druck-

begrenzungs-

ventil

Spannen

O Or

cd}_
HD-Zylinder 50/25
200 Hub; Ebm. 380
2220.0043
Manometer
2213.0002
D C
B
|
i
i
|
A |
e
Ventilblock

2204.0015 65 bar

eingestellt

Fiir MaRRe, ohne Toleranzangaben gelten folgende Normen

Spanen + Biegen |SchweiBkonstruktionen

Thermisches Schneiden

Langen, WinkelmaRe, Rundungshalbmesser & Fasenhdhe

DIN EN ISO 2768-m DIN EN ISO 13920-A

t<20 mm DIN EN ISO 9013-341

Geradheit / Ebenheit, sowie Form und Lage

DIN EN ISO 2768-K DIN EN ISO 13920-E

t>20 mm DIN EN ISO 9013-342

Fehlende Male sind dem 3D-Modell zu entnehmen. Fertigteil ist MalRgebend

Mafe DIN EN ISO14405

Keine Anderungen ohne Riicksprache mit TBI

allgemeiner Biegehalbmesser = Blechstarke

pro D S T ouerscnen necn o enso 1
—

handling equipment Dokumentenstatus
g equip Freigegeben

MaRstab: 1:1

Gewicht:

© all rights reserved conform to ISO 16016

Oberflachenbehandiung| Format | Benennung
A4 | Hydraulik-Schaltplan
Datum Name zu Falzrohrumlegegerat FUG
Erst.[11.9.2003 | Kirkamm
Gepr.| 11.9.2003 | Kirkamm
Werkstoff: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
zust| Anderungstext |Datum |[von |Urspr. RO30WA401 47910067 von 1
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29040222

29040220

Sachkundigenpriifung §
Expert inspection |&

Néchste Priifung
Next inspection

XX-XXXXXXX
A 12345678 BB pthbst

Sorien-Nr./ andling equipment

Serio! 12345678-00-001 Probst GmbH 20356
Bavjahr/Year of manvfacture: Gotleb-Dainler-Sir. &
Eigengewichi/Dead Weight  0.000 kg Q:}m‘asy nhausen

Tragfahigheit /WL 0.00kg "4 714432000 CA

www probsi-handing zomc €

(N 5

“ Comany

954979158328

Bei Bedarf friiher

Typenschild _’;"'".i:;";t 29040220

handiing equipment

29040056

Erstellt/Created: Zuletzt geandert/Last changed: Blatt / Sheet: 1/1
17.05.2022 / Simon, Swen / Version: V1

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.




	A57300006~1.PDF
	A57300006.vsdx
	Zeichenblatt-1





