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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Pneumatischer Wendegreifer
Typ: PWG

Artikel-Nr.: 57400109

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.com

www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlagigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und
unteren Gliedmafen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollmachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

(Eric Wilhelm, Geschaftsfiihrer)

57400109 V1 DE
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2 Aligemeines

2.1  Bestimmungsgemalier Einsatz

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemafen Einsatz,
unter Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden
gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemaf$ und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fiir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist

e sich im ordnungsgemdfen Zustand befindet

e die zu hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind

In Zweifelsfallen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

Das Gerat ,,Pneumatischer Wendegreifer darf ausschlief8lich zum stirnseitigen Greifen und Wenden von jeweils
einer Blockstufe um 180° verwendet werden.

57400109 V1
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2.2 Ubersicht und Aufbau

1 Spannzylinder 4 Handgriff mit Steuerventilen
2 Einhdngedse 5 Drehbacken (angetrieben)
3 Drehzylinder 6 Drehbacken

2.3 Technische Daten

Die genauen technischen Daten (wie z.B. Tragfahigkeit, Eigengewicht, etc.) sind dem Typenschild / Datenblatt zu
entnehmen.

57400109 V1

DE
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3  Sicherheit

3.1 Begriffsdefinitionen

3.2 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder
Sachschaden die Folge sein.

Verbot!
Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

Wichtige Informationen oder niitzliche Tipps zum Gebrauch.

~0QP

3.3 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen ProduktabmaRe des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifglter): e st das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite:

setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe:

entspricht der maximalen Greifhéhe von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der
Greifarme des Gerdtes.

Gerat: ist die Bezeichnung flir das Greifgerat.

Produktmal: sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerdtes.

Tragfahigkeit (WLL *): gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerédtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL > (englisch:) Working Load Limit

3.4 Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs-, und Reparaturarbeiten an diesem Gerat diirfen nur vom Fachpersonal oder Sachkundigen

durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereiche, soweit es fiir dieses
Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen:

57400109

fir Mechanik
e fiir Hydraulik

e  flir Pneumatik
e  flr Elektrik

Vi DE
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3.5 Abkiirzungserkldarungen
SIN: e Serien-Nummer des Gerates
Typ/Type: e Gerédtetyp (Kurzbezeichnung)
WLL: e Tragfdhigkeit (WLL-> Working Load Limit)
DW: e Eigengewicht
P min: e  Minimaler Betriebsdruck
P max: e  Maximaler Betriebsdruck
Ident/Pure-Nr.: e |dentifikationsnummer
LC1/LC2: e Lastschwerpunkt 1/ Lastschwerpunkt 2
HCG 1/HCG 2: e Horizontaler Eigenschwerpunkt 1/ horizontaler Eigenschwerpunkt 2
LL: e VorbaumaR
BJ/IYOM : e  Baujahr
Probst GmbH
Gottlieb-Daimler.Strafle 6 C €
ro 71725 Erdmannhausen, Germany
Tel. +39 7144 3309-0
www,probst-handling.com
SN : | Ident/Pure-Nr.:
TypiType:
WLL: kg LC1/LCa2: mm
DW: kg HCG 1/HCG 2: mm
P min: bar LL: mm
P max: bar BJYOM :
Tragféhigkeit des Flurférderfahrzeuges einschlieflich Anbougerdt beachten !
Beispiel' Observe the Working Load Limit of forklift with mounted attachment !
3.6 Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0213 30 mm
Es diirfen keine konischen Greifgliter gegriffen werden. 2904.0212 50 mm
2904.0211 8o mm
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Greifgiiter niemals auRermittig aufnehmen (stets im 2904.0216 30 mm
2904.0215 50 mm
Lastschwerpunkt).
2904.0214 80 mm
57400109 V1 DE
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WARNZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
Das manuelle Fiihren des Gerétes ist nur an den roten Handgriffen 2904.0227 30 mm
2904.0226 50 mm

erlaubt.
2904.0225 80 mm
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den 2904.0665 30mm
Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben. 2904.0666 50 mm

OPTIONAL

Einstecktasche und Gabelstaplerzinken mittels Arretierungsschraube 2904.0223 50 mm
und Sicherungskette oder Seil sichern. 2904.0222 8o mm

3.7 Personliche SicherheitsmaRnahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerat und alle tibergeordneten Gerate in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von dafir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

e Esdirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

57400109 Vi DE
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3.8 Schutzausriistung

e Schutzkleidung
Die Schutzausriistung besteht gemafS den

sicherheitstechnischen Anforderungen aus: *  Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

3.9 Unfallschutz

opp

e  Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitraumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

e Vorsicht bei nassen, angefrorenen und verschmutzten Baustoffen!

e Das Arbeiten mit dem Geréat bei Witterungsverhaltnissen unter 3 °C (37,5 °F) ist verboten!
Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

3.10 Funktions- und Sichtpriifung

3.10.1  Allgemeines

e Das Gerdt muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand geprift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung diirfen nur bei stillgelegtem Gerdt erfolgen!

e Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Mangelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss
sofort jegliche Nutzung des Gerdtes gestoppt werden.

~Bp

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

3.10.2 Pneumatik

~ P

57400109

e Alle Pneumatikleitungen und Anschliisse vor jedem Arbeitseinsatz auf Dichtigkeit priifen.
Defekte Teile in drucklosem Zustand von Fachpersonal austauschen lassen.

e Vor dem Offnen von Pneumatikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen.
Bei Arbeiten an der Pneumatikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

e Die Pneumatikschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreisen.

Der Bediener des Gerdtes hat selbst daflir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher
zum Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist. Nur unter dieser Voraussetzung ist ein
sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem Gerat gewahrleistet.

Vi DE
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3.1 Sicherheit im Betrieb

3.11.1  Hebezeuge und Stapler

Das eingesetzte Hebezeug inkl. Tragmittel muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Hebezeug | den Stapler bedienen.

Die maximal erlaubte Traglast des Hebezeugs darf unter keinen Umstanden iiberschritten werden!

NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

X% —

Eigenmichtige Umbauten am Gerdt oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsatzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit (WLL) und Nennweiten/Greifbereiche des Gerdtes diirfen nicht tGiberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgema(en Transporte mit dem Gerat sind strengstens untersagt:

e das Transportieren von Menschen und Tieren.

e das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen,
Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser Betriebsanleitung
beschrieben sind.

e das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.d. an dem Gerat.

e das Greifen von Greifgiitern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht. x
e das Greifen von Greifglitern mit behandelten Oberflachen (wie NO OK

Lackierung, Beschichtung, Abmehlung u. dergleichen), da dies zur
Verminderung des Reibwertes zwischen Greifbacken und Greifgut
flhrt

—> Abgleitgefahr!

e das Greifen und Transportieren von konischen und runden
Greifgiitern, da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) =

e Steinlagen, die ,,FiiRe*, ,,Bduche’ oder ,,blinde Abstandshalter*
haben.

57400109 V1 DE
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

Nur Original-Probst-Zubehor verwenden, im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerdtes/Hebezeuges darf durch die Last des Gerdtes, der Anbaugerate
(Drehmotor, Einstecktaschen etc.) und die zusatzliche Last der Greifgiiter nicht tiberschritten werden!

Greifgerdte missen immer kardanisch aufgehangt werden, so dass sie in jeder Position frei auspendeln
kénnen.
Auf keinen Fall diirfen die Greifgerdte auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerdt verbunden werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhdngung fiihren. Tod, schwerste Verletzungen und Sachschaden
kénnen die Folge sein!

9%

4.1.1 Einhangedse | Einhdngebolzen

Das Gerat ist mit einer Einhangedse / Einhdngebolzen ausgeriistet und kann somit an verschiedenste
Tragergrate/Hebezeuge angebracht werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Einhdngedse [ Einhdngebolzen sicher mit dem Anschlagmittel (Kranhaken,
Schlupf etc.) verbunden ist und nicht abrutschen kann.

4.2 Pneumatischer Anbau

4.2.1 Allgemein

e Die Pneumatikinstallation wird entsprechend dem beigefligten Pneumatikschaltplan durchgefihrt.

e Der Anschluss an das Versorgungsnetz erfolgt bauseits iber Schlauchwendel an die Handsteuerventile
und darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

e Das Gerat ist mit einem vorgesteuerten Riickschlagventil ausgestattet, welches bei Druckabfall ein
Herausfallen der Baustoffe verhindert.

e Beim Anschluss ist darauf zu achten, dass die Verbindungsstellen frei von Schmutz sind und die
Schlduche weder Scheuer- noch Knickstellen aufweisen und sich bei den Hub- und Senkbewegungen
des Gerdtes nicht an hervorstehenden Kanten einhaken kénnen.

57400109 V1 DE
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5 Bedienung

5.1  Allgemein

1. Der pneumatische Wendegreifer wird mit dem Hebezug zum Werkstiick transportiert und
abgesetzt.
2. Der Bediener positioniert den pneumatischen Wendegreifer und durch Betdtigung des

Handsteuerventils wird das Werkstlick gegriffen.
Der pneumatische Wendegreifer kann nun angehoben werden.

Durch Betatigung des rechten Handsteuerventils kann das Werksttick nun gedreht werden (90°
oder 180°) und anschlieRend abgesetzt werden.

6 Wartung und Pflege

6.1  Wartung

® Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die
l in der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Alle Arbeiten diirfen nur im drucklosen, stromlosen und beim stillgelegten Zustand des Gerates erfolgen!
Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unbeabsichtigt schlieBen kann.
Verletzungsgefahr!

6.1.1 Mechanik

WARTUNGSFRIST Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Sdmtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen

25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die

Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. > 1)

e Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrdder auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e Ober-und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Geréat
mit einem Spachtel einfetten.

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr e Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,

(bei harten Einsatzbedingungen Verschleil3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.
Priifintervall verkiirzen)

OK NO

57400109 V1
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6.1.2 Pneumatik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach .
25 Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

Samtliche Pneumatikanschliisse kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden °
[ ]
]
6.2  Stérungsbeseitigung
STORUNG

Uberpriifung der Pneumatikanlage auf Dichtigkeit

Uberpriifung der Pneumatikschlduche auf Knick und Scheuerstellen.

Samtliche Pneumatikanschliisse miissen nachgezogen werden.

URSACHE

BEHEBUNG

Die Klemmkraft ist nicht
ausreichend, die Last rutscht ab.

(optional)

Die Greifbacken sind abgenutzt

Greifbacken erneuern

(optional)

Traglast ist groRer als zuldssig

Traglast reduzieren

Offnungsweiten-Einstellung
(optional)

Es ist die falsche Offnungsweite
eingestellt

Offnungsweite entsprechend der zu
transportierenden Giiter einstellen.

Pneumatik / Hydraulik
(optional)

Betriebsdruck ist zu klein

Betriebsdruck priifen und entsprechend
den techn. Daten einstellen

Elektrik (optional)

Elektromotor ist defekt

Elektromotor priifen

Material-Eigenschaften

Die Materialoberflache ist verschmutzt
oder der Baustoff ist nicht fiir diese Gerat
geeignet [ zuldssig.

Materialoberflache priifen oder
Ricksprache mit Hersteller, ob Baustoff
fir diese Gerat zuldssig ist.

Die Klemmkraft der Greifarme lasst
nach

Pneumatik / Hydraulik
(optional)

Das System ist undicht

Anschliisse, Verschraubungen, Leitungen
und Schlduche priifen

Die Zylinder halten den Druck nicht

Dichtsatze der Zylinder tiberpriifen

Die Ventile haben eine Stérung

Ventile priifen

Das Geradt hangt schief

Die Zange ist einseitig belastet

Last symmetrische verteilen

Offnungsweiten-Einstellung
(optional)

Die Offnungsweite ist nicht symmetrisch
eingestellt

Einstellung der Offnungsweite priifen
und korrigieren.

Greifarme arbeiten nicht synchron

Zahnstangenausgleich
(optional)

Zahnstangenausgleich defekt

Zahnstangenausgleich priifen und
reparieren

Pneumatik / Hydraulik
(optional)

57400109

Mengenteiler defekt

\l

Mengenteiler priifen und reparieren

DE
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6.3 Reparaturen

Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

durchgefiihrt werden.

6.4 Prifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerdt mindestens jéhrlich durch einen Sachkundigen
geprift und festgestellte Mdngel sofort beseitigt werden (= siehe DGUV Vorschrift 1-54 und DGUV
Regel 100-500).

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitatserklarung sind zu
beachten!

e  Die Durchfiihrung der Sachkundigenpriifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH erfolgen.
Kontaktieren Sie uns unter: service@probst-handling.com

e  Wirempfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mangelbeseitigung des Gerates die Priifplakette

Sachkundigenpriifung

e Reparaturen am Gerat diirfen nur von Personen durchgefihrt werden, die die dafiir notwendigen

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Priifung durch einen Sachverstandigen

29040056

Expert inspection

Néchste Priifung
Next inspection

Bei Bedarf friiher
If required earlier

»,Sachkundigenpriifung [ Expert inspection* gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv- —probst
Aufkleber mit Jahreszahl). e
Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!
Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma
DE

57400109 V1
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6.5 Hinweis zum Typenschild

Gerdtetyp, Gerdtenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerdates. Sie sind bei
Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit
anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerédt ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht tiberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Trégergerat (z.B. Kran,
Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu berlcksichtigen.
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Beispiel:

6.6 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!

57400109 V1
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Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss

unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).
1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geratetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.: Baujahr:

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Stempel
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany
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Instructions d'utilisation

Mode d'emploi original

Pince tournante pneumatique

PWG
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1 Déclaration de conformité CE

Désignation : Pince tournante pneumatique
gars: PWG

numeéro d'article : 57400109

fabricant : Probst Ltd.

Gottlieb-Daimler-Strasse 6
71729 Erdmannhausen, Allemagne
info@probst-handling.com

www.probst-handling.com

La machine décrite ci-dessus est conforme aux exigences pertinentes des directives européennes suivantes :

2006/42/CE (directive "Machines")

Les normes et spécifications techniques suivantes ont été utilisées :
DIN EN ISO 12100

Sécurité des machines - Principes généraux de conception - Evaluation et réduction du risque (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sécurité des machines - Distances de sécurité pour empécher I'atteinte des zones dangereuses par les membres
supérieurs et inférieurs (1SO 13857:2008)

Responsable de la documentation autorisée :

Nom : J. HolderiedAdresse
: Probst GmbH ; Gottlieb-Daimler-Strae 6 ; 71729 Erdmannhausen, Allemagne

Signature, coordonnées du signataire :

., m\
Erdmannhausen, le 13.07.20204

(Eric Wilhelm, directeur général)

57400109 V1 DE
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2 Informations générales

2.1 Utilisation prévue

e L'appareil ne doit étre utilisé que pour 'usage prévu décrit dans le mode d'emploi, dans le respect des
regles de sécurité en vigueur et conformément aux exigences légales correspondantes et a celles de la
déclaration de conformité.

e Toute autre utilisation est considérée comme abusive et est interdite !

e |l faut également respecter les prescriptions Iégales de sécurité et de prévention des accidents en
vigueur sur le lieu d'utilisation.

L'utilisateur doit s'assurer avant chaque utilisation que
e ['appareil est adapté a I'utilisation prévue

e estenbon ordre et enbon état

e les charges a soulever sont adaptées au levage

En cas de doute, contactez le fabricant avant la mise en service.

Le dispositif "Pince tournante pneumatique" ne peut étre utilisé que pour la préhension frontale et la rotation
d'un pas de bloc a 180°.

2.2 Vued'ensemble et structure

1 Cylindre de serrage 4 Poignée avec vannes de contréle
2 Oeil de montage 5 Machoires rotatives (entrainées)
3 Cylindre rotatif 6 Machoires rotatives

57400109 V1 DE
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2.3 Données techniques

Les données techniques exactes (par exemple, la capacité de charge, le poids propre, etc.) figurent sur la plaque
signalétique / fiche technique.

Sécurité

w

3.1 Définitions des termes

3.2 Instructions de sécurité

Un danger mortel !
Indique un danger. Si elle n'est pas évitée, il en résulte des décés et des blessures graves.

Une situation dangereuse !
Indique une situation dangereuse. Si elle n'est pas évitée, des blessures ou des dommages matériels
peuvent en résulter.

Prohibition !
Désigne une interdiction. Si elle n'est pas observée, il en résulte des déces et des blessures graves ou des
dommages matériels.

Informations importantes ou conseils d'utilisation utiles.

~0QPb

3.3 Définitions des termes

Saisissez la portée : e indique les dimensions minimales et maximales du produit qui peut étre saisi avec ce
dispositif.

Matériel saisi (biens saisis): | e estle produit qui est saisi ou transporté.

Largeur de I'ouverture : e est composé de la portée de saisie et de la dimension d'entrée.
Plage de saisie + dimension d'entrée = plage d'ouverture

Profondeur d'immersion : e correspond a la hauteur maximale de préhension des marchandises a saisir, en raison de
la hauteur des bras de préhension de 'appareil.

Dispositif : e estladésignation du dispositif de préhension.

Dimension du produit : e sontles dimensions des marchandises a saisir (par exemple la longueur, la largeur, la
hauteur d'un produit).

Poids mort : e estlatare (sans matiére de préhension) de I'appareil.

Capacité de charge (WLL*) | e indique la charge maximale admissible de I'appareil (pour le levage d'objets a main).
: *= WLL > (anglais :) Working Load Limit

57400109 V1 DE
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3.4 Définition du personnel qualifié / expert
L'installation, I'entretien et la réparation de cet appareil ne peuvent étre effectués que par du personnel qualifié ou des
experts !
Le personnel qualifié ou les experts doivent posséder les connaissances e pourles mécaniciens
professionnelles nécessaires dans les domaines suivants, dans la mesure ouiils e pourI'hydraulique
s'appliquent a ce dispositif : .
e pour le pneumatique
e pour |'électricité
3.5 Abréviations
SIN: Numéro de série de I'appareil
Type/Type: Type d'appareil (nom abrégé)
WLL: Capacité de charge (WLL-> Working Load Limit)
DW: Poids propre
P min: Pression minimale de fonctionnement
P max: Pression maximale de fonctionnement
N°d'ident : Numéro d'identification
LC1/LC2: Centre de charge 1/ centre de charge 2
HCG 1/HCG 2:: Centre de gravité horizontal 1/ centre de gravité horizontal 2
LL: dimension de la tige
BJ/YOM: Année de fabrication
Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-Strafle & c €
pro 71725 Erdmannhausen, Germany
Tel. +49 7144 33090
www.probst-handling.com
SN : | Ident/Pure-Nr.:
Typ/Type:
WLL: kg LC1/LC2: mm
DW: kg HCG 1/HCG 2: mm
P min: bar LL: mm
P max: bar BJIYOM :
Tragfahigheit des Flurférderfahrzeuges einschlieflich Anbaugerdt beachten !
Observe the Working Load Limit of forklift with mounted attachment !
Exemple:
57400109 Vi DE
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3.6 Marquage de sécurité

INTERDICTIONS

I N°
Symbole Signification de La taille :
commande..:
2904.02132904 30 mm50
Il est interdit de saisir des marchandises de forme conique. .02122904. mm80
0211 mm
2904.02102904. 30 mm50
Ne marchez jamais sous une charge suspendue. Danger pour la vie ! 02092904 mm8o
.0204 mm
Ne prenez jamais les marchandises en les saisissant de maniere 2904.02162904 30 MM50
- - . .02152904. mm80o
excentrique (toujours au centre de gravité de la charge).
0214 mm
AVERTISSEMENTS
Symbole Signification N°de La taille :
commande.. :
2904.02212904. 30 mm50
Risque d'écrasement des mains. 02202904 mm80o
.0107 mm
SIGNES DE COMMANDEMENT
Symbole Signification N°de La taille :
commande..:
Le fonctionnement manuel de I'appareil n'est autorisé que par les 2904.02272904 30 MM50
. .02262904. mm80o
poignées rouges.
0225 mm
Chaque opérateur doit avoir lu et compris le mode d'emploi de 2904.06652904  30mm50
I'appareil avec les régles de sécurité. .0666 mm
FACULTATIF
Pochette d'insertion sécurisée et fourches de chariot élévateur avec 2904.02232904 50 mma8o0
vis de blocage et chalne ou corde de sécurité. .0222 mm
57400109 Vi DE
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.7 Maesures de sécurité personnelle

3

e Chaque opérateur doit avoir lu et compris le mode d'emploi de I'appareil avec les régles de sécurité.

e |'appareil et tous les appareils de niveau supérieur dans/sur lesquels I'appareil est installé ne peuvent
étre utilisés que par des personnes autorisées et qualifiées.

e Seuls les appareils munis de poignées peuvent étre guidés manuellement.

3.8 Equipement de protection

e Vétements de protection
L'équipement de protection consiste a respecter les

. s e Gants de protection
exigences de sécurité :

e Chaussures de sécurité

3.9 Prévention des accidents

e  Sécuriser la zone de travail pour les personnes non autorisées, en particulier les enfants, sur une
grande surface.

e  Attention aux orages!!

Illuminez suffisamment la zone de travail.

Attention aux matériaux de construction humides, gelés et sales!

e Ne pas travailler avec I'appareil dans des conditions météorologiques inférieures a 3 °C (37,5 °F) !
Il'y a unrisque de glissement des produits de préhension en raison de I'humidité ou du givre.

OBb

3.10 Inspection fonctionnelle et visuelle

3.10.1  Informations générales

e Lefonctionnement et I'état de I'appareil doivent étre vérifiés avant chaque utilisation.

e L'entretien, la lubrification et le dépannage ne peuvent étre effectués que lorsque ['unité est arrétée
]

En cas de défauts concernant la sécurité, I'appareil ne peut étre réutilisé qu'apres avoir
complétement éliminé les défauts.

En cas de fissures, de crevasses ou de pieces endommagées sur une partie quelconque de I'appareil,
toute utilisation de I'appareil doit étre immédiatement interrompue.

e Le manuel d'utilisation de I'appareil doit étre disponible a tout moment sur le lieu d'utilisation.

e Laplaque signalétique fixée a I'appareil ne doit pas étre enlevée.

~Bp

e Les panneaux illisibles (tels que les panneaux d'interdiction et d'avertissement) doivent étre
remplacés.

57400109 V1 DE
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3.10.2 Pneumatique

e Avant chaque utilisation, vérifiez I'étanchéité de toutes les conduites et connexions pneumatiques.
Faites remplacer les piéces défectueuses par du personnel qualifié en état de dépressurisation.

e Avantd'ouvrir les raccords pneumatiques, il faut nettoyer soigneusement les environs.
La propreté doit étre assurée lors des travaux sur le systéme pneumatique.

e Lestuyaux pneumatiques ne doivent pas avoir de points de frottement et ne doivent pas s'accrocher a
des bords saillants lors des mouvements de levage et d'abaissement et donc se détacher.

L'exploitant de I'appareil doit lui-méme veiller a ce que la pression de service existante nécessaire pour
travailler avec I'appareil soit constamment disponible. Ce n'est qu'a cette condition que la sécurité de la
saisie, du levage et du transport des marchandises a saisir peut étre garantie.

~ P

3.11  Lasécurité en exploitation

3.11.1  Appareils de levage et chariots élévateurs a fourche

Le treuil et les équipements de levage utilisés doivent étre en bon état de fonctionnement.
Seules les personnes autorisées et qualifiées peuvent utiliser le palan [ chariot élévateur.

La charge maximale autorisée du palan ne doit en aucun cas étre dépassée !

57400109 V1
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LES ACTIVITES INTERDITES :

Les modifications non autorisées de I'appareil ou I'utilisation de tout dispositif supplémentaire que vous
avez vous-méme construit mettent en danger la vie et I'intégrité corporelle et sont donc strictement
interdites !

La capacité de charge (WLL) et les largeurs nominales/plages de préhension de I'appareil ne doivent pas
étre dépassées.

Tout transport avec I'appareil qui n'est pas conforme a la réglementation est strictement interdit :

e letransport des personnes et des animaux.

e lapréhension et le transport de paquets de matériaux de
construction, d'objets et de matériaux non décrits dans le présent
mode d'emploi

e lafixation de charges a l'unité a I'aide de cordes, de chaines ou
autres.

e lapréhension des marchandises saisies avec du papier d'emballage, x
carily a un risque de glissement.

e Préhension de marchandises a saisir avec des surfaces traitées
(telles que laquage, revétement, peinture en poudre, etc.), car cela
entraine une réduction du coefficient de frottement entre les
machoires de la pince et les marchandises a saisir
- Danger de dérapage !

e lapréhension et le transport de marchandises a préhension conique
et ronde, caril y a un risque de glissement. (lllustration a droite) =

e Couches de pierres qui ont des "pieds", des "ventres" ou des
"entretoises aveugles".

4 Installation

4.4  Montage mécanique

N'utilisez que des accessoires d'origine Probst, en cas de doute, consultez le fabricant.

La capacité de charge de I'appareil porteur/du palan ne doit pas étre dépassée par la charge de I'appareil,
des accessoires (moteur rotatif, poches d'insertion, etc.) et de la charge supplémentaire des marchandises a
saisir !

Les dispositifs de préhension doivent toujours étre munis d'un cardan afin de pouvoir se balancer
librement dans n'importe quelle position.

En aucun cas, les grappins ne doivent étre reliés de maniére rigide au dispositif de levage / porteur !

Elle peut entrainer la rupture de la suspension en peu de temps. Il peut en résulter des déces, des
blessures graves et des dégats matériels !

57400109 V1 DE
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4.1 Oceil de montage [ boulon de montage

L'appareil est équipé d'un ceillet de suspension / boulon de suspension et peut donc étre fixé a une grande
variété de dispositifs porteurs [ engins de levage.

Assurez-vous que I'ceillet de suspension /[ le boulon de suspension est solidement relié a I'élingue (crochet
de grue, glissement, etc.) et ne peut pas glisser.

4.2 Montage pneumatique

4.2.1 Généralités

e L'installation pneumatique est effectuée selon le schéma de circuit pneumatique ci-joint.

e lLeraccordement au réseau d'alimentation est effectué sur place par des tuyaux en hélice aux vannes
de commande manuelle et ne peut étre effectué que par du personnel qualifié.

e L'appareil est équipé d'un clapet anti-retour piloté, qui empéche les matériaux de construction de
tomber en cas de chute de pression.

e Lors duraccordement, assurez-vous que les points de raccordement sont exempts de saleté et que les
tuyaux ne présentent pas de points de frottement ou de pliage et ne peuvent pas s'accrocher a des
bords saillants pendant les mouvements de levage et d'abaissement de 'appareil.

5 Opération

5.1  Généralités

1. la pince tournante pneumatique est transportée vers la piéce avec le palan et déposée.

2. I'opérateur positionne la pince tournante pneumatique et en actionnant la vanne de commande
manuelle, la piéce est saisie.

3. la pince tournante pneumatique peut maintenant étre soulevée.

4. en actionnant la vanne de commande de droite, la piéce peut maintenant étre tournée (90° ou

180°) et ensuite posée.

6 Entretien et maintenance

6.1  Maintenance

Afin de garantir le bon fonctionnement, la sécurité de fonctionnement et la durée de vie de I'appareil, les
@ travaux d'entretien énumérés dans le tableau doivent étre effectués apres I'expiration des périodes
l spécifiées.

Seules les pieces de rechange d'origine peuvent étre utilisées, sinon la garantie sera annulée.

Tous les travaux ne peuvent étre effectués que lorsque I'appareil est dépressurisé, hors tension et a I'arrét !
Pendant tous les travaux, il faut s'assurer que I'unité ne peut pas se fermer involontairement.
Risque de blessure !
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6.1.1 Mécanique

PERIODE DE
MAINTENANCE

Travaux a réaliser

Inspection initiale apres
25 heures de
fonctionnement

Vérifier ou resserrer toutes les vis de fixation
(ne peut étre effectué que par une personne qualifiée).

Toutes les 50 heures de
fonctionnement

Resserrez toutes les vis de fixation (veillez a ce que les vis soient resserrées selon
les couples de serrage valables des classes de résistance correspondantes).
Vérifiez le bon fonctionnement de tous les éléments de sécurité existants (tels que
les goupilles rabattables) et remplacez les éléments de sécurité défectueux. = 1)
Vérifiez le bon fonctionnement de tous les joints, guides, boulons et engrenages,
réajustez ou remplacez-les si nécessaire.

Vérifiez I'usure des machoires de préhension (si elles existent) et nettoyez-les,
remplacez-les si nécessaire.

Graissez les c6tés supérieur et inférieur du palier lisse (s'il y en a un) avec une
spatule lorsque I'appareil est ouvert.

Lubrifiez tous les graisseurs (s'il y en a) avec un pistolet graisseur.

Au moins 1x par an

(raccourcir l'intervalle
d'inspection en cas de conditions
de fonctionnement difficiles)

6.1.2 Pneumatique

PERIODE DE MAINTENANCE

Inspection initiale apres

1) i‘v“‘ /////“_“" Q

Inspection de toutes les piéces de suspension, ainsi que des boulons et des
supports. Inspection des fissures, de l'usure, de la corrosion et de la sécurité
fonctionnelle par un expert.

R

OK NO

Travaux a réaliser

25 heures de fonctionnement

Vérifier ou serrer tous les raccords pneumatiques
(ne peut étre effectué que par une personne compétente).

Toutes les 50 heures de
fonctionnement

57400109

Vérification de I'étanchéité du systeme pneumatique

Vérifiez que les tuyaux pneumatiques ne présentent pas de coudes ou de marques
de frottement.

Tous les raccords pneumatiques doivent étre resserrés.

\l
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6.2 Dépannage

INTERFERENCE

CAUSE

REMEDE

La force de serrage n'est pas
suffisante, la charge glisse.

(facultatif)

Les machoires des pinces sont usées

Remplacer les machoires des pinces

(facultatif)

La capacité de charge est supérieure a ce
qui est autorisé

Réduire la capacité de charge

Réglage de la largeur d'ouverture
(facultatif)

La mauvaise largeur d'ouverture est fixée

Ajustez la largeur de |'ouverture en
fonction des marchandises a transporter.

Pneumatique [ Hydraulique
(facultatif)

La pression de fonctionnement est trop
faible

Vérifier la pression de fonctionnement et
I'ajuster en fonction des données
techniques

Systeme électrique (facultatif)

Le moteur électrique est défectueux

Vérifier le moteur électrique

Propriétés des matériaux

La surface du matériau est sale ou le
matériau de construction n'est pas
adapté [ autorisé pour cet appareil.

Vérifiez la surface du matériau ou
consultez le fabricant pour déterminer si
le matériau de construction est autorisé
pour cet appareil.

La force de serrage des bras de
préhension diminue

Pneumatique / Hydraulique
(facultatif)

Le systeme fuit

Vérifier les connexions, les raccords, les
lignes et les tuyaux

Les cylindres ne maintiennent pas la
pression

Vérifier les jeux de joints des cylindres

Les valves ont un dysfonctionnement

Clapets anti-retour

L'appareil est tordu

Les pinces sont chargées d'un c6té

Répartir la charge de maniére symétrique

Réglage de la largeur d'ouverture
(facultatif)

La largeur de 'ouverture n'est pas fixée
de maniére symétrique

Vérifiez et corrigez le réglage de la
largeur d'ouverture.

Les bras de préhension ne
fonctionnent pas de maniére
synchrone

Compensation de la crémaillére et
du pignon
(facultatif)

Compensation de la crémaillére
défectueuse

Vérifier et réparer la compensation de la
crémaillére

Pneumatique [ Hydraulique
(facultatif)

57400109

Diviseur de débit défectueux

\l

Vérifier et réparer le diviseur de débit
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6.3 Réparations

e Lesréparations de I'appareil ne peuvent étre effectuées que par des personnes ayant les
connaissances et les compétences nécessaires.

6.4 Obligation d'audit

e Le contractant doit veiller a ce que I'unité soit inspectée au moins une fois par an par un expert et que
tout défaut constaté soit immédiatement corrigé (> voir les réeglements 1-54 et 100-500 de la DGUV).

e lesdispositions Iégales correspondantes et celles de la déclaration de conformité doivent étre
respectées !

e |'expertise peut également étre effectuée par le fabricant Probst GmbH. Veuillez nous contacter a
['adresse suivante : service@probst-handling.com

e Nous recommandons qu'apres l'inspection et la rectification des défauts de I'appareil, la vignette de
contréle " Contréle par un expert"” soit apposée a un endroit bien visible (n° de commande :

e Avant la remise en service, une inspection extraordinaire doit étre effectuée par un expert.

Sachkundigenpriifung é

Expert inspection |3

Néchste Priifung
Next inspection

Bei Bedarf frilher
If required earlier

2904.0056+Vignette Tlv avec le numéro de 'année). = protggt
L'inspection des experts doit étre documentée !
Dispositif Année Date Expert Société
DE

57400109 V1
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6.5 Note sur la plaque signalétique

Le type d'appareil, le numéro de I'appareil et I'année de fabrication sont des informations importantes pour
I'identification de I'appareil. Ces informations doivent toujours étre incluses lors de la commande de piéces
de rechange, des demandes de garantie et autres demandes concernant 'appareil.

La capacité de charge maximale indique la charge maximale pour laquelle 'unité est concue.

La capacité de charge maximale ne

doit pas étre dépassée.

Le poids propre indiqué sur la plaque signalétique doit également étre pris en compte lors de I'utilisation du
dispositif de levage [ de transport (par exemple, grue, palan a chaine, chariot élévateur a fourche, pelleteuse

)

=probst

handling equipment

tOWLL) 250 ke

Il <€

789012"  Germany

123456

0

Exemple:

6.6 Note sur la location/leasing des équipements PROBST

Chaque fois que des appareils PROBST sont prétés/loués, le manuel d'utilisation original correspondant doit
étre fourni (si la langue du pays utilisateur respectif est différente, la traduction respective du manuel
d'utilisation original doit également étre fournie) !

57400109 V1

DE
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La garantie ne peut s’appliquer pour cet appareil qu’a condition que les travaux de maintenance prévus aient été
effectués (par un atelier spécialisé et autorisé) ! Aprés la réalisation de travaux de maintenance périodiques, il

faudra nous transmettre sans délai la présente attestation de maintenance (signée et revétue de votre cachet) "
1) par email a: service@probst-handling.com / par fax ou par courier.

Oopéateur:

modele: N°de commande.:.

N°deappareil: __ Année de construction: L

Premiére inspection apreés 25 heures de service

Date: Opérations a effectuer: Maintenance de firme:
Pistil
s

Toutes les 50 heures de service

Date: Opérations a effectuer: Maintenance de firme:
Pistil
s
Pistil
s
Pistil
o

Au minimum 1 fois par an

Date: Opérations a effectuer: Maintenance de firme:
Pistil
s
Pistil
s

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany
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AN | .
3 Handsteuerventile
|
| Tragfahigkeit: 500 [kg]
Carrying Capacity: 500 [kg]/ (1100 [Ibs.])
Pneumatic Rotating Clamp - P-WG
— - Bei Anderungen Riicksprache TB !
b t Gewicht:
| _ _ _ _ _ _ _ | —pro s 108,2 kg
the better solution Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!
atum ame Benennun
Erst 1D1.t6.2oo7 R:If.Northe Pneijm. Wendegreifer PWG zum
Gepr|2.9.2013 | P-Hafenbrak Greifen und Wenden von Blockstufen
OW 560-2060; Et 285 mm
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
— D57400109 —
8 7 6 4 Zust. | Urspr. Ers. f. Ers. d.




siehe Pneumatik-Schaltplan
see pneumatic circuit diagram
47920021

47420060

siehe separate Liste
see separate list

47420023

47420059

siehe separate Liste
see separate list

30330004 21360002

21210004

47420064
47420159

siehe separate Liste

36410082 _
see separate list

21350001

36400205

36400205

siehe Pneumatik-Schaltplan
see pneumatic circuit diagram
36420025 47920021

36450001 47420022 47420160
siehe separate Liste siehe separate Liste
21210003 see separate list see separate list
30320053
20600004

47420030 47420058

36400205

20900003

21360002

21350001

47420025

siehe separate Liste
see separate list

36420025

36420025

36400205

20000022

20450007
20440006

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum

Name

Erst.| 15.6.2007

Dietrich.Pannier

Gepr.| 4.11.2013

P.Hafenbrak

Benennung

Pneum. Wendegreifer PWG zum

Greifen und Wenden von Blockstufen
AW 560-2060; Et 285 mm

Artikelnummer/Zeichnungsnummer

E57400109

Blatt

von 1

Zust.

Urspr.

8 / 6 S 4 3

Ers. f.

|Ers. d.
|




20000021

C&20000061

20100016

21790002

Doppelschenkelfeder
double-leg spring

N\ 20000061

21790002

Doppelschenkelfeder
double-leg spring

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst.| 14.6.2007 | Dietrich.Pannier Handgriff ZU pneum. Wendegreifer
Gepr.| 8.11.2013 | P.Hafenbrak
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E47420030
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
6 4 2 | 1




36390001

36390002 N

36390001

36390002

\36390006

36390007

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennun g
Erst.| 14.6.2007 | Dietrich.Pannier Runder Backen @150 mit Welle zu pn.
Gepr.[4.11.2013 | P.Hafenbrak Wendegreifer
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
E47420025 —
Zust| Urspr. N270-30005 Ers. f. |Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




20000008

47420026

siehe separate Liste
see separate list

20000008

20000008

2 %\M

36410045

Bei Anderungen Riicksprache TB !

— p rfro b S t oM 189 kg

o the better solution Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

\/ Datum Name Benenn&mg . ) )
Erst. [14.6.2007 |Dietrich.Pannier Seitenteil mit Drehantrieb ET285
Gepr.[4.11.2013 |P.Hafenbrak ZU pneum. Wendegreifer
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
Kunde. E47420059 P
v
7 6 5 4 Zust. | Urspr. Ers. f. Ers. d.




20100004 20900003

36420001

\%\20040004

Bei Anderungen Riicksprache TB !

-] p fro b St S 2,9 kg

the better solution Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum Name Benennung
Erst. | 14.6.2007 |Dietrich.Pannier FiJhrung und Abdeckung der Zahn-
Gepr|4.11.2013 |P-Hafenbrak stange zu pneum. Wendegreifer
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
o E47420026 —
8 7 6 5 4 Zust. | Urspr. N270-40017 Ers. f. Ers. d.




20100004

\

.

20040004 7

Bei Anderungen Riicksprache TB !

-] p fro b St B 2,6 kg

the better solution Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum Name Benennung
Erst. | 14.6.2007 |Dietrich.Pannier Zahnstangenhalterung ZU
Gepr.[4.11.2013 |P.Hafenbrak pneumatischer Wendegreifer
180°

WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1

Kunde. E47420022 —
Vi

7 6 5 4 Zust. | Urspr. N270-30015 Ers. f. Ers. d.




20400002

~

20020069

—probst

the better solution

Bei Anderungen Riicksprache TB !

Gewicht:
1,2 kg

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum Name Benennung
Erst. [4.11.2013 |P.Hafenbrak Anschlag an Drehbacken P-WG
Gepr,|4.11.2013 |P.Hafenbrak - verstellbar -
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
Kunde: E474201 60
von 1
Zust. | Urspr. Ers. f. Ers. d.




36330156 36330156

20020004

Bei Anderungen Riicksprache TB !

—probst s 1

the better solution Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum Name Benennung

Erst. [29.8.2013 |P.Hafenbrak Backen Bkl 300 mm zu

Gepr4.11.2013 | P Hafenbrak Pn. Wendegreifer Antriebsseite

WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1

Kunde- E47420159 —
Vi

7 6 5 4 Zust. | Urspr. 47420028 Ers. f. Ers. d.




Pn.Zyl. 125/32
-200 Hub Ebm.610
2310.0006

e

AA
TV

entsperrbares
Rickschlagventil
2204.0013

I |

Pn.Zyl. 100/25
-110 Hub Ebm.440
2310.0008

Drosselventil
2303.0013

S

B(R)

A(P)

LRl |—

pneumatisches 5/3 Wegeventil
G 1/4 durch Muskelkraft betatigt
Handhebel mit Rasterung
2307.0005

N

A(P)

Fiir MaBe, ohne Toleranzangaben gelten folgende Normen

Spanende Bearbeitung|SchweiBkonstruktionen

Thermisches Schneiden

Langen, Winkelmale, Rundungshalbmesser & Fasenhohe

DIN EN ISO 2768-m

DIN EN ISO 13920-A

t <20 mm DIN EN ISO 9013-341

Geradheit / Ebenheit, sowie Form und Lage

DIN EN ISO 2768-K

DIN EN ISO 13920-E

t>20 mm DIN EN ISO 9013-342

Fehlende MaRe sind dem 3D-Modell zu entnehmen. Fertigteil ist Malgebend

—probst

MafRe DIN EN 1SO14405

Keine Anderungen ohne Riicksprache mit TB!

Oberflachen nach DIN EN ISO 1302

allgemeiner Biegehalbmesser = Blechstarke

handling equipment ‘E]@ Dokumentenstatus MaRstab: 1:1 Gewicht:
Freigegeben 1@ al| rights reserved conform to ISO 16016
Oberflachenbehandlung| Format | Benennung
Pneumatik Schaltplan fur Pneum.
Datum Name Wendegreifer
Erst.|11.6.2007 | Ralf.Northe Norm
Gepr.| 14.1.2011 | P.Hafenbrak

Werkstoff:

Zust, von

Anderungstext  |Datum Urspr. T009-4W006

Artikelnummer/Zeichnungsnummer

47920021

Blatt

von 1
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