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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-II
Type: HVZ-UNI-II

Bestell-Nr.: 5140.0036

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 05.01.2018..........
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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2 Sicherheit

2.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifgter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e st die Bezeichnung flr das Greifgerat.
ProduktmaR: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerates.

Tragfahigkeit (WLL*): | @ gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifglitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

2.2 Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: ¢  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik
e fir Elektrik

2.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
|| Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschaden
" | die Folge.
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2.4  Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroBe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
. . : . . I 2904.0665 30mm
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt mit 2904.0666 50 mm

¥,

den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.

2.5 Personliche Sicherheitsmalnahmen

&.

A

beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

Es diirfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

2.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen e
Anforderungen aus:

Schutzkleidung
e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

[ ]
e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Geréte in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
[ ]
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2.7 Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerét bei Witterungsverhéltnissen unter 3° C(37,5° F) ist verboten!
Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

2.8  Funktions- und Sichtpriifung

2.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.
e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung
wieder eingesetzt werden.

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerdtes, muss sofort
jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

5 Db

e Das am Gerdt angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

N

8.2 Hydraulik

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von
Fachpersonal austauschen lassen.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreif3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum
Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e>i®

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
Gerat gewabhrleistet.
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerdt muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
l]%> e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerdtes darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

2.9.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.
e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht (iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn, es ist unerlasslich, bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerdt mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht geéffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
® Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.

o Die Tragfiahigkeiten und Nennweiten des Gerétes diirfen nicht iiberschritten werden.
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2.9.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

Q)
1
3 [ 1
20 /
Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in !
Steine beim Transport Ordnung ]

durchbrechen.

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen -

Die Steine haben,,Bauche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. — LT ] ) -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken®. l [ [
Abstandhalter gehen nicht iiber die ganze H6he der Steine. EDDED

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : D
—_— —_—
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3 Allgemeines

3.1  BestimmungsgemaRer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-Il ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie Probst Verlegemaschinen (VM-
203/204/301) , Hydraulikbagger, Radlader und Heckbagger.

e Seitens des Trdgergerates, sind zwei voneinander getrennte hydraulische Steuerkreise zur Betdtigung der HVZ-UNI-II

erforderlich.

e  Mit diesem Gerat (HVZ-UNI-II) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II diirfen nicht iberschritten werden.

e Esdiirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "FiiRe, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit:

Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

Universell einstellbare Nebenspannweite zur exakten Formierung
der Verlegeformation.

Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Fiihrung der Zange.
Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
Mit Oldruckmanometer.

Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Universelle Baggeraufthdngung mit hydraulischem Drehmotor
(360°).

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergeréates):

e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

e Riickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter

Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen und den der Konformitdtserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten

werden.

ﬂ% Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemafen Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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3.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27 23

24 25

Sonderadapter z. B. furr Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).

ZUBEHORSET:

A | Rohrsteckschliissel fiir Einstellung der Seitenspannung

(7063.0001)

B | Inbusschlissel SWo08 zum Verschieben der
Positionsadapterschiene (7063.0001)

C | Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der Backenbreite an

der Hauptspannung (34010100)

D | Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der Backenbreite an der

Hauptspannung (34010016)

N
»
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A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

A Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

_l NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerdtes diirfen nicht tiberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Transport von Menschen und Tieren. “ /|| ‘

e Transport von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

e Das Anhangen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an das Gerat.

e Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei Abgleitgefahr

besteht.
e Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifgiitern, da XI g |
dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) = NO

e (Steinlagen, die ,,FiiBe*, Bauche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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3.3  Ubersicht und Aufbau

Drehkopf (360°)

Bedienbiigel —\
D

Planumseitige

Hauptspannungs
backe
Lo Hydraulikzylinder
Bedienbiigel o Hauptspannung

Abdriickvorrichtung
ADV

Einstellung Greifweite
der Hauptspannung

G,re':t'ﬁfen_ Nachstellung
einsteflung Flihrungsspiel
Maschinenseitige
Hauptspannungsbacke
Absetzrollen
Anstellketten
Nebenspannung
Halfeneisen
3.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhohe Nebenspannweite Tragfahigkeit Eigengewicht
HVZ-UNI-II 580 —1.260 mm * 50 — 140 mm 960 —1.440 mm * 400 kg 225 kg
600 -1200mm **
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange = Greifbereich (fir Steinlagenabmessung)
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-UNI-Il mit dem Tragergerat erfolgt (iber den Drehkopf

Die 2-Punkt-Aufhangung ist mit zwei Federn zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Anstell-Kette

Aufhdngung am
Drehkopf

Feder

Die Verbindung zum Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber die eine Baggeraufhangung (UBA, bzw. Lehnhofadapter).
Baggeraufhdangung Lehnhofadapter AW ‘; ¥ .

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit iR "
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung ‘
hergestellt werden.

Baggeraufhdangung
(Lehnhofadapter)

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf
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Baggeraufhangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube mit
Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und Baggeraufhdngung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse

Durch Lésen der vier Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf
verandert werden (¢). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder
einfUhren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben

Arretierungs-
schrauben

Hydraulischer Drehkopf
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4.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-UNI-Il an das Tragergerdt werden zwei voneinander getrennte Hydraulikkreisldufe benétigt.

Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am Ventilblock.
Der max. zuldssige Druck fiir beide Hydraulikkreisldufe betrégt 200 bar.

Seitenspannung schlieRen
Seitenspannung 6ffnen
Hauptspannung 6ffnen

Hauptspannung schlief3en

60 GC
= o<
R
R = 1 5
P
©
%@

Rotation vom Drehkopf

Bild 2

4.3  Einstellung ,,Bypass-Ventil“

Die Nachriistung eines ,,Bypass-Ventiles (siehe ¢') am hydraulischen Drehkopf ist erforderlich, um bei
Tragergeraten (Baggern) mit Hydraulikél-Volumenstrémen > 40 I/min , einen Teil des Olstromes gleich
wieder in den Riicklauf des Tragergerates zurlick zu leiten.

Die optimale Einstellung muss wahrend des laufenden Betriebes der Verlegezange ermittelt werden.
ACHTUNG:

Sollte die Verschiebekraft der Seitenspannung zu gering sein, dann ist das Bypass-Ventil aller
Wahrscheinlichkeit nach zu weit gedffnet! In diesem Fall muss das Bypass-Ventil etwas zu gedreht werden
(um den Hydraulikél-Volumenstrom zur Verlegezange zu verringern).

Bei Tragergeraten mit Hydraulikdlvolumenstréomen < 40 I/min bleibt das Bypass-Ventil komplett
geschlossen!
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5 Einstellungen

5.1  Allgemein

e Um die optimale Verlegeleistung mit der HVZ-UNI-Il zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden Betonsteineinheiten
sachgemal eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und gehen Sie die
Einstellanweisungen am besten Punkt flir Punkt durch.

Achtung: Bei allen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betdtigungen der hydraulischen Funktionen,
sich niemand im Bewegungsbereich der Zange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen, wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellungsarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

f Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

Vorsicht bei allen Einstellarbeiten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

5.2  Greiftiefeneinstellung

5.2.1 Greiftiefeneinstellung Planumseite

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich im unteren Drittel der Steinlage
befinden.

Bei extrem grofen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der Steinlage
greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die Steinlage
beim Anheben eventuell auseinander bricht. Kurbel fiir die Greiftiefeneinstellung nach oben schwenken.

Bild 3

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u. links am
Gerat gleich einstellen.

Kurbeln wieder nach unten schwenken einrasten. Bild 5
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Federriegel um 180° verdrehen und in Kerbe einrasten.
Greiftiefeneinstellung entsprechend verschieben und
Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten.

— @ € —

Bild 6

5.2.2 Greiftiefeneinstellung Maschinenseite

Die Einstellung der Greiftiefe der Lamellenbacken auf der
Maschinenseite erfolgt (iber eine zentrale
Gewindeschraube.

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich auf halber H6he der Steine befinden.

Beispiel: bei Steinhéhe 80 mm = 40 mm

Abstand auf ca. 100 — 150 mm zwischen Mitte
Greiftiefeneinstellung und der AuRenkante der Steinlage
einstellen

— @

5o guo

Bild 7 4100—150 mm‘

Bei extrem groRen Steinlagen empfiehlt es sich, die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so dass
die Stahllamellen im untersten Bereich (siehe Bild A) der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben auseinanderbricht.

Handkurbel nach oben klappen.

Uber die Handkurbel die Einstellung so vornehmen, dass die
Stahllamellen die Pflastersteinlage an der Planumseite ca.
ein Drittel der Steinhéhe von unten entfernt ergreifen.

Die Handkurbel durch Herunterklappen vor selbstandiger
Verdrehung sichern.

Bild 8




Einstellungen

—probst

19/ 42

handling equipment

5.2.3 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben
schwenken.

2) ) Hohe der beider Absetzrollen genau gleich
einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung B).

3) Nach erfolgter Einstellung, beide Kurbeln an den
Absetzrollen wieder nach unten schwenken und
einrasten.

Bild 13

50 mm

Darstellung B
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5.3  Einstellung Hauptspannung

c Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

5.3.1 Einstellung der Hauptspannung (Maschinenseite)
\ Als Hauptspannung wird die mit dem einzelnen
. > hydraulischen Zylinder betatigte Greifrichtung, welche die
Steinlage (iber die Stahllamellen ergreift, bezeichnet.

e Das PaketmalR in Greifrichtung der Hauptspannung,-
tblicherweise das kleinere MafR einer rechteckigen
Verlegeeinheit-, feststellen.

[I @ @ e Die Verdrehsicherung (1) aufklappen
0 e An der Gewindespindel (2) die Hauptspannweite auf das
D SR notwendige Mal8 mit Hilfe eines Rohrsteckschliissels
einstellen.

e Die Verdrehsicherung (1) zuklappen.

Rohrsteckschliissel
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5.3.2 Einstellung der Hauptspannung (Planumseite)

Einstellung Hauptspannung am Geréat (Planumseite) Klappsplint (4) am Steckbolzen entfernen und

entsprechend der Steinlagenldnge einstellen. anschlieBend Steckbolzen (3) entnehmen (siehe Bild
16+17).

O] _T'.'/.?'g-| O Y

566565 50656 55 ?fz
R R Ry

Planumseite Bild 16

Hauptspannung auf entsprechende Bohrungsposition Steckbolzen (3) wieder einstecken (siehe Bild 17),
(A), durch Anfassen an den Handgriffen, ziehen (Bild 18 | Steckbolzen mit Klappsplint (4) sichern (siehe Bild 17).

und 19)

Bild 18 Planumseite L Bild 19
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Das Gerdt (HVZ-UNI-II) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Stahl-Lamellen
(Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Stahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen Abstand zur
Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 20).

Bild 20
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5.4  Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Stahllamellen sollten nicht seitlich tiber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang die bereits
verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen.
Je nach Lange des Paketes seitlich (iberstehende Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder
Halblamellen ersetzen.

e Fur bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle Lamellen
einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fiir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der drei
Tellerfedern der Darstellung entspricht (Bild 11)

Stahllamellen

=
i

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder % Umdrehung I6sen, um den Lamellen liber die Tellerfedern
Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu ermdglichen

Stahllamellen
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5.4.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Moglichkeit die Backenbreite entsprechend zu verandern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 21.1) beim Greifvorgang an der Steinlage
aullen etwas liberstehen und somit das Anlegen an eine
bereits verlegte Steinlage eventuell erschweren.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden duReren
Feder-Stahllamellen (an der Planum und sowohl an der
Maschinenseite der Hauptspannweite) durch die
entsprechenden Zubehér Feder-Stahllamellen ersetzt (Bild
21.2).

Bild 21.1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der

Backenbreite an der Hauptspannung (34010016) “
ﬂ Bild 21.2

5.5  Langeneinstellung der Abdriickschiene

e Ab einer Steinlagenbreite (iber 1000 mm sollte die
einstellbare Abdriickschiene (max. 1200 mm)
ausgefahren werden.

e Federstecker herausziehen (@) u. gleichzeitig etwas
verdrehen (@®). Dann Federstecker (@) wieder los
lassen, bis dieser wieder einrastet.

e Abdriickschiene entsprechend verschieben (©),
Federstecker (@) etwas herausziehen u. gleichzeitig
etwas verdrehen bis er wieder in Bohrung einrastet.

e Die Lange der Abdriickschiene so einstellen, dass die
Schiene auf KEINER Seite tiber die Steinkontur
hinaussteht, dort mit den Federbolzen wieder
verriegeln. Die Abdriickschiene sollte ca. 2 cm von der
SteinauBenkontur auf jeder Seite zuriickstehen.

Bild 12
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5.6  Einstellung Seitenspannung

5.6.1 Backenldngeneinstellung Seitenspannung

® Pakettiefe abmessen

e Im Lieferumfang enthaltene Halfeneisen (Standardlénge 850)
ggf. auf PakettiefenmaR abzliglich ca. 50 mm durch absagen
oder abtrennen kiirzen bzw. entsprechende Halfeneisen vom
Verlegezangenhersteller beschaffen.

Falls die Halfeneisen gekiirzt werden miissen, muss dies immer
auf beiden Seiten geschehen (niemals einseitig kiirzen), da
diese sonst nicht mehr zentrisch an den
Seitenspannungstragern befestigt werden kénnen.

e Wie abgebildet an der Seitenspannung befestigen, Schrauben
jedoch nicht ganz festziehen. Position der Halfeneisen muss
= vorerst exakt eingestellt werden, erst danach erfolgt das feste
Anziehen der Befestigungsschrauben

Bild 13

5.6.2 Greiftiefeneinstellung Seitenspannung

Bild 14 Bild 15 Bild 16

e beiSteindicke 6 cm e DbeiSteindicke 8 cm e beiSteindicke 10 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 1 Greiftiefeneinstellung in Stellung 2 Greiftiefeneinstellung in Stellung 3
montieren. montieren. montieren.
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5.7  Einstellung der Seitenspannung

Die Einstellung der Seitenspannung erfolgt durch Zum Einstellen der Einstellschraube muss zuvor die
Verstellung der Einstellschraube (auf beiden Seiten an der Drehsicherung nach oben geklappt werden.
Seitenspannung) (siehe 7)

Bild 17 Bild 18
Seitenspannung auf Steinlagenbreite mit Steckschliissel @
nach Skalenaufkleber auf beiden Seiten des Gerétes auf = VergréRerung der Seitenspannung

gleichen Wert einstellen (siehe Bild 19 und Bild 20).

Drehsicherung wieder schlieBen um Einstellschraube gegen
Verdrehung zu sichern (siehe Bild 18).

NAas Y

e/ AV
Ay g
SIV/AV(,
N
ﬁ@i”}(@:)

@ = Verlkleinerung der Seitenspannung

S

Co
A

Bild 20

Bild 19
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Hohe der Seitenspannung auf Mitte der Steinlage einstellen.
Seitenspannung 6ffnen.

Mutter und Schrauben der Seitenspannung entfernen ().
Dabei Seitenspannung festhalten, damit diese nicht nach
unten fallt.

Bild 21

Seitenspannung auf entsprechende Position einstellen ().
Beide Schrauben wieder einstecken und mit Muttern
sichern.

Seitenspannung schlieBen und kontrollieren ob sich
Seitenspannung ca. auf Mitte der Steinlage befindet.
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Greifweiteneinstellung Seitenspannung  pje HyZ-UNI-Il ist mittels der kraftvollen Seitenspannung in der Lage,

(mit Verschieben der Steinlage zum unverzahnte Pflastersteinlagen, welche in Kreuzfuge paketiert sind, in den

Lauferverband) Lauferverband zu verschieben.
Dazu werden sogenannte Positionieradapter (Sonderzubehér) an den
Halfeneisen der Seitenspannung befestigt. Es sind insgesamt so viele
Positionieradapter nétig, wie sich Steinreihen in Richtung Hauptspannrichtung
befinden (z.B. 7 Stiick im abgebildeten Beispiel der Steinlage, bzw. 5 Stiick im
abgebildeten Beispiel des Adapters).

Hauptspannungsrichtung /

71
6
- e s
- = -~ e e’
N i i
- e 1
5 [ I 1
2 /
Bild 23 Bild 24

5.8  Einstellung Positionieradapter

e Die Uberstehende Ldnge der Positionieradapter zwischen Halfeneisen und
Schraubenkopf (Vorsprungsmaf) beim abgebildeten Beispiel betrégt bei
Halbsteinverband 20 cm dividiert durch 2 =10 cm.

e Fiir das abgebildete Beispiel werden in das Halfeneisen der
Seitenspannung rechts Positionieradapter fiir die Steinreihe 1, 3, 5 und 7
montiert und in etwa an der zu erwartenden Stelle positioniert. An der
Seitenspannung links erfolgt die Montage der Positionieradapter fiir die
Steinreihen 2,4 und 6.

e Hauptspannung, welche bereits eingestellt ist, hydraulisch ganz 6ffnen,
HVZ-UNI-II Gber das Steinpaket anheben, damit diese frei hangt.

e Seitenspannung ganz schlieRen.

e Grobeinstellung tber Einstellschraube (Bild) beide Seitenspannungsteile
so einstellen, dass das vorher festgestellte PaketbreitenmaR + halbe
Steinldnge im Beispiel 5 x 20 +10 = 110 cm, auf der Skala hinter dem
senkrechten Ubergangsblech liegt .

e Mal zwischen den beiden Halfeneisen messen, Feineinstellung tiber die
Einstellschraube PO so vornehmen, dass das gemessene Maf}
ca. 3 bis 4 mm groRer ist als das PaketbreitenmaR. (Dadurch wird
sichergestellt, dass die einzelnen Pflastersteine auch nach der Ablage im
Planum in Seitenspannrichtung nicht knirsch sondern normgerecht mit
einem Fugenabstand von 3 — 4 mm liegen. Hierzu ist erforderlich, dass die
einzelnen Pflastersteine angeformte Abstandshilfen mit min 2,5 mm Dicke
aufweisen.)

e Seitenspannung ganz 6ffnen.
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5.9  Erster Greifversuch

é Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

e Verlegezange HVZ-UNI-Il mit ganz gedffneter Haupt- und Seitenspannung auf die Steinlage auflegen, dabei darauf
achten, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die zu greifende Steinlage beriihren.

e Seitenspannung langsam schlieBen bis die Halfeneisen bzw. die Képfe der Positionieradapter noch ca. 1 cm von der
Steinlage entfernt sind. Die Position der Halfeneisen durch Verschieben in der Kulisse so einstellen, dass diese

gegeniiber der Steinlage in etwa mittig ausgerichtet sind

e Die Befestigungsschrauben der Halfeneisen festziehen. Dazu muss die Seitenspannung wieder ganz gedffnet werden,
um Zugang zur Innensechskantschraube im Halfeneisen zu bekommen.

e Beiangebauten Positionieradaptern Seitenspannung wieder so weit schliefen, dass Kopfe der Positionieradapter noch

ca. 1cm von der Steinlage entfernt sind.

e Nun die Positionieradapter so ausrichten, dass die Képfe ca. 1 cm vor der Steinmitte, in Richtung auf die planumseitige
Hauptspannbacke hin, auf die Steinseitenflachen treffen. (Dadurch wird im spateren Verlegebetrieb, wo es
vorkommen kann, dass bei der Positionierung der HVZ-UNI-II auf der Verlegeeinheit die Stahllamellen der
anlegeseitigen Hauptspannbacke nicht immer, wie vorgegeben, die Steine beriihren, sichergestellt, dass die
Positionieradapter zumindest in etwa mittig auf die zu verschiebenden Steinreihen treffen.)

An dieser Position die Positionieradapter durch festes Anziehen der Schrauben fixieren. Dabei unbedingt darauf
achten, dass die VorsprungmaRe (MaR zwischen seitlicher Anlageflache des Halfeneisens und Kopf des
Positionieradapters alle exakt gleich sind und dem gewtiinschten VerschiebemaR (im Beispiel 10 cm) entsprechen.
Bei Steinen, welche in Richtung der Hauptspannung grof3er als ca. 16 cm sind, gegebenenfalls pro Stein 2
Positionsadapter (Sonderzubehdr) einsetzen, damit sich die Steine beim Verschiebevorgang nicht verkanten.

Ohne Verschieben zum Lauferverband:

Seitenspannung ganz schlief3en. Die einzelnen Steine
werden aufgrund der vorher vorgenommenen Einstellung
von der Seitenspannung nicht vollkommen
gegeneinandergepresst, um nach dem Ablegevorgang mit
einer normgerechten Fuge zu liegen. Trotzdem wird
sichergestellt, dass sich die Verlegezange HVZ-UNI-Il beim
AufBermittigen aufsetzen auf die Steinlage beim SchlieRen
der Seitenspannung selbststandig auf der Steinlage
zentriert.

Mit Verschieben zum Lauferverband:

Um zu vermeiden, dass der Verschiebevorgang durch
aufeinandertreffende Ecken der zu verschiebenden Steine
behindert wird, miissen die Steinreihen durch Schliel$en der
Hauptspannung zuerst ausgerichtet werden:

Hauptspannung schlieRen, damit die Steinreihen
ausrichten.

Hauptspannung geringfligig 6ffnen, damit zwischen den
Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Durch kurzes SchlieBen der Hauptspannung den ADV-
Zylinder wieder ausfahren.

Seitenspannung ganz schlieRen. Die einzelnen
Steinreihen werden nun Uber die Positionieradapter
gegeneinander in den Lauferverband verschoben. Die
einzelnen Steine werden aufgrund der vorher
vorgenommenen Einstellung von der Seitenspannung
nicht vollkommen gegeneinandergepresst, um nach
dem Ablegevorgang mit einer normgerechten Fuge zu
liegen. Trotzdem wird sichergestellt, dass sich die
Verlegezange HVZ-UNI-Il beim AulRermittigen aufsetzen
auf die Steinlage beim Schliel3en der Seitenspannung
selbststdndig auf der Steinlage zentriert.
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e Hauptspannung ganz schlief3en. Sicherstellen, dass noch min. ca. 30 mm Zylinderhub des Hauptspannzylinders zur
Verfligung stehen, um auch bei im Rahmen der Toleranzen geringfligig kleineren Steinlagen noch geniigend
Klammerdruck auf die Steinlage ausiiben zu kénnen.

TIPP: e Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der
Verschiebung der Steinreihen direkt auf dem Paket dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine
aufgrund der fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne
Verschiebung abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und
dort die Verschiebung vornehmen.

® BeiBedarf, z.B. bei druckempfindlichen Steinen wie Rasengittersteine den hydraulischen Spanndruck durch
Verstellung des Druckbegrenzungsventils (Herausdrehen der Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn) auf ca. 80 bar,
abzulesen auf dem Manometer, vermindern.

e Seitenspannung ganz 6ffnen.

TIPP: e Im spédteren Verlegebetrieb bei schlechter greiftechnischer Qualitdt der Steinlagen (Steinlage tendiert zum
Durchbrechen oder einzelne Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum
Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

e Verlegezange HVZ-UNI-Il langsam anheben.
Sollte sich die Steinlage beim Anheben nach unten vor dem kompletten Abheben stark durchbiegen, Greifversuch
abbrechen.

e Aufgrund der greiftechnischen Qualitat der Steine ist die Einstellung einer gréfReren Greiftiefe erforderlich.

e Die Greiftiefe Schritt fiir Schritt erhéhen, bis ein sicheres Greifen der Steinlage méglich ist.
(Bei Bedarf ,,Ermittlung der greiftechnischen Qualitdt“ (siehe entsprechendes Kapitel) durch ,,Turmbau“ durchfiihren
und Riicksprache mit dem Steinhersteller und dem Lieferanten der Verlegezange nehmen.)

e Durch ruckartiges Anheben und Absenken der Verlegezange HVZ-UNI-Il spatere Belastungen beim Verfahren der
gegriffenen Steinlage mit dem Tragergerat simulieren und beim Herausfallen der Steine bei dieser Simulation die
Greiftiefe erneut vergroRern.
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5.10 Hoéheneinstellung der Abstiitzrollen

e Mit der gegriffenen Steinlage zur Verlegestelle fahren und die Verlegeeinheit an der vorgesehenen Stelle an die bereits
verlegten Steine anlegen.

e Die Hoheneinstellung der Absetzrollen so vornehmen, dass bei ganz abgesenkter HVZ-UNI-II die Unterkante der
Stahllamellen ca. 5 mm iiber der Oberfldche der verlegten Steine sind.

Absetzrollen

TIPP: e Bei Verlegung von Rasenfugensteinen mit grofRen, verdeckten Abstandshaltern (Verursachen
Verminderung der Greifsicherheit), kann die Hoheneinstellung der Abstiitzrollen auch so vorgenommen
werden, dass sich die Unterkante der Stahllamellen unterhalb der Oberfldche der verlegten Steine
befindet. Dadurch kann die Greiftiefeneinstellung planumseitig H tiefer vorgenommen werden, was zu
einer Erhdhung der Greifsicherheit fiihrt.

Es ist jedoch darauf zu achten, dass die Stahllamellen bei dem Anlegen nie zwischen die Steine einklemmen
und so ein fugenloses Anlegen unméglich machen.

5.11  Anmerkungen zur automatischen Funktion der ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes
Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den Hydraulikkreis der
Hauptspannung integriert.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-UNI-II ist somit bereit, auf eine zu verlegende
Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der Anlegekante
aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird freigegeben
und gleichzeitig aufs Planum gedrtickt.
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6 Bedienung

6.1  Allgemeines

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach aufen bewegt,
besteht Kippgefahr des Tragergerdtes (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der Verlegezange und das
Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitdt des Tragergerates (Baggers) beachten.

Achtung! e Fiir den Verlegebetrieb ist es unerheblich, ob die HVZ-
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz UNI-Il'an einem Bagger, Radlader oder dergleichen
durchfiihren! angebaut oder in Verbindung mit einer Probst

Verlegemaschine VM 203, VM-301, VM-401 oder VM-204

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II . .
eingesetzt wird.

wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

e Niemals ohne Steinlage bei geschlossener Seitenspannung die Hauptspannung schlieBen, da es sonst dazu kommen
kann, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen driicken und dadurch die Greifwangen der Hauptspannung
verbogen werden.

e Beisorgsamem Umgang kann die HVZ-UNI-Il auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu rdaumen und
zum spdteren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf geachtet werden, dass die
Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen werden.

Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum anderen
kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.

In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schlielen, dass Paletten gerade noch halten!

e Bei Einsatz an Bagger, Radlader oder dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates fiir die beiden Steuerkreise fiir Hauptspannung und
Seitenspannung vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung
bewirkt, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!
Betatigen Sie die Steuerhebel langsam und bedachtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da insbesondere bei
grofRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der Verlegezange HVZ-UNI-II
hervorrufen kénnen.
Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht (iber den in Kap. 3.1 angegebenen Werten liegen

e BeiEinsatz an Verlegemaschine (z.B. VM 301):
Machen Sie sich mit der Betatigung, welche liber den rechts vom Fahrersitz angebrachten Steuerhebel erfolgt,
vertraut. Pragen Sie sich ein, dass insbesondere die Betatigung des Kreuzsteuerhebels nach vorne, die Hauptspannung
o6ffnet, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!

e Bei Wahl der Funktion ,,Automatik der Verlegemaschine werden die einzelnen Betatigungsschritte der Arbeitszyklen
der HVZ-UNI-Il automatisch nacheinander aktiviert. (Siehe hierzu Bedienungsanleitung der Verlegemaschine).
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6.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten einen normgerechten,
gleichférmigen Verlegemuster erlauben.

e Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten Abstandshilfen
mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

e Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen gegeben, dass
sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den Einzelsteinen in Greifrichtung
beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand
einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch zusammenklopfen
mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.
Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.
Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge in der Gré(3e 3 bis 5 mm erzielen!
Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegung Handverlegung erforderlich, miissen bei der Handverlegung die
Rastermafe der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV

o
i
! [T T 11 /’
[ ]

Durch die Einstellung der Greifweite der Seitenspannung wird sichergestellt, dass die Einzelsteine in Greifrichtung der
Seitenspannung nicht knirsch aneinandergepresst liegen, sondern einen geringen, zusatzlichen Fugenabstand in
Richtung der Seitenspannung aufweisen.
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6.3  Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsatzlich muss der Fahrer des Trégerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des Triagergerites und
Anbaugerites im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch Gegenstande im Gefahrenbereich

befinden.

e Anheben der HVZ-UNI-II mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hdngt.

e Offnen der Hauptspannung und der Seitenspannung der HVZ-UNI-II.
Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich, insbesondere nicht im Schwenkbereich der
Seitenspannungsbacken steht und geféhrdet oder gar verletzt werden kénnte.

Unfallgefahr!

e Aufgrund der Einstellung der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hdngt als die planumseitige Hauptspannbacke.

e Kurzzeitiges Schliefen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der Abdriickvorrichtung

ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Bedienung ohne hydraulischen Drehkopf:

e Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch Heranfiihren
an die aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens
an der Seitenfldche der aufzunehmenden Steinlage die
Zange an der aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-II auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug mittels einem
hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann die HVZ-
UNI-II mittels der Drehkopffunktion grob auf die
aufzunehmende Steinlage ausgerichtet werden. Die
Feinausrichtung lasst sich dann sehr schnell durch den
Schraghang der Zange durch Heranflihren an die
aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens an
der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage
vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-Il auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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Bedienung wenn keine Umformatierung der Steinlage Bedienung wenn eine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist: erforderlich ist:
e SchlieBen der Seitenspannung , dabei richtet sich die e SchlieRen der Hauptspannung, damit sich die
HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die Steinreihen ausrichten und beim anschlieRenden
aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Verschieben die Steinreihen ungehindert aneinader
Bei sehr starkem aufRermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI- vorbeigleiten kénnen und sich nicht an den Ecken
Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem verhaken.
Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-Il | Hauptspannung geringfiigig 6ffnen, damit zwischen den
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 Héhenstitzen Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
auf der Verlegeeinheit aufliegt. Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Erkldrung: Positionen Steuerhebel

Pos.1: Greifen, Ablegen, Reset

Pos. o: Null-Stellung

Pos.3: Gegenbewegung (z.B.: Abbruch des Zyklus)

e SchlieRen der Seitenspannung , dabei richtet sich die

In diesem Fall: HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die

Seitenspannung gerinflgig 6ffnen (HVZ-UNI-II senkt aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Uber die

sich wnf:der mit alle.n 4 Hohenstltzen auf die Positionieradapter werden die Steine im notwendigen
Oberfldche der Steinlage ab. MaR gegeneinader verschoben.

Schlief’en der Hauptspannung Bei sehr starkem auflermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI-
Offnen der Seitenspannung Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem

Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-II
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 H6henstiitzen
auf der Verlegeeinheit aufliegt.

In diesem Fall:

e Seitenspannung gerinfligig 6ffnen (HVZ-UNI-Il senkt
sich wieder mit allen 4 Hohenstiitzen auf die
Oberfldche der Steinlage ab.

e SchlieRen der Hauptspannung

e Offnen der Seitenspannung

Mittels des hydraulischen Drehkopfes die Klammer so drehen, dass sie liber die zu greifende Steinlage abgesenkt
werden kann.

Die Klammer so verschwenken, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke nach Méglichkeit die
Steine beriihren.

Weiterhin so verschwenken, dass die Klammer in Richtung der Nebenspannung in etwa zentrisch auf die zu greifende
Steinlage ausgerichtet ist.

Die Klammer absenken, bis die Auflageteller der Klammer die Steinoberflachen beriihren. Danach nicht weiter
absenken! Die Traverse darf keinesfalls den HVZ-UNI-II Aufsatz beriihren und somit Druck von oben auf die Klammer
ausgelibt werden (durch den Ausleger des Tragergerates).

Hydraulischen Steuerhebel auf,,Position 1 betdtigen, so lange auf dieser Position halten, bis folgende Bewegungen
abgelaufen sind:

Hauptspannung schlie8t
Hauptspannung 6ffnet geringfiigig
Nebenspannung schlief3t
Hauptspannung schlief3t
Nebenspannung 6ffnet

Bild 2 Pos 2 Pos. 0 Pos.1

Darstellung Steuerhebel Bagger

Durch diesen Bewegungsablauf wird, bei
entsprechender Verwendung und Einstellung von Positionieradaptern die auf so genannter ,,Kreuzfuge* palettierte
Steinlage in den ,,Lauferverband“ automatisch verschoben.

Durch Loslassen des hydraulischen Steuerhebels bzw. durch Zuriickfiihren des Steuerhebels in die Mittelstellung kann
zu jedem Zeitpunkt der Greifversuch abgebrochen werden.

Durch erneute Betdtigung auf ,,schlieen wird der Bewegungsablauf an der abgebrochenen Stelle wieder



Bedienung

—probst e

handling equipment

aufgenommen und weitergefihrt.
Durch Betdtigung auf ,,Pos. 1“ wird die jeweils zuletzt ausgefiihrte Bewegung zuriickgesetzt.

Nach vollsténdig abgeschlossenem Greifvorgang (Nebenspannung 6ffnet vollkommen und schwenkt ganz nach oben)
den hydraulischen Steuerhebel in die Mittelstellung zurtickfihren.

Klammer mit der gegriffenen Steinlage anheben und zur Verlegestelle schwenken.

Vor dem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhdngepunkt durch bewegen des Auslgers
(Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 10 cm zur anlegeseitigen Hauptspannbacke hin
bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben werden.

Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur Verlegestelle hin
transportieren.

Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag beriihren.

Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die eventuelle
Verzahnung des Pflasterbelages achten.

Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fdhrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdriickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach Abschlufl
dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des Hauptspannzylinders und
damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke bewegen.

Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-UNI-II schwingt diese selbsttdtig leicht nach vorne zum offenen
Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade eben verlegten
Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die Hebebewegung der
Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

Wahrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der ndchsten Steinlage wird die Hauptspannung ganz
geodffnet und gleich anschlieBend fir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige SchlieRbewegung Hauptspannung
bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ganz ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder
aufgeladen wird.

Die Verlegezange HVZ-UNI-Il ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

TIPP: | Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der Verschiebung der

Steinreihen direkt auf dem Packet dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine aufgrund der fehlenden
Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne Verschiebung abgreifen, auf dem Boden
oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und dort die Verschiebung vornehmen.

TIPP; | Bei schlechter greiftechnischer Qualitat der Steinlagen (Steinlage tendiert zum Durchbrechen oder einzelne Steine

seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor
dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

TIPP: | Nicht versuchen, die Steinlagen in Richtung der Seitenspannung mit den bereits verlegten Steinen ,,einzufadeln®,

dies ist in der Regel nicht modglich, da die gegriffenen Steine gegeneinandergepresst werden, wahrend die bereits
verlegten Steine locker liegen. Besser ist es, die ,,Schllsselsteine entweder vor dem Anlegen zu entfernen und
spater wieder einzulegen oder, je nach Konfiguration, erst nach dem Verlegevorgang zusatzliche Steine
einzulegen.
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6.4 Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so 1aRt sich eine normgerechte Fuge in der
GroRe 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang erforderlich,
muissen bei der Handverlegung die Rastermalfle der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls sollten an der
Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden normgerechten Fugen
wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

6.5 Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung ldsst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus Transport und
nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der Transport auf der
Baustelle optimiert werden muss.

e Abhdngig von der Steinkofiguration kann es notwendig sein, an der Verlegestelle zusatzlich Schliisselsteine zur
Verzahnung mit den bereits verlegten Steinen einzulegen oder einzelne Steine innerhalb der Verlegeinheit
umzupositionieren.

e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu vermeiden
und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch gentigend Mandvrierraum fir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts bewegenden
Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol? bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine dariiber
gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus der
Verlegefldache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.
e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine vornehmen.
e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt werden.
Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei Baustellenbeginn nicht
unnotig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen Anfang
machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermaf des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der Lagenbreite
gewadhlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie naher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem Verlegebereich
entfernen.
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e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behdlter bereitstellen,
wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bdnder immer 2-seitig, m&glichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der Bdnder

e beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband auf der Palette
verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behadlter bereitstellen. Dies
erspart spdteres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs- und
Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und lbersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Bei eventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit stehen
dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und erleichtern
Diagnosen und Hilfestellungen.
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7 Wartung und Pflege

71 Mechanik

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlieBen kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

7.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

e Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnradern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e Ober-und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

7-3 Hydraulik

¢ Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschlei3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach 25
Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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7-4  Storungssuche

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Steinlage bricht nach unten aus

Hauptspannung ist falsch
eingestellt (200 mm Hub)

Einstellung nach Einstellaufkleber
Uberpriifen

Steinlage ist extrem grof3

Greiftiefe etwas tiefer einstellen, dass
Stahllamellen im unteren Bereich der
Steinlage greifen.

Steinqualitat

Steinqualitdt priifen

Einzelne Steine fallen aus der
Steinlage heraus

Abmessung der einzelnen Steine
weichen voneinander zu stark ab.

Befestigungsschrauben der
Stahllamellen in den
Problembereichen der Steinlage
etwas fester anziehen (dadurch
hohere Klemmkraft).

Steine werden nicht gegriffen, oder
fallen bei Anhebevorgang heraus

Steine sind an den Flachen
etwas,,ballig*
(Herstellungsbedingt).

Abstandsnocken der Steine gehen
nur bis % Héhe der Steinhdhe.

Steinlage wird zu weit oben
gegriffen.

Oldruck ist zu gering

Steinpalette steht nicht eben

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

beim Hersteller benétigter Oldruck
erfragen

Steinpalette auf eben Grund stellen.

Steine werden nicht, oder nicht ganz
durch Seitenspannung verschoben

Abstandsnoppen der Steine
verhindern das Verschieben

Verzahnung der Steine

Einstellung der Positionsadapter
stimmt nicht

Steine durch mehrmals Offnen u.
SchlielRen Verschieben.

Steine mit Verzahnung kénnen NICHT
verschoben werden.

Pos.Adapter richtig einstellen.

Positionsadapter >
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7.5  Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

7.6  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen
geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitétserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kénnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tilv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

Sadi
Expert inspection [

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette e

,,SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

l@ Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma
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7.7  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Gerdtenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l@ Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerdt ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu beriicksichtigen.

- probst MSP-3-5-85-3 x SPS

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm

D - 71729 Erdmannhausen

L

123456

Il

789012

Tel.: +49 (0) 7144 3309-0
www probst-handling.de 0

(@

Beispiel:

7.8  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geréten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
l@ zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss

unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).
1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geratetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.: Baujahr:

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Stempel
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany
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Hydraulické klesté na pokladku dlazby HVZ-UNI-II
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1 CE - Prohlaseni o shodé

Popis: Hydraulické kle3t& na pokladku dlazby HVZ-UNI-II
Typ:
Objednaci ¢islo.: HVZ-UNHI
5140.0036
Vyrobce: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRRe 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.com
www.probst-handling.com

Vyse uvedeny stroj odpovida prislusnym predpisim nasledujicich norem EU:
2006/42/CE (EC-smérnice pro strojni zafizenf)
Byly pouzity nasledujici normy a technické specifikace:

DIN EN ISO 12100
Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Hodnoceni a snizovani rizik (1ISO 12100:2010).

DIN EN 1SO 13857

Bezpeclnost strojnich zafizeni — Bezpecnd vzdalenost od nebezpelnych zén je dosazena hornim a spodnim
okrajem (I1SO 13857:2008).

Autorizovana osoba pro EC-dokumentaci

Jméno: J. Holderied
Adresa: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stralie 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Podpis, tidaje o podepsané osobé:
ﬂ@sﬁ G QA

Erdmannhausen,19.06.2019......£.......0...... uvesrsseressesnssarissasssarsssnsssnsessnessns
(Martin Probst, vedouci obc hodu)

5140.0036 V2 <
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2 Bezpednost

2.1 Definice pojmi

e Upinacirozsah: urcuje minimalni a maximalni rozmér produktu, které mdze byt uchyceno timto zafizenim.
e Uchycené zbozi: je produkt (zboZi), které Ize chytit nebo prepravit.
o Sitka otevfeni: rozsah otevreni Celisti pro dobré uchyceni prenaseného predmétu.

rozsah uchyceni + zméreni pohybu pro uchyceni zboZzi = Sitka otevreni

Vnitfni vyska: maximaln{ vyska uchopitelného predmétu. Tato vyska je dana vnitrni (svétlou) vyskou
uchopovacich ramen zafizeni.

Zarizeni: je popis pro Uchytového zafizeni.

Rozméry vyrobku: |jsourozméry vyrobku pro manipulaci. (napt.: délka, sitka, vyska produktu).

Vlastni hmotnost: | je vlastni hmotnost zarizeni (bez zvedaného predmétu).

Nosnost (WLL *):: | Specifikuje maximalni zatiZeni zar{zeni (zvedaného predmétu).

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

2.2 Definice kvalifikovaného pracovnika / odbornika

Instalace, Gidrzba a opravy na tomto zafizeni je povoleno pouze kvalifikovanym pracovnikiim nebo odbornikim!

Kvalifikovani pracovnici nebo odbornici musi mit pro tyto body odbornou e  Promechaniku
zplsobilost a znalosti. e  Pro hydrauliku

e  Pro pneumatiku

e  Pro elektriku

2.3 Bezpecnostni pokyny

Zivotu nebezpeéno!
Oznacuje nebezpeci Pokud se mu nevyhnete, mize to vést k umrti a velmi vdznym poranénim.

Nebezpecna situace!

Oznacuje nebezpecnou situaci. Pokud se ji nevyhnete, mdze to vést ke zranénim nebo materiadlnim skodam.

Zakaz!
Oznacuje zadkaz. Pokud nebude dodrzovan, mlze to vést k umrti a velmi vdznym poranénim nebo
materidlnim Skodam.

Dulezité informace nebo uzitecné tipy k pouzivani.

~0Q@b

5140.0036 V2
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2.4 Bezpecnostni znaceni
ZAKAZOVA ZNACKA
Symbol Vyznam Obj. ¢.: Velikost:
< 2904.021
Nikdy nevstupujte pod zavéSend bfemena. Zivotu 904.0210 30mm
Y 2904.0209 50 mm
nebezpecno!
2904.0204 80 mm
s e Pozor, nebezpeci pohmozdéni! Chytejte pouze za rukojeti. 2904.0367 205X30 mm
VYSTRAZA ZNACKA
Symbol Vyznam Obj. ¢.: Velikost:
2904.0221 30 mm
Nebezpeci pohmozdéni rukou. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
PRIKAZOVA ZNACKA
Symbol Vyznam Obj. ¢.: Velikost:
oy ik obsluhy si f e K obsl 2904.0665 30mm
Kazdy Pracov,m. ov s u. y si musi precvlst navod k obsluze s 2904.0666 50 mm
bezpecnostnimi predpisy a porozumét mu.
VOLITELNE
Z3astrcnou kapsu a vidlice vysokozdvizného voziku zajistéte 2904.0223 50 mm
pomoci areta¢niho Sroubu a pojistného fetézu nebo lana. 2904.0222 80 mm
2.5 Osobnibezpecnost
e Kazdy provozovatel si musi prostudovat a porozumét ndvodu k obsluze.
e Pouze kvalifikované, autorizované a certifikované osobé je povoleno provozovat zarizeni a veskerd
zarizeni s ni spojena (zvedaci zafizeni).
A e Osobni zaskoleni je povoleno pouze u ruénich stroja.
5140.0036 V2 cz
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2.6  Ochranné prostredky

Ochranné prostredky se musi sklddat v souladu s bezpecnostnimi e  Ochranny odév
predpisy z téchto ¢asti: e Ochranné rukavice

e Bezpecnostni obuv

2.7 Prevence nehod

P

Operacni prostor musi byt zabezpecen pred pristupem neoprdvnénych osob, zejména déti.

Budte opatrni v pripadé bourky!

Bud'te opatrni pfi manipulaci s vihkymi, znedisténymi a nezpevnénymi komponenty.

Pracovisté musi byt dostatecné osvétleno.

Prace s pristrojem pfi teplotach pod 3°C je zakazéna!
Vzhledem k tomu, Ze mtze dojit k padu materidlu zplsobenému vlhkosti a mrazem.

2.8 Ovladani funkci

N

8.1 Obecné

Pred pouzitim stroje zkontrolujte funk¢énost a pracovni podminky.

Udrzba a mazani je povoleno pouze je-li pfistroj vypnuty!

Pri vyskytu jakychkoliv trhlin, prasklin nebo poskozenych dilG, na jakékoliv ¢asti zarizeni, jej okamzité
prestarite pouZivat.

Nepouzivejte zafizeni, pokud nejsou odstranény veskeré zavady, které by mohly zpUsobit ohroZeni
bezpecnosti.

~BP

5140.0036

Navod k obsluze musi byt na pracovisti neustale k dispozici.
Neodstrariujte na stroji Stitky s udaji.
Nerozpoznatelné informacdni znacky (jako je nastaveni nebo zakazy) musi byt vyménény.

V2
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N

.8.2  Hydraulika

Pred kazdym zahdjenim prace zkontrolujte tésnost a pfipojky viech hydraulickych potrubi. Vadné dily
nechejte vyménit odbornym persondlem a to po sniZeni tlaku ve stroji na nulu.

Pred otevrenim hydraulickych pripojek dikladné vycistéte okoli. Pri provadéni praci na hydraulickém zarizeni
musite dbat na cistotu.

Pripojné hydraulické hadice nesmi byt prodreny a pfi zvedani a klesani se nesmi zachytit o Zadné vycnivajici
hrany, kde by mohlo dojit k jejich utrzeni.

Obsluha stroje musi sama dbat na to, aby udrzovala konstantni provozni tlak, ktery je potrebny pro praci se
strojem.

Pouze za téchto predpokladt je moZno zajistit bezpecné uchyceni, resp. zvedani bremen.

—L el —

2.9 Bezpecnost provozu

N

9.1 Nosna [ zvedaci zafizeni

e  PouZity manipulator [ zvedaci zafizeni (napt. bagr) musi byt v provozné bezpe¢ném stavu.
e Manipuldtor [ zvedaci zafizeni smi obsluhovat pouze povérené, kvalifikované a certifikované osoby.

e  Obsluha manipuldtoru [ zvedaciho zafizeni musi splriovat zadkonem predepsané kvalifikace.

Maximalni povolena zatéz manipulatoru / zvedaciho zarizeni nesmi byt za Zadnych okolnosti prekrocena!

Q'

5140.0036 V2
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2.9.2  Bezpecnost a montazni prace

5140.0036

Ru¢ni navadéni je povoleno pouze za pouziti rukojeti zarizeni!

Naklad musi byt vidy béhem transportu a pokladani v zorném poli obsluhy.

Vvey

Nezdvihejte Zadné bfemeno mimo tézisté, hrozi jeho pad.
Ustavujte vrstvu kamend (dlazby) opatrné dold.

Bezpeclnost pred rychlosti.

B&hem pouZiti zafizenf se ujistéte, Ze nejsou v pracovnim prostoru Z2adné osoby. Zivotu nebezpeéno!!
Pouziti stroje je povoleno jen v blizkosti zemé! Nemanipulujte nad hlavami osob.

Bé&hem pouzivani zafizeni je zakazdan jakykoliv pobyt osob v pracovni oblasti. S vyjimkou toho, kdy musi
byt zafizeni vedeno rukou.

Obsluha nesmi opustit fidici jednotku stroje, dokud je zarizenf zatizené (nalozené).

Zafizeni by nemélo byt otevieno v pripadé, Ze drdha ramen Celisti je blokovana (napft. dalsimi
betonovymi vyrobky atd.)

Nevytahujte zarizenim zablokované nebo stazené nakladem.
Nevymeériujte tésnéni (pecet) pretlakového ventilu pro zvyseni tlaku bez predchozi porady s vyrobcem!
Nikdy netahejte zafizeni do stran. Mohlo by dojit k poskozeni zafizeni.

Neprekracujte nosnost a jmenovitou Sifku zafizeni.

V2

cz
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2.9.3  Urceni technické kvality pro podavani

K bezpecnému a plynulému provozu zafizeni je bezpodminecné nutné, aby byla nasledujicim postupem provérena kvalita
vrstev kamene:

Pocet kamenl, které se maji poddvat, se nasklada na sebe
tak, ze kameny stoji ve sméru hlavniho upnuti, tzn. ze
strana, kterou uchopi podavaci ¢elisti hlavniho upnuti, je
obracena k zemi.

Smér hlavniho upnutf

* I
R

Pokud se ,,véz“ prevrati, Pokud ,,véz“ stoji, je kvalita >
hrozi nebezpedi, Ze se kamen( v poradku /7
kameny pfi prepravé \/s
"prolomi". \}
Rl
~7)
~7)
§\ 1

Kameny majf ,,nohy* napr. v ddsledku opotrebovanych tvar(
kamene. _

Kameny majf ,,brficha napf. v dlsledku prilis vihké smési.

Posypovy pisek tvori v nejspodnéjsi vrstvé ,,mosty*. | l I [ [ |
Rozpérky neprobihaji pres celou vysku kamenti. d:hijﬂ::lﬂ:m:h _

=> Vrstvy kamene maji tendenci k ,,prolomeni* ,: E
—_— —_—

5140.0036 V2 <
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3 Obecné
3.1 PoutZiti ke stanovenému tcelu

vy v

Hydraulické klesté na pokladku dlazby HVZ-UNI-II jsou univerzadlné vhodné pro pokladku viech na trhu béZzné dostupnych
pokladkovych dlazbovych jednotek v kombinaci s pokladacimi stroji znacky Probst (VM-203/-204/-301) a alternativné (po

instalaci pfislusné vybavy) také s jinymi nosnymi zafizenimi (po konzultaci s vyrobcem).

Pokud se tykd nosného zarizent, jsou pro ovladani HVZ-UNI-Il nezbytné dva vzajemné oddélené hydraulické okruhy.

Pomoci tohoto zafizeni (HVZ-UNI-II) Ize uchopit vzdy jednu vrstvu dlazby z baliku a polozit ji.

Nosnosti a jmenovité Sirky hydraulickych klesti na pokladku dlazby HVZ-UNI-Il nesmi byt prekroceny.

Smi byt uchopovana pouze dlazba v bezvadné kvalité, nesmi mit Zaddné ,,noZicky, briska a slepé distancni prvky“. To by

v 7y

mobhlo vést k vypadnuti kompletni vrstvy dlazby.

Toto zafizeni je sériové vybaveno: e UniverzdIné nastavitelnym hlavnim rozpétim, s paralelnim

pojezdem na ocelovém polyamidovém kluzném vedeni.

e UniverzdIné nastavitelnym vedlejsim rozpétim pro presné
tvarovdani formace pokladky.

e Dvéma ovlddacimi madly pro optimalni vedeni klesti.

e Vyskové nastavitelnou plochou pro nastaveni hloubky uchopeni.

e Olejovym tlakovym manometrem.
e Pretlakovym ventilem k zajiSténi ochrany proti pretiZzeni soucasti.

e Samostatné odpruzenymi ocelovymilamelami (uchopovacimi

prvky).

e Univerzalnim zadvésnym zafizenim bagru s hydraulickym

servomotorem (360°).

Podminky pri hydraulickém pohonu (pracovni hydraulika nosného zafizeni):

e VyuZitelné proudéni [I/min]: min. 15, optimalné 25, max. 75

e Vyuzitelny provozni tlak [bar]: min. 200, max. 320

e Tlak zahlceni: max. 20 bar

Sada pfisluSenstvi:

A | Trubkovy nastrény kli¢ k nastaveni bo¢ni upinky (7063.0001)

B | Imbusovy kli¢ vel. 08 k posunovani pozi¢ni adaptérové listy
(7063.0001)

C | Lamely z pruzinové oceli k rozsiteni Sirky Celisti hlavniho
napéti (34010100)

D | Lamely z pruZinové oceli k redukci sitky Celisti hlavniho napéti

(34010016)

5140.0036 V2
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e Zafizenise smi pouzivat jen ve smyslu pouziti k uréenému Gcelu popsanému v ndvodu k obsluze a pri
dodrzenf platnych bezpecnostnich predpisti a pri dodrzeni piislusnych zdkonnych ustanoveni a
prohlaseni o shodé.

e Jakékoliv jiné pouziti je povazovano jako pouziti v rozporu s uré¢enim a je zakdzano!

e Navic se musi dodrzovat zakonné bezpecnostni predpisy a predpisy bezpecnosti prace platné v misté
pouziti.

UZivatel se musi pred kazdym pouZitim presvédcit, ze:
e je zarizeni vhodné pro planované pouzitf

e senachazivradném stavu

e jsouzvedana brfemena vhodna pro zvedan{

Pokud si nejste jisti, kontaktujte pred uvedenim do provozu vyrobce.

3.2 Stone formations

1.) The stone formations 1 - 20 shown
below are suitable among others for
mechanical installation. Other stone
formations can also be laid by machines
as long as the stones are packed in the
correct formation ready for the
machine to lay them.

2.) The stone formations 16 — 20 are
suitable for mechanical installation by
the shifting adapter PA (4140.0003).

3.) The stone formations 21 - 25 are
suitable for mechanical installation by
special adapter.

Special adapters SA for installation units 21-24 or similar are available on request (indicate stone formation).

5140.0036 V2 <
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5140.0036

Pouziti tohoto zafizeni je povoleno pouze nizko nad zemi (> Kapitola ,,Bezpecnost v provozu*)!

Manipulovédno mize byt pouze s kamennymi (betonovymi) prvky s rovnobé&znymi a rovnymi plochami.

Jinak hrozi pad.

NEPOVOLENA MANIPULACE / TRANSPORT:

Jsou zakdzany jakékoliv neoprdavnéné Upravy tohoto zafizeni a jakékoliv svépomocné dodatecné tpravy

zarizeni.

Nikdy neprekracujte nosnost zafizeni a rozsah 3ifky tchopu zafizeni.

Nepovoleny transport / pfeprava se strojem. Neni dovoleno!

e Preprava lidi a zvifat.

e  Preprava ostatnich ndkladd a materidlQ, nez je popsano v tomto

navodu.

e Nikdy nezastavujte jakékoliv prenasené zbozi lanem, retézem di

néc¢im podobnym.

e Uchyceni a manipulace zboZi v obalové folii. Hrozi pad! Pfeprava

nepravouhlych a kulatych predmétl (zbozi). Hrozi pad!
(=>0br.1)

e uchopovani materialu s povrchovou tpravou (jako napr.
lakovani, povrstveni a podobné), protoze to vede ke snizeni
hodnoty tfeni mezi Celistmi a materidlem.

- Nebezpedi sklouznuti!

e Transport materidl( s “brichem”, “nohou — podpérou”,

“prohlubnémi” atp. — materidly nepravidelnych tvard.

V2

Obr. 1
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3.3 Prehled a konstrukce

Rotator (360°)

Ovladaci rukojet’ \
5

Celist hlavni
upinky na strané
spodku

Hydraulicky pist
Hlavni upinka

Ovladaci rukojet’

Odtladovaci zarizeni

ADV
Nastaveni Sitky uchopeni
hlavni upinky
Nastaveni Regulace vile
hloubky vedeni
uchopent Celist hlavni upinky na
stroji
Odstavna
kolecka
Nastavovaci
fetézy
Vedlejsi upinka
Pomocnad Zeleza
3.3.1Technicka data
Typ Sitka hlavni upinky pro vysku vrstvy |Sitka vedlejsi upinky | Nosnost Vlastni hmotnost
HVZ-UNI-II | 580 -1.260 mm * 50 — 140 mm 960 —1.440 mm * 400 kg 225 kg
600 - 1200 mm **

* = Sitka rozevreni klesti na pokladku ~ ** = Rozsah uchopeni (pro rozmér vrstvy dlazby)

5140.0036 V2 cz
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4 Instalace

4.1 Mechanicka montaz

Pouzivejte originalni prislusenstvi firmy Probst, v pfipadé pochybnosti konzultujte s vyrobcem.

Nosnost nosného/zvedaciho zafizeni nesmi byt v disledku zatéze zafizeni, nastavbovych zafizeni (otocny
motor, zastréné kapsy atd.) a pridavného zatiZzeni materialem prekrocena!

Uchopovaci zafizeni musi mit vzdy kardanovy zaveés, aby byla v kazdé pozici volné vykyvna.

Uchopovaci zafizeni se v Zzadném pripadé nesmi pevné spojovat se zvedacim/nosnym zafizenim!

V priibéhu kratké doby mize dojit k prasknuti zavésu. Dasledkem miiZe byt usmrceni, velmi vaZna
poranéni a materialni Skody!

Mechanické propojeni HVZ s nosnym zarizenim
se provadi pomoci oto¢né hlavy.

2bodové zavésné zafizeni je kvali tlumeni
vibraci vybaveno dvéma pruzinami.

1. Nastavovaci retéz
2. Zavésné zarizeni na oto¢né hlavé

3. Pruzina

4141 Zavéseni na bagr: Adaptér Lehnhoff

Propojeni s nosnym zatizenim (bagrem) se provadi
pomoci adaptéru Lehnhoff.

Musi byt vytvoreno zajisténé propojeni (zastrény
¢ep s pojistnym krouzkem) mezi rotdtorem a
zavésnym zafizenim bagru.

=N

Zavésné zarizeni bagru, adaptér Lehnhoff
Z3astrny Cep s pojistnym krouzkem
Propojovaci ¢ast s brzdou

W

Rotator

5140.0036 V2 cz
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4.1.2

Zavéseni na bagr: UBA

Propojeni s nosnym zarizenim (bagrem) se provadi
pomoci univerzdlniho zdvésného zarizeni bagru
UBA.

Musfi byt vytvoreno zajisténé propojeni (pojistny
Sroub se STOP-matici) mezi rotatorem a zavésnym
zafizenim bagru.

=

Univerzalni zavésné zarfizeni bagru UBA
Pojistny Sroub se STOP-matici*
Propojovaci ¢ast s brzdou

oW

Rotator

* Nastaveni pojistné matice ma vliv na rychlost
pohybu propojovaci ¢asti s brzdou.

Povolenim ¢tyr aretacnich Sroubl Ize v pfipadé
potreby zménit 3ifku rozevreni mezi upinkami
zastrénych Cepl (). K tomu vyjméte obé upinky
zastrénych Cepl, pootolte je 0 180° (viz Sipky),
znovu je zastrcte a zajistéte aretacnimi Srouby.

1. Aretadni Srouby
2. Hydraulicky rotator

5140.0036 V2
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4.1.3  Zastréné kapsy (volitelné)

Aby bylo mozno vytvofit propojeni mezi vysokozdviznym vozikem a zastrénymi kapsami, zajede se vidlicemi
vysokozdvizného voziku do zastrénych kapes.

Ty se pak zaaretuji bud’ pomoci aretacnich Sroubd, které se prostréi prislusnym otvorem ve vidlici, nebo
pomoci fetézu nebo lana, které se musi ovinout okem zdstréné kapsy kolem vysokozdvizného voziku.

To spojeni musf byt vytvoreno, protoZe jinak méze zastréna kapsa pri provozu voziku sklouznout z vidli.
NEBEZPECi URAZU!

1 Vidle VzV
2 Aretacni Sroub

3 Zastr¢na kapsa

4  Lanonebo retéz

4.1.4  Otocné regulatory (volitelné)

Pri pouZitf oto¢nych regulatord musi byt bezpodmineéné pouZita volnobézna skrtici klapka.
Kvdli vylouceni rdzového zrychleni a zastaveni otacivych pohybd, které by jinak v prdibéhu kratké doby
vedly k poSkozeni zarizeni.

4.2 Hydraulicka nastavba

Pro pripojeni HVZ-UNI-Il k nosnému zarizeni jsou nezbytné dva vzajemné oddélené hydraulické okruhy.
Hydraulické hadice se pripojuji na ventilovém bloku.
Max. pripustny tlak pro oba hydraulické okruhy ¢ini 200 bard.

Zavieni bo¢ni upinky

Otevreni bo¢ni upinky
Otevreni hlavni upinky

Zavreni hlavni upinky

N H == ‘T e e l I. 4 ) Rotace rotétoru
Obrazek 1

5140.0036 V2 <
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4.3

Nastaveni ,,Bypass ventil“

Dodatecné vybavenf ,,Bypass ventilem* (viz ¢') pomoci hydraulického oto¢ného regulatoru je nezbytné, aby
bylo moZno zpét odvadét ¢ast hydraulického proudéni do nosného zafizeni (bagrd) s objemovym proudénim
hydraulického oleje > 40 I/min.

Optimalni nastaveni musi byt zjist&éno béhem provozu klesti na pokladku.

POZOR:

Pokud by byla sila posuvu bo¢ni upinky pfilis mald, pak je s nejvétsi pravdépodobnosti Bypass ventil pfilis
otevreny. V tomto pripadé se musi Bypass ventil mirné priviit (aby doslo ke sniZeni objemového proudéni
hydraulického oleje do klesti na pokladku).

U nosnych zafizeni s objemovym proudénim hydraulického oleje < 40 I/min ziistava Bypass ventil
kompletné zavreny.

5140.0036

V2
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5 Nastavovaci prace

5.1  Obecné

Po optimalni poklddku pomoci HVZ-UNI-Il musi byt klesté fadné nastaveno na jednotky betonové dlazby urcené pro
pokladku. Proto pfi nastaveni respektujte nasledujici body a pri nastavovani postupujte nejlépe bod po bodu.
Pozor: U v3ech praci nastavovani zajistéte, aby se pfi jakékoliv aktivaci hydraulickych funkci nikdo nenachdazel v

oblasti pohybu klesti.
Nastavovani nikdy neprovadéjte béhem provadéni jakychkoliv hydraulickych funkci. VSechny pohyby bé&éhem nastavovani

provadéjte pomalu a obezfetné, protoze by mohlo dojit k poSkozeni.

VSechny prace nastavovani se smi provadét jen na zafizeni v klidu!
Pozor, u viech praci nastaveni hrozi nebezpeci poranéni rukou!

5.2 Nastaveni hloubky uchopeni

5.2.1 Nastaveni hloubky uchopeni - strana spodku

Nastavenf hloubky uchopent (strana spodku) se musf
provést tak, aby se ocelové lamely nachazely ve spodni
tretiné vrstvy dlazby.

U extrémné velkych kamennych desek se doporucuje nizs{
nastaveni hloubky uchopeni, aby ocelové lamely zabiraly
ve spodni oblasti vrstvy dlaZzby. Jinak hrozi nebezpedi, Ze
se pfi zvedani vrstva dlazby rozpadne. Kliku pro nastaveni hloubky uchopeni oto¢te smérem nahoru.

Obrazek 2

Hloubku uchopeni nastavte stejné na pravé i levé strané
zarizeni.
Kliku opét otoc¢te smérem dold tak, aby zaskocila. Obrazek 4

5140.0036 V2 cz
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Pruzinovou zapadku otocte o 180° tak, aby zapadla do
drazky.
Hloubku uchopeni odpovidajicim zpdsobem posurite,
pruzinovou zapadku otocte 0 180° tak, aby zapadla do
drazky.

Obrazek 5

5.2.2  Nastaveni hloubky uchopeni na strané stroje

Nastaveni hloubky uchopeni lamelovych Celisti na strané
stroje se provadi pomoci centrdlniho zavitového Sroubu.

Nastaveni hloubky uchopeni se musi provést tak, aby se
ocelové lamely nachdzely v polovicni vysce vrstvy dlazby.

Priklad: u vysky vrstvy dlazby 80 mm = 40 mm

Vzddlenost nastavte na cca 100 mm — 150 mm mezi vné&;jsi
hranou vrstvy dlazby a stfedem nastaveni hloubky uchopeni.

=

%% ©

100 - 150 mm

Obrazek 6

U extrémné velkych kamennych desek se doporucuje nizs{
nastaveni hloubky uchopent, aby ocelové lamely zabiraly ve
spodni oblasti vrstvy dlazby (viz obrdzek A). Jinak hrozi
nebezpedi, Ze se vrstva dlazby pfi zvedani rozpadne.

Ruéni kliku vyklopte nahoru.

Nastaveni provedte pomoci ru¢ni kliky tak, aby ocelové
lamely vrstvu dlazby uchopily na strané spodku ve vysce cca
jedné tretiny vysky dlazby.

Pred samovolny pootocenim zajistéte rucni kliku opétovnym
sklopenim.

Obrazek 7

5140.0036

Obrazek A
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5.2.3  Nastaveni usazovaci kolecek

1)  Pro nastavenf usazovacf kolecek vytocte kliku 2) ) Obé usazovaci kolecka nastavte do presné stejné
nahoru. vySky. Vzdalenost mezi ocelovymi lamelami ke
spodni hrané vrstvy dlazby pfiblizné 50 mm (viz
obrazek B).

3) Po provedeni nastaveni obé kliky usazovacich
kolecek znovu vytocte doll a zaaretujte.

Obrazek 13
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Obrazek B

5.3  Nastaveni hlavni upinky

Hlavni upinka se smi zavfit (sevfit) teprve po otevieni bo¢ni upinky (nahore).
Jinak miZe dojit k poskozeni ¢elisti hlavni upinky a bo¢ni upinky!!!

5.3.1 Nastavenf hlavni upinky (strana stroje)

Jako hlavni upinka se oznacuje uchopovaci zafizeni ovlddané
hydraulickym pistem, které pomoci ocelovych lamel uchopf
vrstvu dlazby.

Zjistéte rozméry baliku v uchopovacim zafizenf hlavni upinky
- obvykle mensi rozmér pravouhlé pokladdkové jednotky.

Odklopte pojistku proti pretoceni (1)
Pomoci trubkového nastréného kli¢e nastavte Sitku hlavni
upinky na zavitovém vreteni (2) na poZzadovany rozmér.

Priklopte pojistku proti pretocent (1).

=
9 9 ¢ P

Obrazek 8
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Strana stroje

Nastrény trubkovy kli¢
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5.3.2  Nastaveni hlavni upinky (strana spodku)

Nastavenf hlavni upinky na stroji (na strané spodku) se

provadi podle délky vrstvy dlazby.
Ba oL — R

@f )

\—‘i S S
IR0 e oS,

Strana

Obrazek 16

Uchopenim madel pretahnéte hlavni upinku do
prislusné pozice otvord (A) (obrdzek 18 a 19)

Obrazek 18

5140.0036

Odstrarite sklopnou zavla¢ku (4) na zastréném ¢epu a
zastrény Cep (3) nasledné vyjméte (viz obrazek 16+17).

Zastréné Cepy (3) znovu zastrcte (viz obrazek 17),
zastréné Cepy zajistéte sklopnymi zavlackami (4) (viz
obrazek 17).

Obrazek 19
~p

Strana spodku

V2
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Zafizeni (HVZ-UNI-II) je optimalné nastaveno, pokud pfi uchopovani's otevienymi klestémi ocelové lamely (strana
stroje) pfimo doléhaji na vrstvu dlazby a ocelové lamely (strana spodku) jsou od vrstvy dlazby ve vzdalenosti 100-
150 mm (obrazek 20).

Obraze
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5.4  Nastavenilamel z pruZinové oceli

Ocelové lamely nesmi presahovat obrys dlaZzebniho prvku, protoze by pfi pokladce mohlo dojit k zachyceni jiz poloZenych
dlaZebnich prvka a jejich zatlaceni do spodku.

Bocné presahujici lamely podle délky baliku sejméte nebo nahradte lamelami v délce 1,5ndsobku nebo polovi¢nimi
lamelami.

Pro urdité systémy dlaZzeb miiZe byt vhodné nebo i nezbytné (napt. u Sestihranné zamkové dlazby) pouziti specidlnich
lamel. V tomto piipadé kontaktujte pfip. vyrobce klesti na pokladku.

Pri montdzi upevriovacich sroubt lamel dbejte na to, aby
usporadani tff talifovych pruzin odpovidalo vyobrazenfi
(obrazek B)

Ocelové lamely

Ocelové lamely

Obrazek A Obrazek B

Samojistici matice pevné dotdhnéte a opét o % otacky povolte, abyste zajistili pomoci talifovych pruzin pocateéni flexibilitu

Vv

5140.0036 V2
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5.4.1 Zména Sirky celisti

Pro optimalni uchopeni vrstev dlazby existuje moznost
rozsifeni Celisti.

Dlivod: protoZze maji vnéjsi lamely z pruzinové oceli (obrazek
21.1) pfi uchopovani vrstvy dlazby mirny presah a tim mtze
dojit ke ztizeni pokladky u jiz poloZené dlazby.

K tomu se podle situace vymériuji obé vnéjsi lamely z
pruzinové oceli (u spodku i na strané stroje hlavniho rozpéti)
za prislusné doplrikové lamely z pruZinové oceli (viz obrazek
21.2).

Obrazek 21.1

C Lamely z pruzinové oceli k rozsifeni Sitky Celist{
hlavniho napéti (34010100)

D Lamely z pruzinové oceli k redukci Sitky celisti
hlavniho napéti (34010016)

5.5  Nastaveni délky odtlacovaci listy

Obrazek 9

5140.0036

C D
I/D

Od sirky vrstvy dlazby nad 1000 mm se musi vysunout
nastavitelnd odtlacovaci lista (max. 1200 mm).

Vytahnéte odpruZzenou zéstr¢ku (@) a soudasné ji mirné
pootocte (®). Potom odpruzenou zastrcku (@) pustte, aby
znovu zaskodila.

Odtlacovaci listu (®) posurite, odpruzenou zéstr¢ku (@)
mirné povytdhnéte a soucasné mirné pootocte, aby znovu
zaskocila do otvoru.

Délku odtlacovaci listy nastavte tak, aby liSta na Zadné
strané nepresahovala konturu vrstvy dlaZby a opét zajistéte
pruzinovymi Cepy. Odtlacovaci lista musi byt cca 2 cm od
kontury vrstvy dlazby na kazdé strané.

V2
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5.6  Nastaveni bocni upinky

5.6.1 Nastaveni délky Celisti bocni upinky

Mé&reni hloubky baliku

Pomocna zeleza (standardni délka 850), kterd jsou soudasti
dodavky, pfip. zkrat'te na rozmér hloubky baliku zmenseny o cca 50
mm, resp. si opatfete u vyrobce klesti na pokladku dlazby
odpovidajici pfislusna Zeleza.

Pokud se musi pomocna zeleza zkratit, musi se vzdy zkracovat z
obou stran (nikdy jen na jedné strané), jinak je nebude mozné
vystfedéné upevnit na nosnicich bo¢ni upinky.

Na bo¢ni upinku je upevnéte podle vyobrazeni, Srouby v3ak tGplné
nedotahujte. Pozice pomocnych Zelez se nejdfive musi presné

= I nastavit, teprve poté se dotdhnou upevriovaci Srouby

Obrazek 10

5.6.2  Nastaveni hloubky uchopeni u bo¢ni upinky

WI

Obrazek 12 B
Obrazek 11 Obrazek 13
u tloustky vrstvy dlazby 6 cm u tloustky vrstvy dlazby 8 cm u tloustky vrstvy dlazby 10 cm
namontujte nastaveni hloubky namontujte nastaveni hloubky namontujte nastaveni hloubky
uchopeni do pozice 1. uchopeni do pozice 2. uchopeni do pozice 3.
5.7  Nastaveni bocni upinky
Nastaveni bo¢ni upinky se provadi nastavenim stavéciho K nastaveni stavéciho Sroubu se musi nejdFfive pojistka proti
Sroubu (na obou stranach boéni upinky) (viz 2) otoceni odklopit smérem nahoru.

5140.0036 V2 cz
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Obrazek 14

Bocni upinku nastavit na Sitku vrstvy dlazby na obou
strandch na stejnou hodnotu pomoci ndstréného klice podle
etikety stupnice (viz Obrazek 16 a Obrazek 17).

Pojistku proti otdeni znovu zavrete, abyste nastavovaci
Sroub zajistili proti pretocenf (viz Obrazek 15).

Obrazek 16

Vysku bo¢ni upinky nastavte na stf'ed vrstvy dlazby.
Otevrete bocni upinku.

Odstrarite matice a Srouby bo¢ni upinky (). Bo¢ni upinku
podrzte, aby nespadla dold.

Nebezpedi poranéni rukou!

5140.0036

Obrazek 15

= zvétSeni bo¢niho upnuti

@ = zmen$eni bocniho upnuti

Obrazek 17

Bo¢ni upinku nastavte na pfislusnou pozici (§).

Oba Srouby znovu zastrcte a zajistéte maticemi.

Bo¢&ni upinku uzavrete a zkontrolujte, jestli je bo¢ni napéti
cca ve stfedu vrstvy dlazby.

V2
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7 v s

Nastaveni Sifky upnuti bo¢ni upinky
(s posunutim vrstvy dlazby vidi skupiné
pasu)

Smér hlavniho upnuti /

Obrazek 19

HVZ-UNI-II se musi pomoci silové ho bo¢niho napéti posunout ve vrstvé, vrstvy
neozubené dlaZzby v baliku se musi posunout do skupiny pasu.

K tomu se na pomocnych Zelezech bo¢ni upinky upevni takzvané umistovaci
adaptéry (specidlni pfislusenstvi). Celkem je tfeba tolik umistovacich adaptérd,
kolik je fad dlazby ve sméru hlavni upinky (nap¥. 7 kust ve zndzornéném
prikladu vrstvy dlazby, resp. 5 kust ve zobrazeném prikladu adaptéru).

= 1
e 6
~ i ~ 5
= = e e e
~ e 1
© | | l
2 / i
Obrazek 20 Obrazek 21
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5.8  Nastaveni umist'ovacich adaptéru

Presah umist'ovacich adaptérd mezi pomocnymi Zelezy a hlavou Sroubu
(velikost presahu) ¢inf u znazornéného prikladu u presahu dlazby 20 cm déleno
2=10cm.

U vyobrazeného prikladu se do pomocnych Zelez bocni upinky namontuji
umistovaci adaptéry u fad 1, 3, 5 a 7 vpravo, priblizné na olekdvaném misté.
Na bocni upince vlevo se namontuji umistovaci adaptéry pro rady 2, 4 a 6.

Jiz nastavenad hlavni upinka se hydraulicky kompletné otevre, HVZ-UNI-Il se
volné zvedne nad balik s dlazbou.

Bo¢ni upinka se kompletné uzavre.

Hrubé nastaveni pomoci nastavovaciho Sroubu obou ¢asti bo¢ni upinky
(obrazek) se provede tak, aby zjisténa sitka baliku + polovina délky dlazby, v
prikladu 5 x 20 +10 = 110 cm, leZela na stupnici za svislym prechodovym
plechem.

Zmérte vzdalenost mezi obéma pomocnymi Zelezy, jemné nastaveni pomoci
nastavovaciho Sroubu PO provedte tak, aby byla zmérena vzddlenost o cca 3
az 4 cm vétsi nez sirka baliku. (Zajistite tim, Ze jednotlivé kameny dlazby
nebudou ani po poloZeni na spodek v bo¢nimu sméru skifpat a budou
poloZeny podle normy s velikosti spary 3 - 4 mm. Zde je nezbytné, aby
distan¢ni prvky jednotlivych kament dlazby vykazovaly min. tloustku 2,5 mm.)

Kompletné otevrete boc¢ni upinku.

5.9  Prvni pokus o uchopeni

Hlavni upinka se smi zav¥it (sevFit) teprve po otevfeni bo¢ni upinky (nahofe).
Jinak miiZe dojit k poskozeni celisti hlavni upinky a bo¢ni upinky!!!

Klesté na pokladku dlazby HVZ-UNI-II pfiloZte s kompletné otevFenou hlavni a bo¢ni upinkou na vrstvu dlazby, pritom
dbejte na to, aby se ocelové lamely priklddané hlavni upinky dotykaly uchopované vrstvy dlazby.

Bocni upinku pomalu zavirejte do vzdalenosti cca 1 cm pomocnych Zelez resp. hlav umistovacich adaptérd od vrstvy
dlazby. Pozici pomocnych Zelez nastavte posunutim tak, aby byla vidi vrstvé dlazby priblizné vystredéna.

Dotdhnéte upevriovaci Srouby pomocnych Zelez. K tomu musite bo¢ni upinku opét kompletné otevfit, abyste se dostali k
imbusovému Sroubu pomocného Zeleza.

U namontovanych umist'ovacich adaptérl bo¢ni upinku uzavrete tak, aby byly hlavy umistiovacich adaptérd ve vzdalenosti
asi 1 cm od vrstvy dlazby.

Nyni umistiovaci adaptéry serid'te tak, aby se hlavy ve vzdalenosti cca 1 cm pred stfedem kamene setkaly s bo¢nimi
plochami dlazby ve sméru hlavni upinky na strané spodku. (Tim se pfi pozdéjsi pokladce zajisti, Ze tam kde k tomu mze
dojit, Ze pfi umistovani HVZ-UNI-II na poklddkovou jednotku ocelové lamely prikldadané hlavni upinaci Celisti se ne vidy
dotykaji kostek - jak je predepsano - aby se umistovaci adaptéry minimalné asi uprostrfed dotykaly posunovanych rad
kostek.)

Umistovaci adaptéry v této pozici zafixujte pevnym dotazenim Sroub. Pfitom bezpodminecné dbejte na to, aby velikost
presahu (rozmér mezi bo¢nimi prikladacimi plochami pomocného Zeleza a hlavy umist'ovaciho adaptéru byly viechny
presné stejné a odpovidaly poZzadované velikosti posunuti (v prikladu 10cm).

U dlazby, kterd je ve sméru hlavni upinky vétsi nez cca 16 cm, pfipadné pro kazdou kostku 2 pouzijte umist'ovaci adaptér
(specidlni prislusenstvi), aby se kostky pfi posouvani nevzpficily.
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Bez posunuti ke skupiné pasu:

Bocni upinka se kompletné uzavre. Jednotlivé kostky se
kvli drive provedenému nastaveni bo¢ni upinky vzajemné
nepfitlacuji, aby byla zachovdna normovanad spara po
pokladce. Presto je zajiSténo, Ze se kleSté na pokladku
dlazby HVZ-UNI-II pfi nevystfedéném nasazeni na vrstvu
dlazby pfi zavieni bocni upinky automaticky vycentruji podle
vrstvy dlazby.

S posunutim ke skupiné pasu:

Aby se zamezilo tomu, Ze se pfi posunovani v disledku
narazejicich rohll omezi posunované kostky, musi se
nejdrive fady kostek vyrovnat zavienim hlavni upinky:

Zavrete hlavni upinku, tim dojde k vyrovnani fad kostek.

Hlavni upinku mirné otevrete, aby vznikla mezi ocelovymi
lamelami obou ¢elisti hlavni upinky a vrstvou kostek
vzddlenost cca 1 cm.

Kratkym zavienim hlavni upinky znovu vysunout pist ADV.

Boc¢ni upinka se kompletné uzavre. Jednotlivé Ffady kostek se
nyni vici sobé posunou pomoci umist'ovacich adaptért do
skupiny pasu. Jednotlivé kostky se kvdli dfive provedenému
nastaveni boc¢ni upinky vzajemné nepfitlacuji, aby byla
zachovdna normovand spdra po pokladce. Presto je
zajisténo, Ze se klesté na pokladku dlazby HVZ-UNI-II pfi
nevystfedéném nasazeni na vrstvu dlazby pfi zavieni bocnf{
upinky automaticky vycentruji podle vrstvy dlazby.

Kompletné zavrete hlavni upinku. Zajistéte, aby byl k dispozici min. 30 cm zdvihu pistu hlavni upinky, aby mohl byt vyvinut
jesté dostatecny svérny tlak i u mirné mensich vrstev dlazby v ramcich tolerance.

TIP:

U Spatného, labilniho baleni, vétSinou zplsobeného Spatnymi paletami, mdze pri posunu rad kostek primo na

baliku dojit k tomu, Ze jednotlivé kostky na bocich mohou v disledku chybéjici podlozky odpadnout. V tomto
pripadé vrstvu dlazby uchopte bez posunuti, poloZte na zem nebo na vhodnou podlozku, napf. bednici desku a

zde provedte posunuti.

V pripadé potreby, napr, u kostech citlivych na tlak jako zatravriovaci dlazba, snizte hydraulicky upinaci tlak tlakovym
omezovacim ventilem (vySroubovani stavéciho Sroubu proti sméru hodinovych ruci¢ek) na cca 80 bard (podle

manometru).

Kompletné otevrete bocni upinku.

TIP:

Pri pozdéjsi pokladce Spatné kvality vrstvy dlazby (vrstva dlazby ma tendenci se propadnout nebo maji kostky

na bocich tendenci spadnout) nechejte boéni upinku az do mista pokladky zavienou a otevrete ji teprve po

pfiloZeni k jiz poloZzenym kostkam.

Klesté na pokladku dlazby HVZ-UNI-Il pomalu zvednéte.

Pokud se vrstva dlazby pfi zvedani silné prohyba smérem dold jesté pred kompletnim zvednutim, preruste uchopovani.

Z ddvodu uchopovaci kvality kostek je nezbytna vétsi hloubka uchopeni.

Hloubku uchopeni postupné zvysujte, dokud nebude mozné

bezpecné uchopeni vrstvy dlazby.

(V pripadé potreby provedte ,,zjisténi uchopovaci kvality (viz pfislusna kapitola) ,,postavenim véze“ a konzultujte s

vyrobcem dlazby a dodavatelem klesti na pokladku.)

Trhavym zvedanim a spousténi klesti na pokladku HVZ-UNI-II simulujte pozdéjsi zatiZeni pfi pojezdu s uchopenou vrstvou
dlazby s nosnym zafizenim a pokud kostky pfi této simulaci vypadavaji, opét zvySte hloubku uchopeni.
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5.10 Nastaveni vysky opérnych kolecek

S uchopenou vrstvou dlazby prejedte na misto poklddky a jednotku pokladky prilozte na ur¢eném misté k jiz poloZzenym
kostkam.

Opérna kolecka nastavte tak, aby byla pfi kompletné spusténych klestich HVZ-UNI-II dolni hrana ocelovych lamel cca 5 mm
nad povrchem polozené dlazby.

Odstavna
kolecka

TIP: Pri pokladce zatravriovaci dlazby s velkymi, skrytymi distan¢nimi prvky (zplsobuiji snizeni bezpecnosti
uchopeni) se mdZe nastaveni vysky opérnych kolecek provést taky tak, Ze se doIni hrana ocelovych lamel
nachdazi pod povrchem polozené dlazby. Tim Ize provést nizsi nastaveni hloubky uchopeni na strané spodku,
coz zvysuje bezpednost uchopen).

Musi se vSak dbat na to, aby se ocelové lamely nikdy nezachytily mezi kostkami a neznemoznily bezsparové
priloZzent.

5.11  Poznamky k automatickym funkcim odtlacovaciho zarizeni ADV

vrw

Patentované odtlacovaci zafizeni ADV zamezuje vzpficeni dlazby a tim nekontrolovanému rozjeti dlazby pfi pokladce.
Ovladani odtlacovaciho zafizenf je podle potreb pIné integrovano do hydraulického okruhu hlavni upinky.

Pri pretoceni ovladaci paky do pozice ,,Zavrit hlavni upinku‘ se nejdrive automaticky vysune hydraulicky pist odtlacovaciho
zafizeni ADV, HVZ-UNI-II je tak pripraveno k nasazeni na vrstvu dlazby urcené pro pokladku.

Pri pretoceni ovladaci paky do pozice ,,Otevrit hlavni upinku“ se nejdrive automaticky zasune hydraulicky pist
odtlacovaciho zafizeni ADV, ¢imz se vyvine tlak shora na prvni fadu podél pfiloZzné hrany.
Teprve po kompletnim vysunuti pistu ADV se hlavni upinka otevre, vrstva dlazby se uvolni a soucasné se pfitlaci na spodek.
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6 Obsluha

Pokud je vedlejsi upinka zaviena, nikdy (s vrstvou dlazby nebo bez ni) nezavirejte hlavni upinku.
Jinak hrozi, Ze budou hlavni upinaci €elisti tlacit proti pomocnym Zelez&im (vedlejsi upinky) a maze tak dojit
k deformaci/poskozeni celisti hlavni upinky.

V pripadé, Ze se rameno manipulaé¢niho zafizeni (bagru) pohybuje se sevienou vrstvou kament (dlazby)
daleko smérem od manipula¢niho zafizeni, hrozi nebezpeci prevraceni manipulaéniho zafizeni (bagru) -
vzhledem k hmotnosti klesti a hmotnosti vrstvy kamene (dlazby). Berte tedy na védomi nosnost
manipulaéniho zafizeni (bagru).

1.1 Obecné

prevraceni nosného zafizeni (bagru) — v dasledku vlastni hmotnosti klesti na pokladku a hmotnosti vrstvy

f Pri priliSném vysunuti vyloZniku nosného zafizeni (bagru) s uchopenou vrstvou dlazby existuje nebezpedi
dlazby. Proto dbejte na stabilitu nosného zarizeni (bagru) proti prevraceni.

Pozor! Pro pokladku je nepodstatné, jestli je zarizeni HVZ-UNI-II
namontovano na bagru, nakladaci nebo podobném stroji
nebo se pouzivad v kombinaci s pokladdacim strojem VM 203,
VM-301 nebo VM-204 znacky Probst.

Pred kazdym pouzitim provedte funkéni a vizualni kontrolu!

Nastaveni hydraulickych klesti na pokladku dlazby HVZ-UNI-
Il provedte podle popisu v kapitole ,,Hydraulicka nastavba“.

Bez vrstvy dlazby nikdy pfi zavirené bo¢ni upince nezavirejte hlavni upinku, protoze jinak mtze dojit k tomu, Ze budou
hlavni upinaci Celisti tlacit proti pomocnym Zelez(im a dojde k deformaci Celisti hlavni upinky.

Pri opatrné manipulaci lze HVZ-UNI-II pouzit také k odklizeni prazdnych palet a jejich stohovani pro pozdé&jsi racionalni
odvoz. pfitom se vSak musi pfisné dbat na to, aby palety nebyly uchopovany celym tlakem hlavni upinky.

Pri uchopovani pInym tlakem upinky dochazi vétSinou k poskozeni palet a navic miiZe dojit v dlisledku extrémné vysokého
tlaku upinky k deformaci jednotlivych ocelovych lamel nebo celé hlavni elisti.

V téchto pripadech hlavni upinku uzavirejte jen natolik, aby palety drzely!

Pfi pouZiti s bagrem, naklada¢em nebo podobnym zafizenim:

Seznamte se s ovladacimi prvky nosného zafizeni pro oba fidici okruhy ovlddédni hlavni a bo¢ni upinky. Zvlaste si osvojte,
kterd funkce pdaky aktivuje otevreni upinky, abyste tuto funkci omylem neaktivovali pfi zvednutém HVZ-UNI-II s uchopenou
vrstvou dlazby a nedoslo tak k vypadnuti vrstvy dlazby z upinky.

Nebezpedi trazu!

S ovladaci pakou zachazejte pomalu a s rozmyslem, pokud je to mozné, za volnob&hu nosného zafizeni, protoze vysoké
pritoky oleje mohou zvlasté u velkych bagri zplisobovat vadné funkce nebo i poskozeni pokladacich klesti HVZ-UNI-II.
Zajistéte, aby hydraulické tlaky neprekracovaly uvedené hodnoty uvedené v kapitole ,,Pouzivani v souladu s uréenim“.

Pri pouziti s pokladacim strojem (napf. VM 301):

Seznamte se s ovladanim, které je provdadéno pomoci fidici paky vpravo od sedadla fidice. ZvIasté si osvojte, Ze posuv
krizové Fidici paky dopredu aktivuje otevieni hlavni upinky, abyste tuto funkci omylem neaktivovali pfi zvednutém HVZ-
UNI-II s uchopenou vrstvou dlazby a nedoslo tak k vypadnuti vrstvy dlazby z upinky.

Nebezpedi trazu!

Pri zvolené funkci pokladaciho stroje ,,Automatika® se jednotlivé kroky pracovnich cykld HVZ-UNI-II aktivuji automaticky
postupné. (viz navod k obsluze pokladaciho stroje)
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6.2 Pokyny pro normovanou pokladku betonové dlazby

Predpoklada se, ze pokladané jednotky betonovych kostek umozriuji normovany, rovhnomérny vzor pokladky.
Predpoklada se, ze pokladané vrstvy betonové dlazby maji takzvané distanéni pomacky s minimalni tloustkou 2,5 mm.

Diky vestavbé technologie odtlacovaciho zafizeni ADV jsou zajistény optimalni podminky pro to, aby se dlazba béhem
pokladky nevzpficila a aby se mezi jednotlivymi kostkami diky opfeni o horni hranu dlaZzby vytvofila ve sméru uchopeni pfi
pokladce minimdlni spara.

Po poloZeni se tyto minimalni spary nesmi v Zadném pripadé odstrariovat ze strany spodku sklepavdnim pomoci gumového
kladiva.

Po polozeni smirovnac Cerstvé polozené kostky mirné smérem ke spodku roztaéhnout pouze obuvi.

Jen takto lze dosdhnout normované spdry o velikosti 3 az 5 mm!

Pokud se musi na plo3e pred strojni pokladkou zacit ru¢ni pokladkou, musi se pfi ru¢ni poklddce dodrzet rozméry rastru
jednotky pokladky.

BEZ ADV S ADV

Nastavenim Sifky uchopeni bocni upinky se zajisti, Ze jednotlivé kameny dlazby nebudou ani po poloZeni na spodek v
bocnimu sméru skfipat a budou vykazovat malou dodatecnou vzdalenost spar ve sméru bocni upinky.
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6.3 Prdbéh cyklu pokladky

Principidlné musi fidi¢ nosného zarizeni kdykoliv v zorném poli celou pracovni oblast nosného a nastavbového zarizeni a
musi zajistit, aby se v nebezpecné oblasti nenachazely zadné osoby ani predméty.

Zvednuti HVZ-UNI-Il pomoci nosného zarizeni, dokud nebudou klesté volné viset.

Otevreni hlavni a bocni upinky HVZ-UNI-II.
PFitom dbejte vZdy na to, aby se v nebezpecné oblasti nikdo nezdrzoval, specidlné v oblasti otaceni Celisti bocni upinky a
nemohlo dojit k jeho ohroZeni nebo i poranéni.

vrs s

Nebezpedi trazu!

Nastaveni pozice obou nastavovacich retéz( se zajisti, aby hlavni upinaci Celist na strané dorazu byla niZ nez hlavni upinaci
Celist na strané spodku.

Kratké zavrenfi hlavni upinky (cca 1s). Tim dojde k vysunuti hydraulického pistu odtla¢ovaciho zafizeni ADV a nadzvednuti
odtlacovaci listy.

Obsluha bez hydraulického rotatoru: Obsluha s hydraulickym rotatorem:
Pokud neni HVZ-UNI-II pfipojeno k nosnému zafizeni pomoci | Pokud je HVZ-UNI-II k nosnému stroji pfipojeno pomoci
hydraulického rotatoru, Ize kleSté vyrovnat Sikmym hydraulického rotatoru, Ize HVZ-UNI-Il pomoci funkce
zavésenim a privedenim k uchopované vrstvé dlazby az do | rotatoru zhruba nastavit podle vrstvy dlazby urené pro
priloZeni ocelovych lamel hlavni upinaci Celisti na strané pokladku. Presné vyrovnani pak Ize velmi rychle provést
dorazu na bo¢ni plose uchopované vrstvy dlazby také bez pomoci Sikmého zavéseni klesti a prfivedenim k uchopované
hydraulického rotatoru nebo dalSiho pracovnika obsluhy. vrstvé dlazby aZ do pfiloZeni ocelovych lamel hlavni upinaci
Po vyrovnani se provede centrické spusténi HVZ-UNI-Il na Celisti na strané dorazu na boc¢ni ploSe uchopované vrstvy
vrstvu dlazby urcenou pro pokladku tak, aby se ocelové dlazby.
lamely hlavni upinaci Celisti na strané dorazu i po Po vyrovndni se provede centrické spusténi HVZ-UNI-Il na
kompletnim spusténi jesté dotykaly bocnich ploch dlazby, vrstvu dlazby urcenou pro pokladku tak, aby se ocelové
respektive vykazovaly max. vzddlenost od bocnich ploch lamely hlavni upinaci Celisti na strané dorazu i po
dlazby cca2 cm. kompletnim spusténi jesté dotykaly bocnich ploch dlazby,
respektive vykazovaly max. vzdalenost od bocnich ploch
dlazby cca2 cm.
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Obsluha, kdyZ neni nutné preformatovani vrstvy dlazby: Obsluha, kdy?z je nutné preformatovani vrstvy dlazby:
Zavteni boc¢ni upinky, HVZ-UNI-II se pfitom automaticky Zavreni hlavni upinky, aby doslo ke srovnani fad kostek a pfi
vycentruje podle uchopované poklddkové jednotky. nasledném posunovani se Fady kostek mohou bez prekazek
PF velmi silné nevystfedéném nasazeni HVZ-UNI-Il na mijet a nevzpfrici se na rozich.
POklédl(OVOU jednotku mﬁvievpﬁ tomto centrovani dojit k Hlavni upinku mirné otevrete, aby vznikla mezi ocelovymi
tomu, Ze se HVZ-UNI-Il bocné zvedne a nebude dosedat lamelami obou ¢elisti hlavni upinky a vrstvou kostek
vSemi 4 vySkovymi patkami na poklddkovou jednotku. vzdalenost cca 1cm.
vr gy Zavreni bo¢ni upinky, HVZ-UNI-II se pritom automatick

V tomto pFipadé: . pIneY, ) pritom. y

o o . .| vycentruje podle uchopované pokladkové jednotky. V
Bodni upinku mirné otevfit (HVZ-UNI-II se znovu spusti vSemi nezbytné mite se pomoci umistovacich adaptérd kostky
4 vySkovymi patkami na povrch vrstvy dlazby). vzajemné posunui.
Zavreni hlavni upinky Pr velmi silné nevystredéném nasazeni HVZ-UNI-Il na
Otevienf bo¢ni upinky pokladkovou jednotku mdzZe pfi tomto centrovani dojit k

tomu, Ze se HVZ-UNI-Il bo¢né zvedne a nebude dosedat
viemi 4 vySkovymi patkami na poklddkovou jednotku.

V tomto pfipadé:
Bo¢ni upinku mirné oteviit (HVZ-UNI-II se znovu spusti viemi
4 vyskovymi patkami na povrch vrstvy dlazby).

Zavreni hlavni upinky

Otevreni bo¢ni upinky

Pomoci hydraulické oto¢né hlavy upinku otocte tak, aby ji bylo mozno spustit nad vrstvu dlazby.

Upinku otocte tak, aby se podle moznosti ocelové lamely hlavni upinaci €elisti dotykaly pfiklddané strany dlazby.

V otacleni pokracujte, dokud upinka ve sméru vedlejsi upinky nebude pfiblizné ve stfedu uchopované vrstvy dlazby.
Upinku spust'te, neZ se stycny talif upinky dotkne povrchu dlazby. Poté jiz nespoustéjte! Traverza ne v zddném pripadé
nesmi dotykat nastavce HVZ-UNI-II a tim vytvaret tlak shora na upinku (vyloZznikem nosného zafizenf).

Hydraulickou Fidici padku do ,,Pozice 14, v této pozici drzte tak dlouho, dokud neprob&hnou nasledujici pohyby:

Hlavni upinka se uzavfe
Hlavni upinka se mirné otevre
Vedlejsi upinka se uzavre

Obrazek 2 Poz.2 Poz.0 Poz. 1

Hlavni
upinka se otevre Vedlejsi
upinka se otevre

Vysvétlivky: Pozice ridici paky
Poz. 1: Uchopeni, polozeni, reset

) 7n% &ni Hdict pak
Poz. 0: Nulové poloha nazornéni fidici paky bagru

Poz. 3: Protipohyb (napf. preruseni cyklu)
V dlsledku tohoto sledu pohybdi se u pfislusného pouZiti a nastaveni pozi¢nich adaptér vrstva dlazby paletovana pro tzv.
,,Krizovou sparu‘“ automaticky presune do ,,skupiny pasu“.

Po uvolnéni hydraulické Fidici paky resp. presunuti fidici paky zpét do stfedni polohy Ize pokus o uchopenf kdykoliv prerusit.
Opétovnou aktivaci,,zavirani“ se sled pohyb( znovu zahaji a bude pokracovat od pozice preruseni.

PFesunutim do ,,Poz. 1 se resetuji vZdy posledni provedené pohyby.

Po kompletnim ukonceni uchopeni (vedlejsi upinka se kompletné otevre a vytodi se GpIné nahoru) hydraulickou ridici paku
presurite do stfedni polohy.

Upinku s uchopenou vrstvou dlazby zvednout a otocit na misto pokladky.

5140.0036 V2 <
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Pred zvednutim uchopené vrstvy dlazby pomoci nosného zafizeni pohnout bodem zavéseni pomoci vylozniku (bagru)
nebo pojezdem (poklddkovy stroj) cca 5 - -10 cm smérem k ¢elisti hlavni upinky na strané dorazu. Potom Ize uchopenou
vrstvu dlazby zvednout kolmo nahoru.

Otocenim (bagr) nebo pojezdem (poklddkovy stroj) uchopenou vrstvu dlazby prepravit na misto pokladky.

Umisténi uchopené vrstvy dlazby cca 5 cm ve sméru k otevifenému spodku od obou pfiloZznych hran, nez se obé usazovaci
kolecka dotknou jiz poloZzené dlazby.

Nyni uchopenou vrstvu pfetdhnout diagonalné do rohu priloZnych hran a zde dbat na pfesné zapadnuti eventualniho
ozubeni polozené dlazby.

Uchopenou vrstvu dlazby spustit tak, aby se mirné povolily zavésné retézy.

Hlavni upinku na cca 2 s otevfit. Tim se nejdriv automaticky zasune hydraulicky pist odtlacovaciho zafizeni a ADV zacne na
prvni fadu kostek tlacit nastavenou silou pruziny. Po ukonceni tohoto pohybu zasunuti pistu ADV dojde k otevirani pistu
hlavni upinky a tim poloZeni jednotky pokladky na spodek.

Pritom lista ADV pritlacuje kostky dold a zamezuje hrubému vzpriceni kostek.

Nosnym vozidlem zavésny bod presunout cca 5 - 10 cm smérem k Celisti hlavni upinky na strané spodku.

Pri nasledujicim zvednuti prazdného HVZ-UNI-II dojde k jeho mirnému samocinnému naklonéni dopredu smérem do
volného spodku, respektive k Celisti hlavni upinky na strané spodku a tim ve sméru od pravé polozené vrstvy dlazby. Tim se
zamezi tomu, aby pfi zvedani pokladacich klesti doslo k vytrzeni jednotlivych kostek v prvni radé.

Bé&hem pootoceni nebo pojezdu k upince se hlavni upinka kompletné otevre a ihned ndsledné na cca 1s zavre. Kratkodobé
uzavreni hlavni upinky zplsobi, Ze se hydraulicky pist odtla¢ovaciho zafizeni zcela vysune a pruziny se napnou.

Pokladaci klesté HVZ-UNI-II jsou nyni pfipraveny k provedeni dalSiho cyklu.

TIP: U Spatného, labilniho baleni, vétSinou zplsobeného Spatnymi paletami, mdze pri posunu rad kostek pfimo na
baliku dojit k tomu, Ze jednotlivé kostky na bocich mohou v dasledku chybéjici podlozky odpadnout. V tomto
pripadé vrstvu dlazby uchopte bez posunuti, polozte na zem nebo na vhodnou podlozku, napf. bednici desku a
zde provedte posunuti.

TIP: U Spatné kvality vrstvy dlazby (vrstva dlazby ma tendenci se propadnout nebo maji kostky na bocich tendenci
spadnout) nechejte bo¢ni upinku az do mista pokladky zavienou a otevrete ji teprve po pfiloZeni k jiz poloZzenym
kostkam.

TIP: Nepokousejte se vrstvy dlazby ,,navléct’ ve sméru bocni upinky do jiz poloZené dlazby, zpravidla to neni mozné,
protoZze uchopené kostky jsou stlacovany k sobé&, pricemz jiz poloZzena dlaZzba je volna. Je lepsi, kdyz ,,klicové
kostky‘ pred pokladkou odstranite a pozdéji je znovu poloZzite nebo podle konfigurace dalSi kostky poloZite az po
pokladce.

6.4 VSeobecné pokyny pro normovanou pokladku

Po polozZeni smi rovnac Cerstvé poloZzené kostky mirné smérem ke spodku roztahnout pouze obuvi. Jen takto Ize
dosahnout normované spary o velikosti 3 az 5 mm! Pokud se musi na plose pred strojni pokladkou zacit ru¢ni pokladkou.
musi se dodrzet rozméry rastru jednotky pokladky. V misté poklddky se v Zddném pripadé kostky nesmi stloukat pomoci
gumového kladiva. Doslo by tim k odstranéni vzniklych normovanych spar. Vysledkem by byl nenormované polozeny
povrch.
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6.5 VSeobecné pokyny pro pokladku:

Vysoky stuperi mechanizace strojni pokladky Ize ekonomicky optimalizovat jen tehdy, pokud se optimalizuji i okrajové
podminky. Protoze se pokladka dlazby sklada z velké ¢3sti z transportu a jen z relativné malé ¢asti z vlastniho procesu
pokladky, je jasné, Ze se musi optimalizovat transport na stavenisti.

V zavislosti na konfiguraci kostek miize byt na misté poklddky nezbytné polozeni dalSich klicovych kostek pro propojeni jiz
polozenych kostek nebo premisténi jednotlivych kostek v pokladdkové jednotce.

Baliky nechejte pfi dodani slozit co neblize pokladkové hrany, abyste zamezili zbytecnému transportu a dosahli kratkych

v v

pojezdovych tras a tim vy3siho vykonu pfi pokladce s pokladacim strojem.
Ponechejte viak dostate¢ny manévrovaci prostor.

Optimalni jsou dodavky ,,just in time*, aby bylo mozno baliky s dlazbou pomoci jeFdbu vyloZit co nejblize stéle se
posouvajici hrané pokladky.

Vzajemnou vzdalenost balik(l v kazdém pripadé vymérte tak velkou, aby nad nimi bylo moZno umistit manipulator
pokladaciho stroje.

Vzdalenost mezi baliky vypocditejte specialné u tzkych ploch, jako jsou napf. cesty atd., z plochy pro poklddku a ¢tverecnich
metrl v jednom baliku s dlazbou.

Baliky musi byt uloZeny na roviné a nesmi se vzajemné blokovat.
Baliky vyrovnejte podle pozdé&jSiho optimalniho sméru pfijezdu k pokladacimu stroji.
Nékteré jednotky pokladdané dlazby jsou asymetrické, proto dodrzujte vZdy stejny smér.

U nékterych jednotek pokladané dlazby jako napr. dlazba se vzorem rybi kosti, se musi vrstvy pokladat vzdjemné
odstupriované. K tomu si od dodavatele dlazby opatrete pfislusny ndvod k pokladdce, abyste pri zahdjeni stavby zbytecné
neztraceli ¢as s experimenty.

V mistech kontaktu staré ru¢né poloZené dlazby a strojni pokladky bude nejlepsi zacit znovu, protoze rucni a strojni
pokladka vétsinou vykazuje riizné spary.

pribézné kontrolujte, jestli souhlasi pravouhlost, spary a rozméry rastru polozené dlazby. Nékdy jsou pozdéjsi korektury
nemozné nebo jsou enormné ¢asové naroc¢né.

Rezani a ru¢ni préci se vyhnéte tak, ze $itku poklddaného pésu vypoctete jako ndsobek SiFky vrstvy.
Pri pokladce pokladejte stridavé dlazbu z rdznych balikd.

Pred konecnym zhutnénim a zasypanim piskem zhutnéte spary. Nezhutriujte nikdy ve vzdalenosti mensi nez cca 3 metry od
volné hrany polozené dlazby.

Obalovy materidl, napf. palety, ihned sklddejte na sebe a cely stoh potom z oblasti pokladky odvezte.

Pro obalovy material jako fdlie nebo pésky pripravte podle mozZnosti pojizdné kontejnery, do kterych mdzete tento odpad
ihned deponovat.

Pasky odstfihavejte vidy na dvou strandch, co nejnize na baliku, abyste se vyhnuli nedmysinému zachyceni pasek

pfi uchycovani pomoci poklddacich klesti. Pokud se tak stane, dochazi ¢asto k posunuti spar na paleté&, které se musi
manudlné opravit.

Na poskozené kostky a odpad pfipravte podle moZnosti pojizdny kontejner, ktery lze vysypat. USetfi to pozdé&jSi ndaro¢né
sbirdni téchto kostek a prekazky na jizdni draze nakladacich a pokladacich stroj.

Uklizend a prehlednd stavba obecné Setfi spoustu penéz a ¢asu.

Pri problémech, které se mohou vyskytnou u poklddkové techniky navaZzte primy telefonicky kontakt s persondlem na
stavbé (nejlépe fidi¢ pokladkového stroje) a dodavatelem pokladkového stroje. Konzultant dodavatele pokladkového
stroje tak bude mit k dispozici informace z prvni ruky, které usnadni diagnostiku a pomoc.
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7 Pécleau

drzba

7.4 Udrzba

Po uplynuti prislusného intervalu zajistéte provadéni v tabulce uvedenych servisnich praci, abyste zajistili
bezvadnou funkci, provozni bezpecnost a Zivotnost nastroje.

Smi byt pouZzity pouze originalni nahradni dily; v opacném pripadé zaruka zanika.

VSechny prace se smi provadét pouze pfi nulovém tlaku ve stroji, odpojeném od privodu proudu a na
pristroji odstaveném od provozu!

Pri provadéni vSech cinnosti musi byt zajisténo, aby nemohlo dojit k neimysinému sevreni klesti. Nebezpeci

poranéni!

7.1.1 Mechanické

Servisni interval

Prvni inspekce po 25 hodinach .

provozu
Kazdych 50 provoznich hodin .
[ ]
[ ]
L]
L]
[ ]
[ ]
Minimalné jednou za rok o

(ve $patnych podminkach interval

zkrat'te)

5140.0036

Ukony Gdrzby

Kontrola spojli a dotaZeni viech Sroubli . (Realizace musi byt provedena odbornym
technikem)

Kontrola a dotazeni veskerych spojli a Sroubd. (Dbejte na to, aby byl dodrzen
utahovaci moment dle druhu Sroubt).

Ovérte bezvadnou funkénost veskerych pojistnych prvki (jako jsou zavlacky
klapek) a vadny bezpecnostni prvky vymeérite. 2> 1)

Zkontrolujte veskeré spoje, Srouby, vedeni a zarizeni pro spradvnou funkci stroje a v
pfipadé potreby, je opravte nebo vymérite.

Zkontrolujte veSkerd madla, zda nevykazuji zndmky opotfebeni.

NamazZte veskeré posuny, pokud je stroj v oteviené pozici.

Namazejte tukem vsechny maznice (pokud jsou k dispozici) mazaci pistoli.
VSechny kluzna loziska (jsou-li k dispozici) namazte mazacf lis.

Kontrola veskerych zavéseni, Sroubl a ¢asti. Nechte zkontrolovat bezpecnost
odbornikem a zda se nevyskytuje koroze.

1)

OK NO
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7.1.2 Hydraulika

SERVISNI INTERVALY

Prvni prohlidka po
25 provoznich hodinach

Prace, které je nutno provést

e Zkontrolujte vSechna hydraulickd Sroubeni, resp. dotdhnéte
(smi provadét pouze odbornik)

Kazdych 50 provoznich
hodin

5140.0036

e Dotdhnéte viechna hydraulicka Sroubeni
e  Zkontrolujte tésnost hydraulické soustavy

e  Zkontrolujte olejovy filtr hydraulického oleje, v pfipadé potreby vycistéte (pokud
existuje)

e  Zkontrolovat hydraulicky olej a (podle Gidaji vyrobce) vyménit (doporuéeny
hydraulicky olej: HLP 46 podle DIN 51524 — 51535).

e Zkontrolujte, jestli nejsou hydraulické hadice prodreny nebo zlomeny.

Smi se pouzivat pouze predepsané druhy oleja!

V2
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7.2 Opravy

7.3  Odstrafiovani poruch

1.1 Vyhledavani poruch

PORUCHA

PRICINA

e Toto zafizeni mohou opravovat pouze osoby s odpovidajicimi znalostmi a proskolenim.

e Pred tim, nez bude zafizeni znovu pouZzito,musi byt zkontrolovdno odbornikem.

ODSTRANENI

Vrstva dlazby se propada smérem
dolt

Hlavni upinka je Spatné nastavena
(zdvih 200 mm)

Zkontrolovat nastaveni podle etikety
s nastavenim

Vrstva dlazby je extrémné velka

Hloubku uchopeni posurite nize, aby
ocelové lamely uchopovaly ve spodni
¢asti vrstvy dlazby.

Kvalita kostek

Zkontrolujte kvalitu kostek

Z vrstvy dlazby vypadavaiji jednotlivé
kostky

PFiliS velké rozmérové odchylky
jednotlivych kostek.

V problémovych oblastech vrstvy
dlazby pevnéji dotdhnout upevriovaci

Srouby (vyssi svérna sila)

Nedojde k uchopeni kostek nebo
kostky pri zveddni vypadavaiji

Kostky jsou na plochach mirné
,,Vypouklé“ (zavisi na vyrobci).
Distancni vystupky kostek dosahuji
jen do % vysky kostky.

Vrstva dlazby se uchopuije pfilis
vysoko.

Prilis nizky tlak oleje

Paleta s kostkami nestoji na rovném
podkladu

Vrstvu dlazbu uchopovat co nejnize.

Vrstvu dlazbu uchopovat co nejnize.

Vrstvu dlaZzbu uchopovat co nejnize.
u vyrobce zjistéte potrebny tlak oleje
Paletu s kostkami postavte na rovnou
plochu.

Nedochazi k posuvu bocni upinkou
nebo nedostatecné posunuti

Posunu brani distan¢ni vystupky
kostek

Ozubeni kostek

Nespravné nastaveni umist'ovacich
adaptérd

Kostky posurite opakovanym
otevrenim a zavfenim.

Kostky s ozubeni NELZE posunout.

Spravné nastavte umist'ovaci
adaptéry

Umistovaci adaptér -

5140.0036
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7.4 ZkuSebni povinnost

e Podnikatel musi dbat na to, aby zafizeni bylo nejméné jednou za rok prezkouseno znalcem a aby
zjisténé zavady byly ihned odstranény (=> viz DGUV predpis 1-54 a pravidlo 100-500).

e Jetreba dodrzovat pfislusnd ustanoveni uvedenad v Prohlaseni o shodé!

e  ZkuSebni zkousku midZe provadét také vyrobce Probst GmbH.
Kontaktujte nds na: service@probst-handling.com

e Po provedené zkousce a po odstranéni zavad na doporucujeme na zafizeni viditelné pripevnit

s wr

zkusebni plaketu ,,Sachkundigenpriifung / Expert inspection‘. (Objednaci ¢islo: 2904.0056 + ndlepka
Tuv s rokem).

Znaleckou zkousku je tfeba bezpodminecné dokumentovat!

Sachkundigenpriifung

20040058

Expert inspection

Néchste Priifung
Next inspection

Bei Bedarf frilher

1f required earlier

zprobst

handling quipment

Zarizeni Rok Datum Znalec

Spolec¢nost

7.5 Navod k identifika¢nimu Stitku

Typ, sériové Cislo a rok vyroby jsou velmi dilezité pro identifikaci vaseho zafizeni. JestliZze potfebujete
informace o nahradnich dilech, zaruce nebo jinych specifickych detailech zarizeni, prosim méjte tyto udaje

pfichystany.
Maximalni nosnost je maximalni zatiZzeni, pfi kterém Ize manipulovat se zarizenim. Neprekracujte tuto
nosnost.
Pokud pouZivate pfistroj v kombinaci s jinymi zdvihacimi zarizenimi, (jerab, kladkostroj, vysokozdvizny
vozik).
=probst
p handling equipment /)A?\ESSZSXXXS):SWOUWSO
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50 - 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strafte 6 Eintauchtiefe 130 mm
71729 Erdmannhausen
cooce (I ce
- Wawipropsiziencling oe 0 "123456"789012 erman
Piiklad : il

7.6 Pokyny k zaptijc¢eni [ leasingu PROBST zarizeni

Pri kazdé zapujcce / leasingu PROBST zafizeni musi byt bezpodminecné jeho soudésti navod k pouziti. V
pfipadé, Ze navod k pouZiti neni v jazyku dané zemé&, musi byt prislusné preklady origindlniho ndvodu

dodany dodatec¢né).

5140.0036 V2
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Instructions for setting the
Hydraulic Installation Clamp HVZ-UNI-II

Layer of stones not shifted.
Should be installed with the clamp.

[ Zhe s

|4— 1,200 mm —}‘

* in shifted position



B Adjusting the main gripping width,
rear framing (for Version A + B)

. o EMEL)
gripping

5~ 7 400 mm —P ) ; Eronti =




B Adjusting the main gripping width, Adjusting the side grippers
front framing (for Version A + B) (for Version A + B)

_ Version B /
__1200mm. *

~.on ‘both ,sydes X




B Assembly of the C-Profiles Assembly of the positioning
(for Version A + B) adapters (only for Version A)

cut or order suitable
length



[ Adjusting the gripping height Pushing Off Device ADV
(for Version A + B) (A+B)

B Supporting wheels (A + B)

in thelower.
third



B Pendular adjustment [ Transporting
bolt (for Version A + B)

1. The stone formations 1 — 20 shown below are suitable among others for mechanical installation. Other stone formations can
also be laid by machines as long as the stones are packed in the correct formation ready for the machine to lay them.

KRS e
KRG HH
XS ORSEXS HHHE
3 4 5 6 7 8
HITHITH
THITHI
HITHTH
HTHI
9 12 13 14 15 16
[y
LTI ITT
o “fﬁ_'_::
R Y
17 19 20 N n y£] y. ]
2. The stone formations 16 — 20 are suitable for mechanical installation by the special adapter.
3. The stone formations 21 — 25 are suitable for mechanical installation by special adapter.
25

Probst GmbH e Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen ¢ Phone +49 7144 3309-0 ¢ Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de ¢ www.probst-handling.com



Baggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 120 150 180 200 250 300 350 400
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 g 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 | 120 | 150 | 180 200 250 300 350 400
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum [Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1
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Doklad o udrzbé

Zdrucni reklamace na tomto zarizeni je moZna pouze v pripadé dodrzZeni vsech povinnych kontroldach a udrzovacich
pracich. (autorizovanym servisnim stiediskem)! Po kaZzdém predepsané kontrole v uvedeném intervalu musi byt
vse Fadné vyplnéno, véetné razitka a podpisu " 1) e-mail: service@probst-handling.com/ nebo faxem | postou

Provozovatel:

Typ zafizeni: Cislo zafizeni:

Vyrobni dislo: Rok vyroby:

Prvni kontrola po 25 hodinach provozu

Datum: Rozsah prace udrzby: Kontrolu provedla firma:

Razitko spolecnosti

Jméno Podpis

Kontrola po kazdych 50 hodinach provozu
Datum: Rozsah prace udrzby: Kontrolu provedla firma:

Razitko spolecnosti

Jméno Podpis

Razitko spolecnosti

Jméno Podpis

Razitko spolec¢nosti

Jméno Podpis

Minimalni kontrola 1x za rok
Datum: Rozsah prace udrzby: Kontrolu provedIa firma:

Razitko spolecnosti

Jméno Podpis

Razitko spolecnosti

Jméno Podpis

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-Strae 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany
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stone layer dimension 37,8" - 56,7"
(side gripping)

400 kg /

220 kg /

Eigengewicht / Dead Weight:
485 Ibs

Product Name:

Hydraulic installation clamp HVZ-UNI-II

_ 0125 |
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handling equipment

Datum Name Benennung
Erst) 11.4.2016 || Krasnikov Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 1242016 _| | Krasnikov Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
D51400036
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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handling equipment

Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 3 2 | 1
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handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
41400983 Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
Blatt5 mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
: E51400036 R
Zust| Urspl Ers. f. |Ers. d.
5 4 3 2 | 1
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handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1
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handling equipment
41 400980 Datum Name Benennung
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
20100017 mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
2 E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 |

|
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handling equipment

Datum Name | Benennun

rst.| 3.3.2016 R.Hoffmann

Hydraullsche Verlegezange HVZ - uni ll

epr.| 18.8.2021 | R.Hoffmann

Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

E51400036 !

von 15
Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1
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handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
9
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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4 3 2 | 1

Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
11
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 -
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




8 7 b 5 4 3 2 1
0 0
20020090 20100023 30320110 p o” "
S i: :: i
 ? o -
@ ) BN | E
> ﬂ ﬂ 7“. Y| €25 |
20000008 20540021 30320151 « /
o —
\ [ 1
Ny o

L \
- — - @

® o B
S |

20100015

41400821
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
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Datum Name Benennun g
Erst[3.3.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
20 40040 3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
S 2 E51400036 o
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name Benennung
Erst|332016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll | ,
Gepr| 18.:8.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
d E51400036 i
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
6 5
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Benennun g

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer

E51400036

Blatt
15

von 15

Ers. f.
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Expert inspection
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chassis number
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Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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