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1 EG-Konformitatserkldrung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-II
Type: HVZ-UNI-II

Bestell-Nr.: 5140.0036

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 05.01.2018..........
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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2 Sicherheit

2.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifgter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e st die Bezeichnung flr das Greifgerat.
ProduktmaR: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerates.

Tragfahigkeit (WLL*): | @ gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifglitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

2.2 Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: ¢  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik
e fir Elektrik

2.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
|| Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschaden
" | die Folge.
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2.4  Sicherheitskennzeichnung
VERBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroBe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
. . : . . I 2904.0665 30mm
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt mit 2904.0666 50 mm

¥,

den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.

2.5 Personliche Sicherheitsmalnahmen

&.

A

beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

Es diirfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

2.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen e
Anforderungen aus:

Schutzkleidung
e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

[ ]
e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Geréte in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
[ ]
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2.7 Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerét bei Witterungsverhéltnissen unter 3° C(37,5° F) ist verboten!
Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

2.8  Funktions- und Sichtpriifung

2.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.
e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung
wieder eingesetzt werden.

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerdtes, muss sofort
jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.

5 Db

e Das am Gerdt angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

N

8.2 Hydraulik

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von
Fachpersonal austauschen lassen.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreif3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum
Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e>i®

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
Gerat gewabhrleistet.
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerdt muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
l]%> e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerdtes darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

2.9.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.
e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht (iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn, es ist unerlasslich, bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerdt mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht geéffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
® Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.

o Die Tragfiahigkeiten und Nennweiten des Gerétes diirfen nicht iiberschritten werden.
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2.9.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

Q)
1
3 [ 1
20 /
Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in !
Steine beim Transport Ordnung ]

durchbrechen.

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen -

Die Steine haben,,Bauche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. — LT ] ) -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken®. l [ [
Abstandhalter gehen nicht iiber die ganze H6he der Steine. EDDED

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : D
—_— —_—
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3 Allgemeines

3.1  BestimmungsgemaRer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-Il ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie Probst Verlegemaschinen (VM-
203/204/301) , Hydraulikbagger, Radlader und Heckbagger.

e Seitens des Trdgergerates, sind zwei voneinander getrennte hydraulische Steuerkreise zur Betdtigung der HVZ-UNI-II

erforderlich.

e  Mit diesem Gerat (HVZ-UNI-II) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II diirfen nicht iberschritten werden.

e Esdiirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "FiiRe, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit:

Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

Universell einstellbare Nebenspannweite zur exakten Formierung
der Verlegeformation.

Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Fiihrung der Zange.
Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
Mit Oldruckmanometer.

Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Universelle Baggeraufthdngung mit hydraulischem Drehmotor
(360°).

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergeréates):

e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

e Riickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter

Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen und den der Konformitdtserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten

werden.

ﬂ% Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemafen Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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3.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27 23

24 25

Sonderadapter z. B. furr Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).

ZUBEHORSET:

A | Rohrsteckschliissel fiir Einstellung der Seitenspannung

(7063.0001)

B | Inbusschlissel SWo08 zum Verschieben der
Positionsadapterschiene (7063.0001)

C | Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der Backenbreite an

der Hauptspannung (34010100)

D | Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der Backenbreite an der

Hauptspannung (34010016)

N
»
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A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

A Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

_l NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerdtes diirfen nicht tiberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Transport von Menschen und Tieren. “ /|| ‘

e Transport von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

e Das Anhangen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an das Gerat.

e Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei Abgleitgefahr

besteht.
e Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifgiitern, da XI g |
dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) = NO

e (Steinlagen, die ,,FiiBe*, Bauche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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3.3  Ubersicht und Aufbau

Drehkopf (360°)

Bedienbiigel —\
D

Planumseitige

Hauptspannungs
backe
Lo Hydraulikzylinder
Bedienbiigel o Hauptspannung

Abdriickvorrichtung
ADV

Einstellung Greifweite
der Hauptspannung

G,re':t'ﬁfen_ Nachstellung
einsteflung Flihrungsspiel
Maschinenseitige
Hauptspannungsbacke
Absetzrollen
Anstellketten
Nebenspannung
Halfeneisen
3.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhohe Nebenspannweite Tragfahigkeit Eigengewicht
HVZ-UNI-II 580 —1.260 mm * 50 — 140 mm 960 —1.440 mm * 400 kg 225 kg
600 -1200mm **
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange = Greifbereich (fir Steinlagenabmessung)
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-UNI-Il mit dem Tragergerat erfolgt (iber den Drehkopf

Die 2-Punkt-Aufhangung ist mit zwei Federn zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Anstell-Kette

Aufhdngung am
Drehkopf

Feder

Die Verbindung zum Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber die eine Baggeraufhangung (UBA, bzw. Lehnhofadapter).
Baggeraufhdangung Lehnhofadapter AW ‘; ¥ .

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit iR "
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung ‘
hergestellt werden.

Baggeraufhdangung
(Lehnhofadapter)

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf
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Baggeraufhangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube mit
Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und Baggeraufhdngung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse

Durch Lésen der vier Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf
verandert werden (¢). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder
einfUhren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben

Arretierungs-
schrauben

Hydraulischer Drehkopf
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4.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-UNI-Il an das Tragergerdt werden zwei voneinander getrennte Hydraulikkreisldufe benétigt.

Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am Ventilblock.
Der max. zuldssige Druck fiir beide Hydraulikkreisldufe betrégt 200 bar.

Seitenspannung schlieRen
Seitenspannung 6ffnen
Hauptspannung 6ffnen

Hauptspannung schlief3en

60 GC
= o<
R
R = 1 5
P
©
%@

Rotation vom Drehkopf

Bild 2

4.3  Einstellung ,,Bypass-Ventil“

Die Nachriistung eines ,,Bypass-Ventiles (siehe ¢') am hydraulischen Drehkopf ist erforderlich, um bei
Tragergeraten (Baggern) mit Hydraulikél-Volumenstrémen > 40 I/min , einen Teil des Olstromes gleich
wieder in den Riicklauf des Tragergerates zurlick zu leiten.

Die optimale Einstellung muss wahrend des laufenden Betriebes der Verlegezange ermittelt werden.
ACHTUNG:

Sollte die Verschiebekraft der Seitenspannung zu gering sein, dann ist das Bypass-Ventil aller
Wahrscheinlichkeit nach zu weit gedffnet! In diesem Fall muss das Bypass-Ventil etwas zu gedreht werden
(um den Hydraulikél-Volumenstrom zur Verlegezange zu verringern).

Bei Tragergeraten mit Hydraulikdlvolumenstréomen < 40 I/min bleibt das Bypass-Ventil komplett
geschlossen!
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5 Einstellungen

5.1  Allgemein

e Um die optimale Verlegeleistung mit der HVZ-UNI-Il zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden Betonsteineinheiten
sachgemal eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und gehen Sie die
Einstellanweisungen am besten Punkt flir Punkt durch.

Achtung: Bei allen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betdtigungen der hydraulischen Funktionen,
sich niemand im Bewegungsbereich der Zange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen, wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellungsarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

f Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

Vorsicht bei allen Einstellarbeiten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

5.2  Greiftiefeneinstellung

5.2.1 Greiftiefeneinstellung Planumseite

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich im unteren Drittel der Steinlage
befinden.

Bei extrem grofen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der Steinlage
greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die Steinlage
beim Anheben eventuell auseinander bricht. Kurbel fiir die Greiftiefeneinstellung nach oben schwenken.

Bild 3

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u. links am
Gerat gleich einstellen.

Kurbeln wieder nach unten schwenken einrasten. Bild 5
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Federriegel um 180° verdrehen und in Kerbe einrasten.
Greiftiefeneinstellung entsprechend verschieben und
Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten.

— @ € —

Bild 6

5.2.2 Greiftiefeneinstellung Maschinenseite

Die Einstellung der Greiftiefe der Lamellenbacken auf der
Maschinenseite erfolgt (iber eine zentrale
Gewindeschraube.

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich auf halber H6he der Steine befinden.

Beispiel: bei Steinhéhe 80 mm = 40 mm

Abstand auf ca. 100 — 150 mm zwischen Mitte
Greiftiefeneinstellung und der AuRenkante der Steinlage
einstellen

— @

5o guo

Bild 7 4100—150 mm‘

Bei extrem groRen Steinlagen empfiehlt es sich, die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so dass
die Stahllamellen im untersten Bereich (siehe Bild A) der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben auseinanderbricht.

Handkurbel nach oben klappen.

Uber die Handkurbel die Einstellung so vornehmen, dass die
Stahllamellen die Pflastersteinlage an der Planumseite ca.
ein Drittel der Steinhéhe von unten entfernt ergreifen.

Die Handkurbel durch Herunterklappen vor selbstandiger
Verdrehung sichern.

Bild 8
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5.2.3 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben
schwenken.

2) ) Hohe der beider Absetzrollen genau gleich
einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung B).

3) Nach erfolgter Einstellung, beide Kurbeln an den
Absetzrollen wieder nach unten schwenken und
einrasten.

Bild 13

50 mm

Darstellung B
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5.3  Einstellung Hauptspannung

c Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

5.3.1 Einstellung der Hauptspannung (Maschinenseite)
\ Als Hauptspannung wird die mit dem einzelnen
. > hydraulischen Zylinder betatigte Greifrichtung, welche die
Steinlage (iber die Stahllamellen ergreift, bezeichnet.

e Das PaketmalR in Greifrichtung der Hauptspannung,-
tblicherweise das kleinere MafR einer rechteckigen
Verlegeeinheit-, feststellen.

[I @ @ e Die Verdrehsicherung (1) aufklappen
0 e An der Gewindespindel (2) die Hauptspannweite auf das
D SR notwendige Mal8 mit Hilfe eines Rohrsteckschliissels
einstellen.

e Die Verdrehsicherung (1) zuklappen.

Rohrsteckschliissel
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5.3.2 Einstellung der Hauptspannung (Planumseite)

Einstellung Hauptspannung am Geréat (Planumseite) Klappsplint (4) am Steckbolzen entfernen und

entsprechend der Steinlagenldnge einstellen. anschlieBend Steckbolzen (3) entnehmen (siehe Bild
16+17).

O] _T'.'/.?'g-| O Y

566565 50656 55 ?fz
R R Ry

Planumseite Bild 16

Hauptspannung auf entsprechende Bohrungsposition Steckbolzen (3) wieder einstecken (siehe Bild 17),
(A), durch Anfassen an den Handgriffen, ziehen (Bild 18 | Steckbolzen mit Klappsplint (4) sichern (siehe Bild 17).

und 19)

Bild 18 Planumseite L Bild 19
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Das Gerdt (HVZ-UNI-II) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Stahl-Lamellen
(Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Stahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen Abstand zur
Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 20).

Bild 20
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5.4  Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Stahllamellen sollten nicht seitlich tiber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang die bereits
verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen.
Je nach Lange des Paketes seitlich (iberstehende Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder
Halblamellen ersetzen.

e Fur bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle Lamellen
einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fiir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der drei
Tellerfedern der Darstellung entspricht (Bild 11)

Stahllamellen

=
i

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder % Umdrehung I6sen, um den Lamellen liber die Tellerfedern
Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu ermdglichen

Stahllamellen
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5.4.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Moglichkeit die Backenbreite entsprechend zu verandern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 21.1) beim Greifvorgang an der Steinlage
aullen etwas liberstehen und somit das Anlegen an eine
bereits verlegte Steinlage eventuell erschweren.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden duReren
Feder-Stahllamellen (an der Planum und sowohl an der
Maschinenseite der Hauptspannweite) durch die
entsprechenden Zubehér Feder-Stahllamellen ersetzt (Bild
21.2).

Bild 21.1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der

Backenbreite an der Hauptspannung (34010016) “
ﬂ Bild 21.2

5.5  Langeneinstellung der Abdriickschiene

e Ab einer Steinlagenbreite (iber 1000 mm sollte die
einstellbare Abdriickschiene (max. 1200 mm)
ausgefahren werden.

e Federstecker herausziehen (@) u. gleichzeitig etwas
verdrehen (@®). Dann Federstecker (@) wieder los
lassen, bis dieser wieder einrastet.

e Abdriickschiene entsprechend verschieben (©),
Federstecker (@) etwas herausziehen u. gleichzeitig
etwas verdrehen bis er wieder in Bohrung einrastet.

e Die Lange der Abdriickschiene so einstellen, dass die
Schiene auf KEINER Seite tiber die Steinkontur
hinaussteht, dort mit den Federbolzen wieder
verriegeln. Die Abdriickschiene sollte ca. 2 cm von der
SteinauBenkontur auf jeder Seite zuriickstehen.

Bild 12
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5.6  Einstellung Seitenspannung

5.6.1 Backenldngeneinstellung Seitenspannung

® Pakettiefe abmessen

e Im Lieferumfang enthaltene Halfeneisen (Standardlénge 850)
ggf. auf PakettiefenmaR abzliglich ca. 50 mm durch absagen
oder abtrennen kiirzen bzw. entsprechende Halfeneisen vom
Verlegezangenhersteller beschaffen.

Falls die Halfeneisen gekiirzt werden miissen, muss dies immer
auf beiden Seiten geschehen (niemals einseitig kiirzen), da
diese sonst nicht mehr zentrisch an den
Seitenspannungstragern befestigt werden kénnen.

e Wie abgebildet an der Seitenspannung befestigen, Schrauben
jedoch nicht ganz festziehen. Position der Halfeneisen muss
= vorerst exakt eingestellt werden, erst danach erfolgt das feste
Anziehen der Befestigungsschrauben

Bild 13

5.6.2 Greiftiefeneinstellung Seitenspannung

Bild 14 Bild 15 Bild 16

e beiSteindicke 6 cm e DbeiSteindicke 8 cm e beiSteindicke 10 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 1 Greiftiefeneinstellung in Stellung 2 Greiftiefeneinstellung in Stellung 3
montieren. montieren. montieren.
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5.7  Einstellung der Seitenspannung

Die Einstellung der Seitenspannung erfolgt durch Zum Einstellen der Einstellschraube muss zuvor die
Verstellung der Einstellschraube (auf beiden Seiten an der Drehsicherung nach oben geklappt werden.
Seitenspannung) (siehe 7)

Bild 17 Bild 18
Seitenspannung auf Steinlagenbreite mit Steckschliissel @
nach Skalenaufkleber auf beiden Seiten des Gerétes auf = VergréRerung der Seitenspannung

gleichen Wert einstellen (siehe Bild 19 und Bild 20).

Drehsicherung wieder schlieBen um Einstellschraube gegen
Verdrehung zu sichern (siehe Bild 18).

NAas Y

e/ AV
Ay g
SIV/AV(,
N
ﬁ@i”}(@:)

@ = Verlkleinerung der Seitenspannung

S

Co
A

Bild 20

Bild 19
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Hohe der Seitenspannung auf Mitte der Steinlage einstellen.
Seitenspannung 6ffnen.

Mutter und Schrauben der Seitenspannung entfernen ().
Dabei Seitenspannung festhalten, damit diese nicht nach
unten fallt.

Bild 21

Seitenspannung auf entsprechende Position einstellen ().
Beide Schrauben wieder einstecken und mit Muttern
sichern.

Seitenspannung schlieBen und kontrollieren ob sich
Seitenspannung ca. auf Mitte der Steinlage befindet.
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Greifweiteneinstellung Seitenspannung  pje HyZ-UNI-Il ist mittels der kraftvollen Seitenspannung in der Lage,

(mit Verschieben der Steinlage zum unverzahnte Pflastersteinlagen, welche in Kreuzfuge paketiert sind, in den

Lauferverband) Lauferverband zu verschieben.
Dazu werden sogenannte Positionieradapter (Sonderzubehér) an den
Halfeneisen der Seitenspannung befestigt. Es sind insgesamt so viele
Positionieradapter nétig, wie sich Steinreihen in Richtung Hauptspannrichtung
befinden (z.B. 7 Stiick im abgebildeten Beispiel der Steinlage, bzw. 5 Stiick im
abgebildeten Beispiel des Adapters).

Hauptspannungsrichtung /

71
6
- e s
- = -~ e e’
N i i
- e 1
5 [ I 1
2 /
Bild 23 Bild 24

5.8  Einstellung Positionieradapter

e Die Uberstehende Ldnge der Positionieradapter zwischen Halfeneisen und
Schraubenkopf (Vorsprungsmaf) beim abgebildeten Beispiel betrégt bei
Halbsteinverband 20 cm dividiert durch 2 =10 cm.

e Fiir das abgebildete Beispiel werden in das Halfeneisen der
Seitenspannung rechts Positionieradapter fiir die Steinreihe 1, 3, 5 und 7
montiert und in etwa an der zu erwartenden Stelle positioniert. An der
Seitenspannung links erfolgt die Montage der Positionieradapter fiir die
Steinreihen 2,4 und 6.

e Hauptspannung, welche bereits eingestellt ist, hydraulisch ganz 6ffnen,
HVZ-UNI-II Gber das Steinpaket anheben, damit diese frei hangt.

e Seitenspannung ganz schlieRen.

e Grobeinstellung tber Einstellschraube (Bild) beide Seitenspannungsteile
so einstellen, dass das vorher festgestellte PaketbreitenmaR + halbe
Steinldnge im Beispiel 5 x 20 +10 = 110 cm, auf der Skala hinter dem
senkrechten Ubergangsblech liegt .

e Mal zwischen den beiden Halfeneisen messen, Feineinstellung tiber die
Einstellschraube PO so vornehmen, dass das gemessene Maf}
ca. 3 bis 4 mm groRer ist als das PaketbreitenmaR. (Dadurch wird
sichergestellt, dass die einzelnen Pflastersteine auch nach der Ablage im
Planum in Seitenspannrichtung nicht knirsch sondern normgerecht mit
einem Fugenabstand von 3 — 4 mm liegen. Hierzu ist erforderlich, dass die
einzelnen Pflastersteine angeformte Abstandshilfen mit min 2,5 mm Dicke
aufweisen.)

e Seitenspannung ganz 6ffnen.



Einstellungen

—probst

29/ 42

handling equipment

5.9  Erster Greifversuch

é Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoffnet (oben) ist.

Da es sonst zu Beschddigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen kann!!!

e Verlegezange HVZ-UNI-Il mit ganz gedffneter Haupt- und Seitenspannung auf die Steinlage auflegen, dabei darauf
achten, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die zu greifende Steinlage beriihren.

e Seitenspannung langsam schlieBen bis die Halfeneisen bzw. die Képfe der Positionieradapter noch ca. 1 cm von der
Steinlage entfernt sind. Die Position der Halfeneisen durch Verschieben in der Kulisse so einstellen, dass diese

gegeniiber der Steinlage in etwa mittig ausgerichtet sind

e Die Befestigungsschrauben der Halfeneisen festziehen. Dazu muss die Seitenspannung wieder ganz gedffnet werden,
um Zugang zur Innensechskantschraube im Halfeneisen zu bekommen.

e Beiangebauten Positionieradaptern Seitenspannung wieder so weit schliefen, dass Kopfe der Positionieradapter noch

ca. 1cm von der Steinlage entfernt sind.

e Nun die Positionieradapter so ausrichten, dass die Képfe ca. 1 cm vor der Steinmitte, in Richtung auf die planumseitige
Hauptspannbacke hin, auf die Steinseitenflachen treffen. (Dadurch wird im spateren Verlegebetrieb, wo es
vorkommen kann, dass bei der Positionierung der HVZ-UNI-II auf der Verlegeeinheit die Stahllamellen der
anlegeseitigen Hauptspannbacke nicht immer, wie vorgegeben, die Steine beriihren, sichergestellt, dass die
Positionieradapter zumindest in etwa mittig auf die zu verschiebenden Steinreihen treffen.)

An dieser Position die Positionieradapter durch festes Anziehen der Schrauben fixieren. Dabei unbedingt darauf
achten, dass die VorsprungmaRe (MaR zwischen seitlicher Anlageflache des Halfeneisens und Kopf des
Positionieradapters alle exakt gleich sind und dem gewtiinschten VerschiebemaR (im Beispiel 10 cm) entsprechen.
Bei Steinen, welche in Richtung der Hauptspannung grof3er als ca. 16 cm sind, gegebenenfalls pro Stein 2
Positionsadapter (Sonderzubehdr) einsetzen, damit sich die Steine beim Verschiebevorgang nicht verkanten.

Ohne Verschieben zum Lauferverband:

Seitenspannung ganz schlief3en. Die einzelnen Steine
werden aufgrund der vorher vorgenommenen Einstellung
von der Seitenspannung nicht vollkommen
gegeneinandergepresst, um nach dem Ablegevorgang mit
einer normgerechten Fuge zu liegen. Trotzdem wird
sichergestellt, dass sich die Verlegezange HVZ-UNI-Il beim
AufBermittigen aufsetzen auf die Steinlage beim SchlieRen
der Seitenspannung selbststandig auf der Steinlage
zentriert.

Mit Verschieben zum Lauferverband:

Um zu vermeiden, dass der Verschiebevorgang durch
aufeinandertreffende Ecken der zu verschiebenden Steine
behindert wird, miissen die Steinreihen durch Schliel$en der
Hauptspannung zuerst ausgerichtet werden:

Hauptspannung schlieRen, damit die Steinreihen
ausrichten.

Hauptspannung geringfligig 6ffnen, damit zwischen den
Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Durch kurzes SchlieBen der Hauptspannung den ADV-
Zylinder wieder ausfahren.

Seitenspannung ganz schlieRen. Die einzelnen
Steinreihen werden nun Uber die Positionieradapter
gegeneinander in den Lauferverband verschoben. Die
einzelnen Steine werden aufgrund der vorher
vorgenommenen Einstellung von der Seitenspannung
nicht vollkommen gegeneinandergepresst, um nach
dem Ablegevorgang mit einer normgerechten Fuge zu
liegen. Trotzdem wird sichergestellt, dass sich die
Verlegezange HVZ-UNI-Il beim AulRermittigen aufsetzen
auf die Steinlage beim Schliel3en der Seitenspannung
selbststdndig auf der Steinlage zentriert.
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e Hauptspannung ganz schlief3en. Sicherstellen, dass noch min. ca. 30 mm Zylinderhub des Hauptspannzylinders zur
Verfligung stehen, um auch bei im Rahmen der Toleranzen geringfligig kleineren Steinlagen noch geniigend
Klammerdruck auf die Steinlage ausiiben zu kénnen.

TIPP: e Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der
Verschiebung der Steinreihen direkt auf dem Paket dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine
aufgrund der fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne
Verschiebung abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und
dort die Verschiebung vornehmen.

® BeiBedarf, z.B. bei druckempfindlichen Steinen wie Rasengittersteine den hydraulischen Spanndruck durch
Verstellung des Druckbegrenzungsventils (Herausdrehen der Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn) auf ca. 80 bar,
abzulesen auf dem Manometer, vermindern.

e Seitenspannung ganz 6ffnen.

TIPP: e Im spédteren Verlegebetrieb bei schlechter greiftechnischer Qualitdt der Steinlagen (Steinlage tendiert zum
Durchbrechen oder einzelne Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum
Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

e Verlegezange HVZ-UNI-Il langsam anheben.
Sollte sich die Steinlage beim Anheben nach unten vor dem kompletten Abheben stark durchbiegen, Greifversuch
abbrechen.

e Aufgrund der greiftechnischen Qualitat der Steine ist die Einstellung einer gréfReren Greiftiefe erforderlich.

e Die Greiftiefe Schritt fiir Schritt erhéhen, bis ein sicheres Greifen der Steinlage méglich ist.
(Bei Bedarf ,,Ermittlung der greiftechnischen Qualitdt“ (siehe entsprechendes Kapitel) durch ,,Turmbau“ durchfiihren
und Riicksprache mit dem Steinhersteller und dem Lieferanten der Verlegezange nehmen.)

e Durch ruckartiges Anheben und Absenken der Verlegezange HVZ-UNI-Il spatere Belastungen beim Verfahren der
gegriffenen Steinlage mit dem Tragergerat simulieren und beim Herausfallen der Steine bei dieser Simulation die
Greiftiefe erneut vergroRern.
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5.10 Hoéheneinstellung der Abstiitzrollen

e Mit der gegriffenen Steinlage zur Verlegestelle fahren und die Verlegeeinheit an der vorgesehenen Stelle an die bereits
verlegten Steine anlegen.

e Die Hoheneinstellung der Absetzrollen so vornehmen, dass bei ganz abgesenkter HVZ-UNI-II die Unterkante der
Stahllamellen ca. 5 mm iiber der Oberfldche der verlegten Steine sind.

Absetzrollen

TIPP: e Bei Verlegung von Rasenfugensteinen mit grofRen, verdeckten Abstandshaltern (Verursachen
Verminderung der Greifsicherheit), kann die Hoheneinstellung der Abstiitzrollen auch so vorgenommen
werden, dass sich die Unterkante der Stahllamellen unterhalb der Oberfldche der verlegten Steine
befindet. Dadurch kann die Greiftiefeneinstellung planumseitig H tiefer vorgenommen werden, was zu
einer Erhdhung der Greifsicherheit fiihrt.

Es ist jedoch darauf zu achten, dass die Stahllamellen bei dem Anlegen nie zwischen die Steine einklemmen
und so ein fugenloses Anlegen unméglich machen.

5.11  Anmerkungen zur automatischen Funktion der ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes
Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den Hydraulikkreis der
Hauptspannung integriert.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-UNI-II ist somit bereit, auf eine zu verlegende
Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der Anlegekante
aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird freigegeben
und gleichzeitig aufs Planum gedrtickt.
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6 Bedienung

6.1  Allgemeines

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach aufen bewegt,
besteht Kippgefahr des Tragergerdtes (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der Verlegezange und das
Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitdt des Tragergerates (Baggers) beachten.

Achtung! e Fiir den Verlegebetrieb ist es unerheblich, ob die HVZ-
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz UNI-Il'an einem Bagger, Radlader oder dergleichen
durchfiihren! angebaut oder in Verbindung mit einer Probst

Verlegemaschine VM 203, VM-301, VM-401 oder VM-204

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II . .
eingesetzt wird.

wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

e Niemals ohne Steinlage bei geschlossener Seitenspannung die Hauptspannung schlieBen, da es sonst dazu kommen
kann, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen driicken und dadurch die Greifwangen der Hauptspannung
verbogen werden.

e Beisorgsamem Umgang kann die HVZ-UNI-Il auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu rdaumen und
zum spdteren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf geachtet werden, dass die
Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen werden.

Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum anderen
kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.

In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schlielen, dass Paletten gerade noch halten!

e Bei Einsatz an Bagger, Radlader oder dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates fiir die beiden Steuerkreise fiir Hauptspannung und
Seitenspannung vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung
bewirkt, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!
Betatigen Sie die Steuerhebel langsam und bedachtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da insbesondere bei
grofRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der Verlegezange HVZ-UNI-II
hervorrufen kénnen.
Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht (iber den in Kap. 3.1 angegebenen Werten liegen

e BeiEinsatz an Verlegemaschine (z.B. VM 301):
Machen Sie sich mit der Betatigung, welche liber den rechts vom Fahrersitz angebrachten Steuerhebel erfolgt,
vertraut. Pragen Sie sich ein, dass insbesondere die Betatigung des Kreuzsteuerhebels nach vorne, die Hauptspannung
o6ffnet, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-Il mit gegriffener Steinlage betatigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.
Unfallgefahr!

e Bei Wahl der Funktion ,,Automatik der Verlegemaschine werden die einzelnen Betatigungsschritte der Arbeitszyklen
der HVZ-UNI-Il automatisch nacheinander aktiviert. (Siehe hierzu Bedienungsanleitung der Verlegemaschine).
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6.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten einen normgerechten,
gleichférmigen Verlegemuster erlauben.

e Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten Abstandshilfen
mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

e Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen gegeben, dass
sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den Einzelsteinen in Greifrichtung
beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand
einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch zusammenklopfen
mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.
Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.
Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge in der Gré(3e 3 bis 5 mm erzielen!
Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegung Handverlegung erforderlich, miissen bei der Handverlegung die
Rastermafe der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV

o
i
! [T T 11 /’
[ ]

Durch die Einstellung der Greifweite der Seitenspannung wird sichergestellt, dass die Einzelsteine in Greifrichtung der
Seitenspannung nicht knirsch aneinandergepresst liegen, sondern einen geringen, zusatzlichen Fugenabstand in
Richtung der Seitenspannung aufweisen.
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6.3  Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsatzlich muss der Fahrer des Trégerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des Triagergerites und
Anbaugerites im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch Gegenstande im Gefahrenbereich

befinden.

e Anheben der HVZ-UNI-II mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hdngt.

e Offnen der Hauptspannung und der Seitenspannung der HVZ-UNI-II.
Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich, insbesondere nicht im Schwenkbereich der
Seitenspannungsbacken steht und geféhrdet oder gar verletzt werden kénnte.

Unfallgefahr!

e Aufgrund der Einstellung der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hdngt als die planumseitige Hauptspannbacke.

e Kurzzeitiges Schliefen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der Abdriickvorrichtung

ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Bedienung ohne hydraulischen Drehkopf:

e Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch Heranfiihren
an die aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens
an der Seitenfldche der aufzunehmenden Steinlage die
Zange an der aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-II auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug mittels einem
hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann die HVZ-
UNI-II mittels der Drehkopffunktion grob auf die
aufzunehmende Steinlage ausgerichtet werden. Die
Feinausrichtung lasst sich dann sehr schnell durch den
Schraghang der Zange durch Heranflihren an die
aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens an
der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage
vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-Il auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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Bedienung wenn keine Umformatierung der Steinlage Bedienung wenn eine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist: erforderlich ist:
e SchlieBen der Seitenspannung , dabei richtet sich die e SchlieRen der Hauptspannung, damit sich die
HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die Steinreihen ausrichten und beim anschlieRenden
aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Verschieben die Steinreihen ungehindert aneinader
Bei sehr starkem aufRermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI- vorbeigleiten kénnen und sich nicht an den Ecken
Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem verhaken.
Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-Il | Hauptspannung geringfiigig 6ffnen, damit zwischen den
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 Héhenstitzen Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
auf der Verlegeeinheit aufliegt. Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Erkldrung: Positionen Steuerhebel

Pos.1: Greifen, Ablegen, Reset

Pos. o: Null-Stellung

Pos.3: Gegenbewegung (z.B.: Abbruch des Zyklus)

e SchlieRen der Seitenspannung , dabei richtet sich die

In diesem Fall: HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die

Seitenspannung gerinflgig 6ffnen (HVZ-UNI-II senkt aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Uber die

sich wnf:der mit alle.n 4 Hohenstltzen auf die Positionieradapter werden die Steine im notwendigen
Oberfldche der Steinlage ab. MaR gegeneinader verschoben.

Schlief’en der Hauptspannung Bei sehr starkem auflermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI-
Offnen der Seitenspannung Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem

Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-II
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 H6henstiitzen
auf der Verlegeeinheit aufliegt.

In diesem Fall:

e Seitenspannung gerinfligig 6ffnen (HVZ-UNI-Il senkt
sich wieder mit allen 4 Hohenstiitzen auf die
Oberfldche der Steinlage ab.

e SchlieRen der Hauptspannung

e Offnen der Seitenspannung

Mittels des hydraulischen Drehkopfes die Klammer so drehen, dass sie liber die zu greifende Steinlage abgesenkt
werden kann.

Die Klammer so verschwenken, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke nach Méglichkeit die
Steine beriihren.

Weiterhin so verschwenken, dass die Klammer in Richtung der Nebenspannung in etwa zentrisch auf die zu greifende
Steinlage ausgerichtet ist.

Die Klammer absenken, bis die Auflageteller der Klammer die Steinoberflachen beriihren. Danach nicht weiter
absenken! Die Traverse darf keinesfalls den HVZ-UNI-II Aufsatz beriihren und somit Druck von oben auf die Klammer
ausgelibt werden (durch den Ausleger des Tragergerates).

Hydraulischen Steuerhebel auf,,Position 1 betdtigen, so lange auf dieser Position halten, bis folgende Bewegungen
abgelaufen sind:

Hauptspannung schlie8t
Hauptspannung 6ffnet geringfiigig
Nebenspannung schlief3t
Hauptspannung schlief3t
Nebenspannung 6ffnet

Bild 2 Pos 2 Pos. 0 Pos.1

Darstellung Steuerhebel Bagger

Durch diesen Bewegungsablauf wird, bei
entsprechender Verwendung und Einstellung von Positionieradaptern die auf so genannter ,,Kreuzfuge* palettierte
Steinlage in den ,,Lauferverband“ automatisch verschoben.

Durch Loslassen des hydraulischen Steuerhebels bzw. durch Zuriickfiihren des Steuerhebels in die Mittelstellung kann
zu jedem Zeitpunkt der Greifversuch abgebrochen werden.

Durch erneute Betdtigung auf ,,schlieen wird der Bewegungsablauf an der abgebrochenen Stelle wieder
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aufgenommen und weitergefihrt.
Durch Betdtigung auf ,,Pos. 1“ wird die jeweils zuletzt ausgefiihrte Bewegung zuriickgesetzt.

Nach vollsténdig abgeschlossenem Greifvorgang (Nebenspannung 6ffnet vollkommen und schwenkt ganz nach oben)
den hydraulischen Steuerhebel in die Mittelstellung zurtickfihren.

Klammer mit der gegriffenen Steinlage anheben und zur Verlegestelle schwenken.

Vor dem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhdngepunkt durch bewegen des Auslgers
(Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 10 cm zur anlegeseitigen Hauptspannbacke hin
bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben werden.

Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur Verlegestelle hin
transportieren.

Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag beriihren.

Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die eventuelle
Verzahnung des Pflasterbelages achten.

Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fdhrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdriickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach Abschlufl
dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des Hauptspannzylinders und
damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke bewegen.

Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-UNI-II schwingt diese selbsttdtig leicht nach vorne zum offenen
Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade eben verlegten
Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die Hebebewegung der
Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

Wahrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der ndchsten Steinlage wird die Hauptspannung ganz
geodffnet und gleich anschlieBend fir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige SchlieRbewegung Hauptspannung
bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ganz ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder
aufgeladen wird.

Die Verlegezange HVZ-UNI-Il ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

TIPP: | Beischlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der Verschiebung der

Steinreihen direkt auf dem Packet dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine aufgrund der fehlenden
Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne Verschiebung abgreifen, auf dem Boden
oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und dort die Verschiebung vornehmen.

TIPP; | Bei schlechter greiftechnischer Qualitat der Steinlagen (Steinlage tendiert zum Durchbrechen oder einzelne Steine

seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor
dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

TIPP: | Nicht versuchen, die Steinlagen in Richtung der Seitenspannung mit den bereits verlegten Steinen ,,einzufadeln®,

dies ist in der Regel nicht modglich, da die gegriffenen Steine gegeneinandergepresst werden, wahrend die bereits
verlegten Steine locker liegen. Besser ist es, die ,,Schllsselsteine entweder vor dem Anlegen zu entfernen und
spater wieder einzulegen oder, je nach Konfiguration, erst nach dem Verlegevorgang zusatzliche Steine
einzulegen.
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6.4 Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so 1aRt sich eine normgerechte Fuge in der
GroRe 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang erforderlich,
muissen bei der Handverlegung die Rastermalfle der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls sollten an der
Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden normgerechten Fugen
wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

6.5 Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung ldsst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus Transport und
nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der Transport auf der
Baustelle optimiert werden muss.

e Abhdngig von der Steinkofiguration kann es notwendig sein, an der Verlegestelle zusatzlich Schliisselsteine zur
Verzahnung mit den bereits verlegten Steinen einzulegen oder einzelne Steine innerhalb der Verlegeinheit
umzupositionieren.

e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu vermeiden
und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch gentigend Mandvrierraum fir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts bewegenden
Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol? bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine dariiber
gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus der
Verlegefldache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.
e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine vornehmen.
e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt werden.
Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei Baustellenbeginn nicht
unnotig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen Anfang
machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermaf des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der Lagenbreite
gewadhlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie naher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem Verlegebereich
entfernen.
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e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behdlter bereitstellen,
wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bdnder immer 2-seitig, m&glichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der Bdnder

e beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband auf der Palette
verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behadlter bereitstellen. Dies
erspart spdteres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs- und
Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und lbersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Bei eventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit stehen
dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und erleichtern
Diagnosen und Hilfestellungen.
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7 Wartung und Pflege

71 Mechanik

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlieBen kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

7.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

e Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnradern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif§ priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e Ober-und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

7-3 Hydraulik

¢ Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschlei3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach 25
Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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7-4  Storungssuche

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Steinlage bricht nach unten aus

Hauptspannung ist falsch
eingestellt (200 mm Hub)

Einstellung nach Einstellaufkleber
Uberpriifen

Steinlage ist extrem grof3

Greiftiefe etwas tiefer einstellen, dass
Stahllamellen im unteren Bereich der
Steinlage greifen.

Steinqualitat

Steinqualitdt priifen

Einzelne Steine fallen aus der
Steinlage heraus

Abmessung der einzelnen Steine
weichen voneinander zu stark ab.

Befestigungsschrauben der
Stahllamellen in den
Problembereichen der Steinlage
etwas fester anziehen (dadurch
hohere Klemmkraft).

Steine werden nicht gegriffen, oder
fallen bei Anhebevorgang heraus

Steine sind an den Flachen
etwas,,ballig*
(Herstellungsbedingt).

Abstandsnocken der Steine gehen
nur bis % Héhe der Steinhdhe.

Steinlage wird zu weit oben
gegriffen.

Oldruck ist zu gering

Steinpalette steht nicht eben

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

Steinlage moglichst weit unten
greifen.

beim Hersteller benétigter Oldruck
erfragen

Steinpalette auf eben Grund stellen.

Steine werden nicht, oder nicht ganz
durch Seitenspannung verschoben

Abstandsnoppen der Steine
verhindern das Verschieben

Verzahnung der Steine

Einstellung der Positionsadapter
stimmt nicht

Steine durch mehrmals Offnen u.
SchlielRen Verschieben.

Steine mit Verzahnung kénnen NICHT
verschoben werden.

Pos.Adapter richtig einstellen.

Positionsadapter >
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7.5  Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

7.6  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen
geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitétserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kénnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tilv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

Sadi
Expert inspection [

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette e

,,SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

l@ Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma
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7.7  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Gerdtenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l@ Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerdt ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu beriicksichtigen.

- probst MSP-3-5-85-3 x SPS

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm

D - 71729 Erdmannhausen

L

123456

Il

789012

Tel.: +49 (0) 7144 3309-0
www probst-handling.de 0

(@

Beispiel:

7.8  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geréten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehérige Original
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
l@ zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Anleitung zur Einstellung
der Hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange verschoben werden

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange so verlegt werden.

200 I
mm £

|4— 1200 mm —}‘

(e 1307 i —>|

* im verschobenen Zustand



A Einstellung der Hauptspannung, Einstellung der Hauptspannung,
vordere Wange (fiir Version A + B)

Hauptspannung
offnen

5 7400 mm —p » vornel =

Einstellung der Seitenspannung
(fur Version A + B)

| Beidseitig

A


Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
1

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
2

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext


Bl Montage der Halfeneisen Montage der Positionsadapter
(fiir Version A + B) (nur fiir Version A)

kiirzen, oder passende ! x
Lange bestellen |



A Einstellung der Greith6he Abdriickvorrichtung
(fiir Version A + B) (A+B)

im unteren
Drittel




Bl Pendeleinstellung / Transportbolzen
(fiir Version A + B)

1. Nachstehend abgebildete Verbundsteinformen 1 — 20 sind v. a. fiir maschinelle Verlegung geeignet. Es konnen auch andere
Steinformen verlegt werden. Voraussetzung ist, dass die Steine in maschinenverlegegerechter Formation pakefiert sind.

D OOD
- = é%oooo T
Ehees o ;
1 -_- X0 (OX0) (VX N N
CCO00 SOOEES T ux
] 2 3 4 5 6 7
13 14 15

s

2. Die Verbundsteinformen 16 — 20 sind mit Positionierungsadapter PA zur maschinellen Verlegung geeignet.
3. Die Verbundsteinformen 21 — 25 sind mit Sonderadapter zur maschinellen Verlegung geeignet.
25

Probst GmbH ¢ Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen e Tel. +49 7144 3309-0 ® Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de ¢ www.probst-handling.de
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Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss

unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns ibermittelt werden 1).
1) per E-Mail an: service@probst-handling.de [ per Fax oder Post

Betreiber:  _____
Geratetyp: __ Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. Baujahr: L

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jdhrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Stempel
DE
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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Naudojimo Instrukcijos

Originalaus naudojimo instrukcijos vertimas

Hidraulinis klojimo griebtuvas HVZ-UNI-II

HVZ-UNI-II

V2

LT



Turinys

Turinys
1 EB atitikties deklaracija 3
2 Saugumas 4
2.1 SGVOKY @PIDrEZIMAi..ccueiiiiiiiiiiiiiiicitcctc e 4
2.2 Specialisty / kompetetingy asmeny apibréZimas ... 4
2.3 SAULZOS NUIOAYMAI eeveriieririieteriiereiteteitete ettt be s bbb e b bbb e s be b e s s ebsasebebsanesessasesons 4
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2.6 Apsauga nuo nelaimingy atSitiKiMU....oeoeeeieiereieec e 6
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2.7 Bendroji INfOrMACija.....coeeeiteiiieeiirintntrtctccet sttt sttt se et s et s as s e sesanesaene 6
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2.8.2 Sauga vykdant KIojImo darbus ...t 8
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3.2 Kompoziciniy plyteliy fOrmMOS ..ottt s 11
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441 M EChANINTIS MONTAVIIMAS..ctiiiciiiieeriieiritteeeciteeeeestteeesrseeeserseeeessseeessssesssssssesssssessssssssssssssasesssstesssssssssssrssssnsns 14
4.1.1 Ekskavatoriaus pakaba: adapteris LehNhoff ... 15
4.1.2 Ekskavatoriaus pakaba: UBA.......cciriiiiiiiiiiiinniintcictcicessst st st snessesae s sasens 16
4.1.3 Jungiamoji déZé (PAsirenkama) ....cceceeecvenricrineincniniiiiiiitectesetreetsassetsresetsae st sesesssasssnssesssssnes 17
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71.2 HIArauliNg SISTEMA ceeeeuereereiieeeeciieeecreererteeeeeeteseesnreesesneessesressssnsessesssessssnssessssssessssseasssssssessssssessossnesses 42
7.2 2= 0 0] N 43
73 Pareiga tiKriNti. .o eceeeeeeiecieceecec e e n 44
7.4 Pastaba dél duomeny PIOKSEEIES ..ottt 45
7.5 Pastaba dél PROBST prietaisy NUOMOS [ SKOIINIMO .c..oiiuiniiinniniiininiiiniiiiiniiiinneiiisesnesessessesessessesssnens 45
8 Tepimo instrukcija (lygiagre¢ios slankiojancios kreipianciosios) 46
9 Jrangos ir masiny Salinimas / perdirbimas 45

Pasiliekame teise keisti naudojimo instrukcijoje pateiktg informacijq ir iliustracijas.
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1 EB atitikties deklaracija

Pavadinimas: Hidraulinis klojimo griebtuvas HVZ-UNI-II
Tipas: HVZ-UNI-II

Gaminio Nr.: 51400036

Gamintojas: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralle 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de

www.probst-handling.com

Anksciau minéta masina atitinka atitinkamus Siy ES direktyvy reikalavimus:

2006/42/EB (masiny direktyva)

Buvo taikomi Sie standartai ir techninés specifikacijos:
DIN EN ISO 12100

Masiny sauga. Bendrieji projektavimo principai. Rizikos vertinimas ir jos maZinimas

DIN EN ISO 13857

Masiny sauga. Saugs atstumai, trukdantys virSutinéms ir apatinéms galtnéms pasiekti pavojingas zonas

Uz dokumenty rengima atsakingas asmuo:

Vardas, pavardé: Jean Holderied
Adresas: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Vokietija

Parasas, duomenys apie pasirasiusj asmen;:

(Eric Wilhelm, generalinis direktorius)

51400036 3/46
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2 Saugumas

2.1 Savoky apibrézimai

Suémimo plotas: e nurodo maZiausius ir didZiausius gaminio matmenis, kuriuos galima suimti Siuo prietaisu.

Suémimo prekés e yrasuimamas arba gabenamas produktas.
(suémimo prekés):

Atidarymo plotis: e sudaro suémimo diapazonas ir jtraukimo matmuo.
Suémimo diapazonas + iStraukimo matmuo = atidarymo diapazonas
Panardinimo gylis: e atitinka didZiausig suimamy objekty suémimo aukstj dél jrenginio griebtuvy ranky aukscio.
Jrenginys: e yrasuémimo jtaiso pavadinimas.
Produkto matmenys: e yrasuimamy prekiy matmenys (pvz., gaminio ilgis, plotis, aukstis).
Negyvasis svoris: e yravieneto svoris be krovinio (be krovinio).

Keliamoji galia (WLL *): |e  nurodo didZiausig leisting prietaiso apkrova (kroviniams su griebtuvais kelti).
*= WLL > (Angly kalba:) Darbinés apkrovos riba

AntZeminis lygis: e krovinys turi bati nuleistas Siek tiek auksciau Zemés (apie 0,5 m) i$ karto po to, kai buvo
paimtas (pvz., nuo padéklo ar sunkvezimio). Transportuodami krovinj kelkite tik tiek, kiek
reikia (rekomenduojama mazdaug 0,5 m virs Zemés).

2.2 Specialisty / kompetetingy asmeny apibrézimas

Sio prietaiso diegimo, techninés prieziaros ir remonto darbus turi atlikti tik specialistai arba kompetetingi asmenys!

Specialistai arba kompetetingi asmenys, jei tai tinka Siam prietaisui, privalo e mechanikos
turéti tokias batingsias profesines Siy sriciy Zinias: e hidraulikos

e pneumatikos

e elektros

2.3  Saugos nurodymai

Pavojus gyvybei!
Zymi pavojy. Jei nesisaugosite, galite ZGti ar sunkiai susizaloti.

Pavojinga situacija!
Zymi pavojinga situacija. Jei nesisaugosite, galite susiZaloti arba patirti materialing Zala.

Draudimas!
Zymi draudima. Jei jo nesilaikysite, galite Zati, sunkiai susiZaloti arba patirti materialine Zala.

Svarbi informacija ir naudingi patarimai dél naudojimo.

~0OeP

51400036 4[46 LT
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2.4 Saugos zenklai

DRAUDZIAMIEJI ZENKLAI

Simbolis Reik§mé UZsakymo Nr.: | Dydis:
2904.0210 30 mm
Niekada neljskite po kabanciais kroviniais. Pavojus gyvybei! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Achtung: Quetschgefahr! Nur an - n ot .. . . . . . g ~ 2 X
e R s Atsargiai, pavojus prisispausti! Imti tik uz rankeny. 2904.0367 n:)S 30m
JSPEJAMIEJI ZENKLAI
Simbolis Reik§mé UZsakymo Nr.: | Dydis:
2904.0221 30 mm
Ranky prispaudimo pavojus. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
JPAREIGOJAMIEJI ZENKLAI
Simbolis ReikSmé UZsakymo Nr.: | Dydis:

2904.0665 30 mm

Visi operatoriai privalo buti perskaite ir suprate prietaiso 2904.0666 50 mm

naudojimo instrukcijg su saugos taisyklémis.

PASIRINKTIS

Jungiamoji dézé ir Sakinio krautuvo dantys turi bati uzfiksuoti |2904.0223 50 mm
fiksavimo varztu ir apsaugine grandine arba lynu. 2904.0222 80 mm

2.5 Asmens apsaugos priemonés

e Visi operatoriai privalo bati perskaite ir suprate prietaiso naudojimo instrukcijg su saugos taisyklémis.

e Prietaisg ir visus valdanciuosius prietaisus, j kuriuos prietaisas yra jdétas, gali eksploatuoti tik jgalioti ir
kvalifikuoti asmenys.

e Rankomis gali bati valdomi tik prietaisai su rankenomis.

e PrieSingu atveju yra pavojus susizeisti rankas!

51400036 5/46 LT
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2.6 Apsauginé jranga

Pagal techninius saugos reikalavimus apsaugine jrangg sudaro: e apsauginiai drabuZiai
e apsauginés pirstinés

e apsauginiai batai

2.7  Apsauga nuo nelaimingy atsitikimy

e Saugokite darbo vietg, kad joje nebuty pasaliniy asmeny, ypac vaiky.

e Atsargiai perkiinijos metu - Zaibo pavojus!

Priklausomai nuo perkanijos intensyvumo, prireikus nutraukite darbg su jranga.
Pakankamai apSvieskite darbo vieta.

e Bikite atsargus su drégnomis, susalusiomis, apledéjusiomis ir neSvariomis statybinémis
medziagomis!
Kyla pavojus, kad suémimo medziaga gali iSslysti. > NELAIMINGO ATSITIKIMO PAVOJUS!

> >

2.8  Funkcijy ir vizualinis patikrinimas

2.8.1 Bendroji informacija

e Kiekvieng kartg prie$ naudojant reikia patikrinti, ar prietaisas veikia ir kokia yra jo baklé.

e  Atlikti technine prieZiurg, tepti ir Salinti sutrikimus galima tik prietaisa iSjungus!

Jei yra trakumuy, susijusiy su saugumu, prietaisg vél galima eksploatuoti tik visiSkai pasalinus
trakumus.

Jei yra bet kokios rasies jtrukimuy, jskilimy ar sugedusiy daliy bet kokioje prietaiso vietoje, butina
nedelsiant liautis prietaisg naudoti.

e  Prietaiso naudojimo instrukcijg naudojimo vietoje turi bati galima pasiskaityti bet kokiu metu.

e Prie prietaiso pritvirtintos prietaiso duomeny plokstelés nuimti negalima.

~Bp

e Nejskaitomas jspéjamasias iskabas (pvz., draudZiamuosius ir jspéjamuosius Zenklus) batina pakeisti.

51400036 6/46 LT
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8.2 Hidrauliné sistema

N

Kaskart prieS pradédami darbg patikrinkite, ar sandarios visos hidraulinés sistemos linijos ir jungtys.
Sugedusias beslégés bisenos dalis patikékite pakeisti specialistams.

Prie$ atidarant hidraulines jungtis reikia gerai iSvalyti aplinka. Atliekant su hidrauline sistema susijusius darbus
batina laikytis Svaros.

Hidrauliniy jungciy Zarnose negali bati pratrinty viety ir atliekant keliamuosius arba nuleidZziamuosius judesius
jos negali uzkibti uz iSsikiSusiy krasty ir taip nutrakti.

Prietaiso operatorius turi pats uztikrinty, kad esamas darbinis slégis, kuris yra reikalingas atliekant darbus su
prietaisu, baty nuolat.

Tik tokiomis salygomis uztikrinamas saugus imamy kroviniy paémimas arba pakélimas ir gabenimas.

o> ~@

2.9 Sauga eksploatavimo metu

N

.9.1  Atraminé jranga / kélimo jrenginiai

e Naudojama atraminé jranga [ kélimo jrenginys (pavyzdZiui, ekskavatorius) turi bati nepriekaistingos
buaklés.
e Atramine jranga [ kélimo jrangg valdyti gali tik jgaliotas ir kvalifikuotas personalas.

e Atraminés jrangos [ kélimo jrenginio operatorius privalo biti jstatymuose nurodytos kvalifikacijos.

Atraminés jrangos [ kélimo jrenginio ir kélimo priemoniy leistingja apkrova draudziama virsyti bet kokiomis
aplinkybémis!

Q=
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2.9.2  Sauga vykdant klojimo darbus

51400036

Prietaisa j vieta traukite tik uz rankeny!

Gabenant prietaisg, iki jo pastatymo operatorius privalo turéti galimybe visa laika jj netrukdomai stebéti

Nekelkite plyteliy sluoksniy uz krasty — kyla apvirtimo ir suzalojimy pavojus!
Plyteliy paketo sluoksnius atsargiai padékite

Saugumas svarbiau uz greitj

Bati po kabandiu kroviniu draudZiama. Pavojus gyvybei!
Dirbti su prietaisu galima tik pazeméje, nenukreipti virs Zmoniy!

Klojimo metu asmenims bati darbo ir vaziavimo zonoje draudziama! Sis draudimas negalioja tuo atveju,
jei tai batina dél prietaiso naudojimo budo, pvz., prietaisg valdant rankomis (paémus uZ rankeny).

Operatorius negali pasisalinti iS valdymo vietos, kol prietaisas pakrautas plyteliy paketo sluoksniais.

Prietaiso atidaryti negalima, jei griebtuvo Ziauny atidarymo kelias dél klitties (pvz., plyteliy rietuvés ar
pan.) yra blokuotas!

Kroviniy niekada netraukite ir nevilkite. PrieSingu atveju gali buti paZeistos prietaiso dalys.
Niekada nenuimkite maksimalaus slégio nustatymo plombos prie$ tai nepasitare su gamintoju!
UZstrigusiy kroviniy niekada nebandykite atplésti naudodami kélimo jrengin;.

Negalima virsyti prietaiso keliamosios galios ir vardinio plocio.

8/46 LT
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2.9.3  Plyteliy kokybés nustatymas

Siekiant saugiai ir sklandziai eksploatuoti prietaisg / jrenginj batina patikrinti plyteliy sluoksniy kokybe pagal toliau aprasyta
procedura.

Keliamos plytelés sukraunamos viena ant kitos; jos
iSdéstytos pagrindinio suspaudimo kryptimi, t.y. ta pusé,
kurig spaudzia pagrindinio suspaudimo Ziauna, yra nukreipta
j pagrinda.

Pagrindinio
suspaudimo kryptis

Fﬂ—*/

Jei ,,bokstas* stovi, tai P
plyteliy kokybé yra tinkama. 7

Jei,,bokstas“ sugriuvo, tai
kyla pavojus, kad gabenamos
plytelés iSbyrés.

Plytelés turi ,,kojeles*, pvz., dél sudilusiy plyteliy formy. W

Plytelés turi ,,pilvus‘, pvz., dél per drégno misinio. — ( I X X I j -

Birus smélis apatiniame sluoksnyje sudaro ,,tiltus*. — L H u u l -
Tarpikliai neperdengia viso plytelés aukscio. — ﬂlﬂ_hﬂ -

=> Plyteliy sluoksniai linke ,,subyréti‘ — W
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3  Bendroji informacija

3.1  Naudojimas pagal paskirtj

Hidraulinis klojimo gnybtas HVZ-UNI-II universaliai tinka visiems prekyboje esantiems blokavimo akmeny klojiniams kloti
kartu su "Probst" klojimo masina (VM-X-PAVERMAX, VM-203/-204/-301), taip pat alternatyviai (sumontavus atitinkama
jranga) su kitais klojiniais (pasikonsultavus su gamintoju).

HVZ-UNI-II valdymui reikia dviejy atskiry hidraulinio valdymo grandiniy.

Naudojant §j jrenginj (HVZ-UNI-II) vienu metu galima uZklijuoti ir pakloti vieng tarpusavyje susieta pluosto sluoksnj.
Negalima virsyti hidraulinio montavimo gnybto HVZ-UNI-II laikomosios galios ir vardinio plo¢io.

E Galima rinkti tik puikios kokybés akmenis, jie neturi turéti "pédy, pilvy ir akly tarpy". Dél to gali iSkristi visas akmeny
sluoksnis.

e Butinos hidraulinés pavaros salygos (darbiné transporterio hidraulika):
e Tdrio srautas, naudingas [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
e Darbinis slégis, tinkamas naudoti [bar]: min. 200, max. 320

e  Grjztamasis slégis: max. 20 bar

Priedy komplektas A
A | Vamzdinis raktas Soniniam suspaudimui nustatyti (7063.0001) — C
D
B | Sesiabriaunis raktas SWo8 padéties nustatymo adapterio C
bégeliui perstumti (7063.0001) D
C | Spyruoklinio plieno plokstelés Ziauny plociui padidinti prie
pagrindinio suspaudimo (34010100) ﬁ
D | Spyruoklinio plieno plokstelés Ziauny plociui sumazinti prie s
pagrindinio suspaudimo (34010016)
B

e Prietaisg galima naudoti tik pagal naudojimo instrukcijoje aprasyta paskirtj, laikantis galiojanciy saugos
taisykliy ir atitinkamy jstatyminiy nuostaty bei atitikties deklaracijos.

e Bet koks kitas naudojimas laikomas naudojimu ne pagal paskirt;j ir yra draudZziamas!

e Be to, turi bati laikomasi naudojimo vietoje galiojanciy saugos ir apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy
taisykliy.

Prie$ kiekvieng kartg naudodamas naudotojas turi jsitikinti, kad:

e prietaisas yra tinkamas pagal numatyta paskirtj

e yratinkamos baklés

e keliami kroviniai yra tinkami kelti

Esant abejoniy, prieS pradédami eksploatuoti susisiekite su gamintoju.
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3.2  Kompoziciniy plyteliy formos

1.) Toliau parodytos 1 — 20 formy
kompozicinés plytelés taip pat tinka
kloti naudojant masina.

Taip pat galima kloti kitokiy formy
plyteles.

Tam butina, kad plytelés baty
sukrautos masina kloti tinkamos
formos paketais.

2.)16 - 20 formy kompozicinés plytelés
tinka kloti masina naudojant padéties
nustatymo adapterj PA (4140.0003).

3.) 21— 25 formy kompozicinés plytelés
tinka kloti masina naudojant specialy
adapter;j.

21 22 23 24 25

Specialus adapteris, pvz., skirtas 21 — 24 arba panasiam klojimo vienetui, uzsakomas atskirai (nurodyti formos brézinj).

DEMESIO: Dirbti su $iuo prietaisu leidZiama tik pazeméje (= skyrius ,,Eksploatavimo sauga“ ir ,,Savoky
apibrézimai“)!

LeidZiama kelti tik paralelinio ir lygaus pavirSiaus akmens elementus!
Kitu atveju kyla nuslydimo pavojus!
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—probst

NELEISTINA VEIKLA:

Neteisétas jrenginio keitimas arba savadarbiy papildomuy jtaisy naudojimas kelia pavojy gyvybei ir sveikatai,
todél yra grieztai draudziamas!

Negalima virsyti jrenginio keliamosios galios (WLL), taip pat negalima virsyti ar nesilaikyti vardiniy plo¢iy ir
(arba) suémimo diapazony.

Bet koks ne pagal paskirtj atliekamas veZimas su jrenginiu yra grieztai draudziamas:

e veZti Zmonesir gyvinus.

e griebtiir gabenti statybiniy medZiagy pakuotes, objektus ir
medziagas, kurios neaprasytos Sioje naudojimo instrukcijoje.

e kabinti krovinius nuo jrenginio virvémis, grandinémis ar panasiai,
i8skyrus tam tikslui numatytas kabinimo kilpas ir (arba) varztus.

e suimti prekes su pakavimo plévele, nes kyla pavojus paslysti.

e griebti prekes, kuriy pavirsius mazina trinties koeficienta (pvz.,
nutrintas, apdorotas, purvinas, uz3ales, padengtas, nudazytas
pavirsius), nes tai mazina trinties koeficienta tarp griebtuvo
zandikauliy ir griebiamy prekiy - = slydimo pavojus!
Priemoné: Jei griebtuvo Znyplés ir gaminiy pavirsius griebtuvo
znypliy zonoje yra kaip nors uztersti, prie$ kiekviena griebimo
procesg bdtina juos nuvalyti!

e  griebti gaminius, kurie gali deformuotis arba sulazti dél griebtuvo
prispaudimo jégos!

e suimti prekes, kurios yra akivaizdZiai paZeistos arba gali sulGzti nuo

savo svorio.
e suimtiir gabenti kaginius ir apvalius gaminius su rankenomis, nes x
kyla pavojus paslysti. (lliustracija desinéje) NO OK

e  Akmens sluoksniai, turintys "pédas", "pilvus" arba "aklus tarpiklius".
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3.3 Apzvalgair struktara

Pasukama galvuté (360°) Valdymo .
rankenos , R

I3lyginto pavirsiaus pusés , R

pagrindinio suspaudimo N,

Ziauna >

~Pagrindinio

Valdymo suspaudimo
rankenos hidraulinis cilindras

[Sstimimo jtaisas

ADV

Pagrindinio
suspaudimo griebtuvo
Inlefrimigtpiaisyeany

Griebtuvo gylio
reguliavimas

nustatymas
Masinos pusés
Atraminiai pagrindinio suspaudimo
ratukai Ziauna
Nustatymo
grandinés
Pagalbinis . )
suspaudimas Laikantysis
profilis
3.4 Techniniai duomenys
Tipas Pagrindinio Plytelés auksciui | Pagalbinio Keliamoji galia Savasis svoris
suspaudimo plotis suspaudimo plotis (WLL)
HVZ-UNI-II | 580 - 1260 mm * 50 — 140 mm 960 — 1440 mm * 400 kg 225 kg
600 - 1200 mm **

*_ klojimo griebtuvo atidarymo plotis ~ ** = krovimo zona (plyteliy sluoksnio matmeniui)
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Instaliacija — p r o b s t

4 Instaliacija

4.1 Mechaninis montavimas

Naudokite tik originalius ,,Probst‘ priedus. Jeigu dvejojate, susisiekite su gamintoju.

Atraminés jrangos [ kélimo jrenginio keliamosios galios negalima virsyti prietaiso, primontuojamy prietaisy
(variklio, jungiamosios dézés ir t.t.) apkrova bei papildoma krovinio apkrova!

Krovimo prietaisai privalo visada buati kabinami naudojant kardaninj jungimo buda, kad bet kurioje pozicijoje
galéty laisvai sustoti.

Jokiu badu krovimo prietaisy su atramine jranga [ kélimo jrenginiais negalima sujungti standZiuoju badu!
Tokiu atveju bet kuriuo metu galimas pakabinto krovinio sujungimo liizis. Pasekmé - mirtis, sunkds
suzalojimai ir materialiné Zala!

Naudojant padarga ant pasirenkamy priedy (pvz., jdéklo maiSo, krano strélés ir pan.), dél Zemiausios
jmanomos viso padargo konstrukcijos (kad nebdty prarastas kélimo aukstis) neatmetama galimybé, kad,
esant svyruojanciai padargo pakabai ir nepalankiai padéciai vezimo padargo judéjimo metu, padargas gali
atsitrenkti j gretimas sudedamasias dalis. To reikéty kiek jmanoma iSvengti, tinkamai pastatant padarga ir
vaziuojant tinkamu badu. Dél to atsiradusiai Zalai garantija netaikoma.

HVZ mechaninis jungimas su atramine jranga
uztikrinamas pasukama galvute.

2 tasky pakaba turi dvi spyruokles svyravimams
slopinti.

1. Nustatymo grandiné
2. Pakaba prie pasukamos galvutés

3. Spyruoklé

- =0 0

)

07
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4.1

51400036

Ekskavatoriaus pakaba: adapteris Lehnhoff

Jungimas su atramine jranga (ekskavatoriumi)
uztikrinamas adapteriu Lehnhoff.

Tarp pasukamos galvutés ir ekskavatoriaus pakabos
turi bati uztikrintas saugusis sujungimas (Serdesas
su apsauginiu Ziedu).

=N

Ekskavatoriaus pakabos adapteris Lehnhoff
Serdesas su apsauginiu Ziedu
Svytuoklinis stabdys

oW

Pasukama galvute

15/ 46
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4.1.2 Ekskavatoriaus pakaba: UBA

Jungimas prie atraminés jrangos (ekskavatoriumi)
uztikrinamas per universalig ekskavatoriaus pakaba
UBA.

Tarp pasukamos galvutés ir ekskavatoriaus pakabos
turi bati uztikrintas saugusis sujungimas (fiksavimo
varztas ir verzlé su nailonu).

|

=N

Universali ekskavatoriaus pakaba UBA

Fiksavimo varztas ir verzlé su nailonu*

ey

Svytuoklinis stabdys

oW

Pasukama galvute

* Verzlés su nailonu nustatymas turi jtakos
Svytuoklinio stabdzio judéjimo greiciui

SRERER!

Atlaisvinus keturis fiksavimo varztus galima keisti
tarpo plotj tarp Serdeso lizdy (<). Tam iSimkite abu
Serdeso lizdus, pasukite 180° (Zr. rodykles), vél
jstatykite ir uzfiksuokite fiksavimo varztais.

1. Fiksavimo varztai
2. Hidrauliné pasukama galvuté
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4.4.3  Jungiamoji dézé (pasirenkama)

Kad krautuvas ir jkiSimo kiSené buty sujungti, krautuvo pirstai jkiSami j jkiSimo kiSenes.
Tuomet jie uzfiksuojami arba fiksavimo varztais, kurie jkiSami per noraguose esancia skyle, arba grandine ar
virve, kuri turi bati permetama per kiSenése esancia kilpa ir apjuosiama aplink Sakés veZimél;.

Si jungtis batina, kad jungiamoji dézé krautuvo eksploatavimo metu nenuslysty nuo $akinio krautuvo
dantuky. NELAIMINGO JVYKIO PAVOJUS!

1 Krautuvo dantukai

2 Aretavimo varztas

3 | Jungiamoji dézé

4 | Lynas arba grandiné

4.1.4  Pasukamosios galvutés (pasirenkama)

Jeigu naudojamos pasukamosios galvutés, biitina sumontuoti laisvosios eigos droselj.
Tokiu budu iSvengsite didZiulio pagreicio ir sustabdysite sukamuosius judesius, kurie per trumpa laikg galéty

pazeisti prietaisa.
4.2 Hidraulinis primontavimas

1.1 Hidraulinis primontavimas

HVZ-UNHI prijungti prie atraminés jrangos reikia dviejy atskirty hidrauliniy kontiry.
Hidraulinés Zarnos jungiamos voZtuvy bloke.

DidZiausias leistinas slégis abiejuose hidrauliniuose kontiruose yra 200 bar.

Soninio suspaudimo uzdarymas
Soninio suspaudimo atidarymas
agrindinio suspaudimo atidarymas

Pagrindinio suspaudimo
uzdarymas

NH — “ _ S _ l I_ J : Pasukamos galvutés

pasukimas
1pav.
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1.2

»Apvado voztuvo* nustatymas

Hidraulinei pasukamai galvutei reikia papildomai jrengti ,,apvado voztuva“ (Zr. &), kad atraminéje jrangoje
(ekskavatoriuose), kurioje hidraulinés alyvos tdrinis srautas yra > 40 I/min, dalis alyvos srauto baty i$ karto
nukreipiama j atraminés jrangos griztamaja linija.

Optimali verté turi bati nustatyta eksploatuojant klojimo griebtuva.

DEMESIO!

Jei Soninio suspaudimo perstimimo jéga yra per maza, tai tikriausiai apvado voZtuvas yra per daug
atidarytas! Tokiu atveju reikia Siek tiek prisukti apvado voztuva (kad baty sumazintas hidraulinés alyvos
tarinis srautas j klojimo griebtuva).

Atraminéje jrangoje, kurioje hidraulinés alyvos tirinis srautas yra < 40 I/min, apvado voztuvas laikomas
visiskai uzdarytas!

51400036
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5  Nustatymai

Bukite atsargus atlikdami nustatymo darbus! Pavojus susizaloti rankas!

Mavékite apsaugines pirstines.

1.3 Bendroji informacija
Kad bty pasiektas optimalus klojimo naSumas naudojant HVZ-UNI-II, prietaisa reikia tinkamai nustatyti pagal klojamus
betono plyteliy vienetus. Todél nustatydami atkreipkite démesj j toliau pateiktus punktus ir Zingsnis po Zingsnio vykdykite
nurodymus.

Démesio! Visy nustatymo darby metu jsitikinkite, kad naudojant hidraulines funkcijas nieko néra griebtuvo
judéjimo zonoje.
Niekada nevykdykite nustatymo darbuy, jei tuo metu naudojamos bet kokios hidraulinés funkcijos. Derinimo darby metu
visus judesius atlikite |étai ir apgalvotai, nes priesingu atveju gali grésti paZeidimai.

Visi nustatymo darbai turi biiti atliekami tik iSjungus prietaisa!
Atsargiai! Visy nustatymo darby metu gresia pavojus susizaloti rankas!

1.4 Sugriebimo gylio nustatymas
1.4.1Sugriebimo gylio nustatymas iSlyginto pavirsiaus puséje
Sugriebimo gylis nustatomas taip, kad plieninés plokstelés
baty apatiniame plyteliy sluoksnio trecdalyje.

Labai dideliy plyteliy sluoksniy atveju rekomenduojama
Siek tiek Zemiau nustatyti sugriebimo gylj, kad plieninés
plokStelés sugriebty apatinéje plyteliy sluoksnio srityje.

PrieSingu atveju kyla pavojus, kad keliant plyteliy sluoksnis
suirs. Sugriebimo gylio nustatymo rankenéle pakreipkite aukstyn.

\\
L 4 ’l 5y
]

2pav. 3pav.
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Sugriebimo gylj nustatykite vienodg abiejose prietaiso
pusése - kairéje ir deSinéje.

Rankenéle vél pakreipkite Zemyn ir uzfiksuokite.

Spyruoklinj fiksatoriy pasukite 180° ir uzfiksuokite i§émoje.

Sugriebimo gylio nustatyma atitinkamai perstumkite, o
spyruoklinj fiksatoriy vél pasukite 180° ir uzfiksuokite.
|

b
i)

%% =

4pav.

Nustatykite ~100 — 150 mm atstuma tarp sugriebimo gylio
nustatymo vidurio ir iSorinés plyteliy sluoksnio briaunos.

=1

=L |Seer v,

5pav.

5.1.1 Sugriebimo gylio nustatymas masinos puséje

Ploksteliy Ziauny sugriebimo gylis masinos puséje
nustatomas centriniu srieginiu varztu.

Sugriebimo gylis nustatomas taip, kad plieninés plokstelés
baty ties puse plyteliy aukscio.

Pavyzdys: 80 mm aukscio plyteléms - 40 mm.

100 - 150 mm

6pav.

Labai dideliy plyteliy sluoksniy atveju rekomenduojama Siek
tiek Zemiau nustatyti sugriebimo gylj, kad plieninés
plokstelés sugriebty apatinéje plyteliy sluoksnio srityje (zr. A
pav.). Priesingu atveju kyla pavojus, kad keliant plyteliy
sluoksnis suirs.

51400036
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Rankenéle pakreipkite aukstyn.

Naudodami rankenéle nustatykite aukstj taip, kad plieninés
plokStelés islyginto pavirsiaus puséje plyteliy sluoksnj
sugriebty ties trecdaliu plytelés auks¢io nuo apacios.
Nuleiskite ir uzfiksuokite rankenéle, kad ji nepasisukty.

pav.

51400036
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5..2  Atraminiy ratuky nustatymas

1) Norédami nustatyti atraminius ratukus, pakreipkite 2)
rankenéle j virsy.

Abiejy atraminiy ratuky aukstj nustatykite visiskai
vienoda. Atstumas tarp spyruoklinio plieno
ploksteliy ir plyteliy sluoksnio apatinio krasto yra
apie 50 mm (Zr. B pav.).

QP2

3) Nustacius, abi atraminiy ratuky rankenéles vél
pakreipkite Zzemyn ir uzfiksuokite.

13 pav.

50 mm

B pav.
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5.2  Pagrindinio suspaudimo nustatymas

Pagrindinj suspaudima galima uzdaryti (suglausti) tik tada, kai Soninis suspaudimas yra atidarytas (virsuje).
PrieSingu atveju gali bati pazeistos pagrindinio suspaudimo Ziaunos ir Soninis suspaudimas!

5.2.1 Pagrindinio suspaudimo nustatymas (masinos pusé)

e

cilindru valdomas griebtuvo jtaisas, plieninémis plokstelémis
sugriebiantis plyteliy sluoksnj.
Paketo matmenj nustatykite pagrindinio suspaudimo
sugriebimo kryptimi — daZniausiai tai yra maZesnis
staciakampio klojimo vieneto matmuo.
ﬂ @ @ Atverskite apsauga nuo pasukimo (1).

0 Naudodami vamzdinj raktg, srieginiame suklyje (2)
D SR nustatykite reikiama pagrindinio suspaudimo plocio
matmenj.

L Pagrindiniu suspaudimu vadinamas atskiru hidrauliniu

UZverskite apsaugg nuo pasukimo (1).

Vamazdinis raktas

51400036 23/46 LT



Nustatymai

—probst

5.2.2

Atitinkamai nustatykite pagrindinj suspaudima prietaise

Pagrindinj suspaudima patraukite j atitinkama kiaurymés
padétj (A) paliete rankenéles (18 ir 19 pav.).

51400036

Pagrindinio suspaudimo nustatymas (islyginto pavirsiaus pusé)

1§ Serdeso iSimkite vielokaistj (4) ir po to iSimkite
Serdesa (3) (zr. 16 ir 17 pav.).

Vél jstatykite Serdesa (3) (Zr. 17 pav.), uZfiksuokite
Serdesa vielokaid¢iu (4) (Zr. 17 pav.).

1Slyginto
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Prietaisas (HVZ-UNI-II) yra optimaliai nustatytas, jei esant atidarytam griebtuvui sugriebimo metu plieninés
plokstelés (masinos puséje) yra prigludusios tiesiai prie plyteliy sluoksnio, o plieninés plokstelés (islyginto
pavirsiaus puséje) yra 100 — 150 mm atstumu iki plyteliy sluoksnio (20 pav.).

4 e
Ly . [

20 pav.
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5.3  Spyruokliniy plieniniy ploksteliy nustatymas

Plieninés plokstelés Sonuose neturi kySoti uz plytelés kontdro, nes prieSingu atveju padedant plyteles, plokstelés gali
uzkliudyti ir j iSlygintg pavirSiy jspausti jau paklotas plyteles.

Priklausomai nuo paketo ilgio, nuimkite Sonuose issikisandias ploksteles arba jas pakeiskite 1,5 karto ilgesnémis arba
pusinio ilgio plokStelémis.

Kai kurioms plyteliy sistemoms gali bati naudinga arba netgi batina (pvz., SeSiakampéms plyteléms) naudoti specialias
ploksteles. Jeireikia, susisiekite su klojimo griebtuvo gamintoju.

Montuodami ploksteliy tvirtinimo varztus atkreipkite
démesj, kad trys diskinés spyruoklés buty iSdéstytos taip,
kaip parodyta paveiksle (B pav.).

Plieninés plokstelés

Plieninés plokstelés

A pav. B pav.

Tvirtai priverzkite fiksavimo verzZles ir tada atleiskite % apsisukimo, kad diskinés spyruoklés suteikty plokSteléms pradinj
lankstuma ir taip uztikrinty plyteles tausojant; ir patikima sugriebima.
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5.3.1  Ziauny plo¢io keitimas

Kad baty uztikrinamas optimalus plyteliy sluoksniy
sugriebimas, galima atitinkamai keisti Ziauny plot;.
PrieZastis: kadangi sugriebiant iSoréje esancios spyruoklinés
plieninés plokstelés (21.1 pav.) daznai Siek tiek issikisa i3
plyteliy sluoksnio ir dél to apsunkina padéjima prie jau
pakloto plyteliy sluoksnio.

Tam pagal aplinkybes abi iSorinés spyruoklinés plieninés
plokstelés (pagrindinio suspaudimo plocio islyginto
pavirsiaus ir masinos pusése) pakei¢iamos atitinkamomis
spyruoklinémis plieninémis plokstelémis i$ priedy (21.2 pav.).

21.1 pav.
C Spyruoklinio plieno plokstelés Ziauny plociui C D
padidinti prie pagrindinio suspaudimo (34010100)
D Spyruoklinio plieno plokstelés Ziauny plociui
sumazinti prie pagrindinio suspaudimo (34010016) “
“ 21.2 pav.

5.4 ISstumiamos sijos ilgio nustatymas

Nuo 1000 mm plyteliy sluoksnio plocio reikia iSstumti
reguliuojama iSstumiama sija (maks. 1200 mm).

IStraukite spyruoklinj kistuka (@) ir kartu Siek tiek pasukite
(®). Tada vél atleiskite spyruoklinj kistuka (@), kol jis vél
uzsifiksuos.

Atitinkamai perstumekite iSstumiama sijg (®), Siek tiek
iStraukite spyruoklinj kistuka (@) ir kartu Siek tiek pasukite,
kol jis vél uzsifiksuos kiauryméje.

ISstumiamos sijos ilgj nustatykite taip, kad sija né vienoje
puséje neissikisty is plytelés kontiro, Sioje padétyje jg vél
uzfiksuokite spyruokliniu kaisciu. ISstumiama sija visose
pusése turi bati apie 2 cm trumpesné uz iSorinj plytelés
kontdra.

gpav.
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5.5 Soninio suspaudimo nustatymas

5.5.1

10pav.

5.5.2

WI

11pav.

Esant 6 cm plytelés storiui, Soninio
suspaudimo nustatyma sumontuokite
1 padétyje.

1.5 Soninio suspaudimo nustatymas

Soninis suspaudimas nustatomas reguliavimo varztu
(abiejose $oninio suspaudimo pusése) (zr. A)

51400036

Soninio suspaudimo Ziauny ilgio nustatymas

ISmatuokite paketo gyl;.

Prireikus tiekiamame komplekte esancius laikanciuosius profilius
(standartinis ilgis 850 mm) nupjaukite arba patrumpinkite iki paketo
gylio matmens atémus ~50 mm arba reikiamus laikanciuosius
profilius jsigykite i$ klojimo griebtuvo gamintojo.

Jei laikanciuosius profilius reikia patrumpinti, tai reikia padaryti
abiejose pusése (niekada netrumpinkite tik vienoje puséje), nes
prieSingu atveju jy nebebus galima pritvirtinti per vidurj prie Soninio

suspaudimo laikikliy.

Kaip parodyta pritvirtinkite prie Soninio suspaudimo, taciau iki galo
nepriverzkite varzty. Pirmiausiai reikia tiksliai nustatyti laikanciyjy
profiliy padétj ir tik tada tvirtai priverzti tvirtinimo varztus.

Soninio suspaudimo sugriebimo gylio nustatymas

12pav.

Esant 8 cm plytelés storiui, Soninio
suspaudimo nustatymg sumontuokite
2 padétyje.

28 /46

13pav.

Esant 10 cm plytelés storiui, Soninio
suspaudimo nustatyma sumontuokite
3 padétyje.

Norint nustatyti reguliavimo varzta, pirmiausiai reikia j virdy
atversti apsauga nuo pasukimo.
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14pav.

Pagal plyteliy sluoksnio plotj ir vadovaudamiesi skalés
lipdukais abiejose prietaiso pusése nustatykite vienoda
Soninio suspaudimo verte (Zr. 16pav. ir 17pav.).

Vél uzdarykite apsauga nuo pasukimo, kad reguliavimo
varztas negaléty pasisukti (Zr. 15pav.).
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Soninio suspaudimo aukstj nustatykite ties plyteliy sluoksnio
viduriu. Atidarykite Soninj suspaudima.

Nuimkite Soninio suspaudimo verZles ir varztus (#). Tuo
metu tvirtai laikykite Soninj suspaudimg, kad jis nenukristy
Zemyn.

APavojus susizaloti rankas!

Nustatykite Soninj suspaudima j atitinkama padétj ({).
Vél jstatykite abu varztus ir prisukite verzlémis.
UZdarykite Soninj suspaudima ir patikrinkite, ar Soninis
suspaudimas yra mazdaug ties plyteliy sluoksnio viduriu.
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Soninio suspaudimo sugriebimo plo¢io Naudojant galingg Soninj suspaudima, prietaisu HVZ-UNI-II galima perstumti
nustatymas nedantyty plyteliy sluoksnius, paketuose sudétus linijiniu badu, ir suformuoti
(perstumiant plyteliy sluoksnj ir muaro rasta.

formuojant maro rast3) Tam prie Soninio suspaudimo laikandiyjy profiliy pritvirtinami vadinamieji

padéties nustatymo adapteriai (specialus priedas). I$ viso reikia tiek padéties
nustatymo adapteriy, kiek yra plyteliy eiliy pagrindinio suspaudimo kryptimi
(pvz., 7 vnt. pavaizduotame plyteliy sluoksnio pavyzdyje arba 5 vnt.
pavaizduotame adapterio pavyzdyje).

Pagrindinio suspaudimo kryptis /

71

6

- e P
T~ — —
A - - e / 3
s~ P 2

20pav. 21pav.

1.6 Padéties nustatymo adapterio nustatymas

I8sikiSantis padéties nustatymo adapteriy ilgis nuo laikan¢iojo profilio iki varzto
galvutés (iSsikiSimo matmuo) pavaizduotame pavyzdyje yra 20 cm padalytas i$
2 =10 cm, jei formuojamas maro rastas.

Pavaizduotam pavyzdZiui Soninio suspaudimo deSinéje puséje esandiuose
laikanciuosiuose profiliuose montuojami padéties nustatymo adapteriai 1, 3, 5
ir 7 plyteliy eiléms ir nustatomi reikiamoje vietoje. Soninio suspaudimo kairéje
puséje montuojami padéties nustatymo adapteriai 2, 4 ir 6 plyteliy eiléms.

Jau nustatytg pagrindinj suspaudima visiskai atidarykite hidrauliniu badu ir
HVZ-UNI-II pakelkite virs plyteliy paketo, kad jis laisvai kaboty.

Visiskai uzdarykite Soninj suspaudima.

Reguliavimo varztu (pav.) apytikriai nustatykite abi Soninio suspaudimo dalis
taip, kad pirmiau pavyzdyje nustatytas paketo plocio matmuo + pusé plytelés
plocio buty 5 x 20 + 10 = 110 cm skaléje uz statmenos pereinamosios plokstés.

Matmenj tarp abiejy laikanciyjy profiliy tiksliai nustatykite reguliavimo varztu
PO taip, kad iSmatuotas matmuo bty apie 3-4 mm didesnis nei paketo plocio
matmuo. (Taip bus uztikrinama, kad atskiros plytelés, jas padéjus ant islyginto
pavirsiaus, Soninio suspaudimo kryptimi bus padétos ne suspaustos, o su
standartiniu 3-4 mm plocio sidlés tarpeliu. Tam reikia, kad pavienés plytelés
turéty suformuotus maziausiai 2,5 mm storio pagalbinius tarpiklius.)

Visiskai atidarykite Soninj suspaudima.
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5.6

5.6.1 Pirmasis griebtuvo bandymas

Pagrindinj suspaudima galima uzdaryti (suglausti) tik tada, kai Soninis suspaudimas yra atidarytas (virsuje).
PrieSingu atveju gali bati paZeistos pagrindinio suspaudimo Ziaunos ir Soninis suspaudimas!

Klojimo griebtuva HVZ-UNI-II su iki galo atidarytu pagrindiniu Ir Soniniu suspaudimu uzdékite ant plyteliy sluoksnio
atkreipdami démesj, kad klojimo pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos plieninés plokstelés paliesty keliamg plyteliy

sluoksnj.

Létai uzdarykite Soninj suspaudima, kol laikantieji profiliai arba padéties nustatymo adapterio galvutés atsidurs apie 1 cm
atstumu iki plyteliy sluoksnio. Perstumdami laikanciuosius profilius jungtyje, jy padétj nustatykite taip, kad jie baty

nustatyti pries plyteliy sluoksnj mazdaug per vidurj.

Priverzkite laikanciyjy profiliy tvirtinimo varztus. Tam reikia vél placiai atidaryti Soninj suspaudima, kad baty galima pasiekti

laikanciajame profilyje esantj varztg su vidiniu SeSiakampiu.

Esant sumontuotiems padéties nustatymo adapteriams vél uzdarykite Soninj suspaudima tiek, kad padéties nustatymo
adapteriy galvutés baty nutolusios dar apie 1 cm nuo plyteliy sluoksnio.

Tada padéties nustatymo adapterius nustatykite taip, kad galvutés baty apie 1 cm pries plytelés vidurj, nukreiptos
islyginto pavirsiaus pusés pagrindinio suspaudimo Ziaung ir remtysi j plyteliy Soninius pavirsius. (Taip véliau klojant plyteles,
kai gali atsitikti, kad nustatant HVZ-UNI-II padétj ant klojimo vieneto, klojimo pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos
plieninés plokstelés ne visuomet tinkamai lies plyteles, bus uztikrinama, kad padéties nustatymo adapteriai remtysi

apytikriai j perstumiamy plyteliy eiliy vidurj.)

Tvirtai priverzdami varztus, padéties nustatymo adapterius uzfiksuokite Sioje padétyje. Tai darydami batinai atkreipkite
démesj, kad visi iSsikiSimy matmenys (matmuo tarp laikanciojo profilio Soninio atraminio pavirsiaus ir padéties nustatymo
adapterio galvutés) baty visiskai vienodi ir atitikty norima perstimimo matmenj (pavyzdyje — 10 cm).

Jeireikia, plyteliy, kurios pagrindinio suspaudimo kryptimi yra didesnés nei ~16 cm, atveju kiekvienai plytelei naudokite po 2
padéties nustatymo adapterius (specialus priedas), kad perstumiant plytelés nepersikreipty.

Neperstumiant plyteliy eilés ir neformuojant miro rasto

Visiskai uzdarykite Soninj suspaudima. Dél pries tai atlikto
Soninio suspaudimo nustatymo atskiros plytelés nevisiskai
suspaudziamos, kad paklojus jas skirty standartinis siulés
tarpelis. Vis délto uZtikrinama, kad uzdéjus ne per vidurj ant
plyteliy sluoksnio ir uZsidarant Soniniam suspaudimui,
klojimo griebtuvas HVZ-UNI-II pats centruotysi ant plyteliy
sluoksnio.
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Perstumiant plyteliy eile ir formuojant miiro rasta

Siekiant uztikrinti, kad susiduriantys perstumiamuy plyteliy
kampai netrukdyty perstimimo veiksmui, plyteliy eiles
pirmiausiai reikia islygiuoti uzdarant pagrindinj suspaudima.

UZdarykite pagrindinj suspaudima, kad plyteliy eilés
iSsilygiuoty.

Siek tiek atidarykite pagrindinj suspaudima, kad tarp abiejy
pagrindinio suspaudimo Ziauny plieniniy ploksteliy ir plyteliy
sluoksnio atsirasty ~1 cm tarpas.

Trumpam uzdarant pagrindinj suspaudima, vél iSstumkite
ADV cilindra.

VisiSkai uzdarykite Soninj suspaudima. Taip atskiros plyteliy
eilés padéties nustatymo adapteriais perstumiamos viena
kitos atzvilgiu suformuojant maro rasta. Dél pries tai atlikto
Soninio suspaudimo nustatymo atskiros plytelés nevisiskai
suspaudziamos, kad paklojus jas skirty standartinis sidlés
tarpelis. Vis délto uztikrinama, kad uzZdéjus ne per vidurj ant
plyteliy sluoksnio ir uzsidarant Soniniam suspaudimui,
klojimo griebtuvas HVZ-UNI-II pats centruotysi ant plyteliy
sluoksnio.
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VisiSkai uzdarykite pagrindinj suspaudima. Jsitikinkite, kad pagrindinio suspaudimo cilindra galima iSstumti dar bent ~30 mm
eigos, kad klojant dél nuokrypiy Siek tiek trumpesnius plyteliy sluoksnius, juos dar bty galima suspausti pakankamu slégiu.

PATARIMAS Esant netinkamam, nestabiliam paketui, daZniausiai susiformuojanciam dél netinkamy padékly, perstumiant
plyteliy eiles tiesiai ant paketo gali atsitikti, kad Sonuose esancios atskiros plytelés dél nepakankamos
atramos pasvirs arba nukris. Tokiu atveju plyteliy sluoksnj reikia sugriebti be poslinkio, pakloti ant grunto
arba tinkamo pagrindo, pvz., klojinio skydo, ir ten atlikti perstimima.

Prireikus, pvz., klojant spaudimui neatsparias plyteles, tokias kaip aZarinés vejos plytelés, reikia sumazinti hidraulinj
suspaudimo slégj, nustatant slégio ribojimo voztuva (iSsukant reguliavimo varzta pries laikrodZio rodykle) iki ~80 bar
manometro rodomos vertés.

Visiskai atidarykite Soninj suspaudima.

PATARIMAS Véliau klojant plyteles, esant blogai plyteliy sluoksniy pavirsiaus kokybei (plyteliy sluoksnis subyra arba
atskiros plytelés iskrenta), Soninj suspaudima laikykite uzdaryta iki pat klojimo vietos ir atidarykite tik pries
pat padedant 3alia jau pakloty plyteliy.

Létai pakelkite klojimo griebtuvg HVZ-UNI-II.

Jei keliant plyteliy sluoksnj jis labai iSlinksta Zemyn, jo dar iki galo nepakélus, nutraukite kélima.

Dél plyteliy pavirSiaus kokybés reikia nustatyti didesnj sugriebimo gyl].

Palaipsniui didinkite sugriebimo gylj, kol pavyks patikimai pakelti plyteliy sluoksnj.
(Prireikus atlikite ,,plyteliy kokybés nustatyma* (Zr. atitinkama skyriy) ,,pastatydami boksta* ir pasikonsultuokite su plyteliy
gamintoju ir klojimo griebtuvo tiekéju.)

Staigiai pakeldami ir nuleisdami klojimo griebtuva HVZ-UNI-II imituokite pakelto plyteliy sluoksnio vezima atramine jranga
ir, Sio imitavimo metu iSkritus plyteléms, dar padidinkite sugriebimo gyl;.
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5.7  Atraminiy ratuky aukscio nustatymas

Su pakeltu plyteliy sluoksniu vaZiuokite j klojimo vieta ir klojimo vienetg padékite numatytoje vietoje $alia jau pakloty
plyteliy.

Atraminiy ratuky aukstj nustatykite taip, kad esant visiSkai nuleistam HVZ-UNI-II, apatiné plieniniy ploksteliy briauna buty
apie 5 mm vir$ pakloty plyteliy pavirsiaus.

Atraminiai
ratukai

PATARIMAS Klojant plyteles su vejos sitlés tarpeliais, turincias didelius tarpiklius (sumazinandius sugriebimo patikimuma),
atraminiy ratuky aukstis taip pat gali buti nustatomas taip, kad apatiné plieniniy ploksteliy briauna buty
Zemiau jau pakloty plyteliy pavirSiaus. Taip sugriebimo gylj iSlyginto pavirSiaus puséje galima nustatyti
Zemiau atstumu H, todél padidéja sugriebimo patikimumas.
Vis délto reikia atkreipti démesj, kad klojant plieninés plokstelés niekada neuZzstrigty tarp plyteliy ir dél to
tapty nejmanoma kloti plyteles be siliy tarpeliy.

5.8 Pastabos dél ADV automatinio veikimo

Patentuotas iSstumimo jtaisas ADV neleidzia plyteléms persikreipti ir klojant nevaldomai pasislinkti viena kitos atzvilgiu.
ISstimimo jtaiso valdymas jrengiamas pagal poreikj ir veikia visiSkai automatiskai pagrindinio suspaudimo hidrauliniame
kontdre.

Perjungus valdymo svirtj j padét;j,,Pagrindinio suspaudimo uzdarymas*, pirmiausiai automatiskai iSstumiamas iSstamimo
jtaiso ADV hidraulinis cilindras. Taip HVZ-UNI-Il parengiamas uzdéti ant klojamo plyteliy sluoksnio.

Perjungus valdymo svirtj j padétj ,,Pagrindinio suspaudimo atidarymas*, pirmiausiai jstumiamas iSstimimo jtaiso ADV
hidraulinis cilindras. Taip sukuriamas spaudimas i$ virSaus j pirmaja plyteliy eile iSilgai klojamo krasto.

Tik visiskai iSstamus ADV cilindrg atsidaro pagrindinis suspaudimas, o plyteliy eilé atleidZiama ir kartu spaudziama prie
iSlyginto pavirsiaus.
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6 Valdymas

Niekada (su plyteliy sluoksniu ar be jo) nejunkite pagrindinio suspaudimo uzdarymo esant uzdarytam
papildomam suspaudimui.

PrieSingu atveju kyla pavojus, kad pagrindinio suspaudimo Ziaunos prisispaus prie laikanciujy profiliy
(pagalbinio suspaudimo) ir dél to bus sulenktos / paZeistos pagrindinio suspaudimo griebtuvo pusés.

Jei atraminés jrangos (ekskavatoriaus) strélés svirtis su pakeltu plyteliy sluoksniu perkeliama per toli j
iSore, kyla atraminés jrangos (ekskavatoriaus) apvirtimo pavojus dél klojimo griebtuvo ir plyteliy sluoksnio
savojo svorio. Todél reikia atkreipti démesj j atraminés jrangos (ekskavatoriaus) stabiluma apvirtimui.

6.1  Bendroji informacija

Jei atraminés jrangos (ekskavatoriaus) strélés svirtis su pakeltu plyteliy sluoksniu perkeliama per toli j iSore,
kyla atraminés jrangos (ekskavatoriaus) apvirtimo pavojus dél klojimo griebtuvo ir plyteliy sluoksnio savojo
svorio. Todél reikia atkreipti démesj j atraminés jrangos (ekskavatoriaus) stabiluma apvirtimui.

Démesio! Klojimo darbams vykdyti nesvarbu, ar HVZ-UNI-II
Pries kiekvieng naudojima atlikite veikimo ir vizualine prijungiamas prie ekskavatoriaus, ratinio krautuvo arba
patikra! panasios jrangos, ar naudojamas kartu su ,,Probst* klojimo

Hidraulinio klojimo griebtuvo HVZ-UNI-II nustatymas masina VM 203, VM-301 arba VM-204.

aprasytas skyriuje ,,Hidraulinis primontavimas“.

Niekada be plyteliy sluoksnio neuzdarykite pagrindinio suspaudimo esant uzdarytam Soniniam suspaudimui, nes prieSingu
atveju pagrindinio suspaudimo Ziaunos gali prisispausti prie laikanciyjy profiliy ir dél to gali bati sulenktos pagrindinio
suspaudimo griebtuvo pusés.

Apdairiai naudojant HVZ-UNI-II, juo taip pat galima patraukti tuscius padéklus ir sukrautijuos j rietuves vélesniam iSveZimui.
Vis délto tai darant reikia labai grieztai priziaréti, kad padéklai nebity imami visu pagrindinio suspaudimo slégiu.
Sugriebiant visu suspaudimo slégiu, dauguma padékly pazeidziami, o be to, dél labai didelio suspaudimo slégio gali bati
sulenktos atskiros plienines plokstelés arba visa pagrindinio suspaudimo griebtuvo pusé.

Tokiais atvejais pagrindinj suspaudima reikia uzdaryti tik tiek, kad padéklai vos laikytysi!

Naudojant su ekskavatoriumi, ratiniu krautuvu ar pan. jranga

SusipaZzinkite su pagrindinio suspaudimo ir Soninio suspaudimo valdymo kontarams skirtais atraminés jrangos valdymo
elementais. Ypac jsiminkite, kuri svirties funkcija atidaro pagrindinj suspaudima, kad dél neapdairumo nejjungtuméte Sios
funkcijos esant pakeltam HVZ-UNI-II su keliamu plyteliy sluoksniu ir dél to Sis neiSkristy i$ griebtuvo.

Nelaimingo atsitikimo pavojus!

Valdymo svirtis naudokite [étai ir apgalvotai, jei jmanoma, atraminei jrangai veikiant tusciaja eiga, nes ypac dideliuose
ekskavatoriuose dideli alyvos srautai gali tapti klojimo griebtuvo HVZ-UNI-II neteisingo veikimo ar netgi jo pazeidimy
priezastimi.

Jsitikinkite, kad hidrauliniai slégiai nevirsija skyriuje ,,Naudojimas pagal paskirtj* nurodyty verciy.

Naudojant su klojimo masina (pvz., VM 301)

Susipazinkite su vairuotojo sédynés desinéje puséje jrengty valdymo svirciy naudojimu. Jsiminkite, jog kryZzminés valdymo
svirties perjungimas j priekj atidaro pagrindinj suspaudima, kad dél neapdairumo nejjungtuméte Sios funkcijos esant
pakeltam HVZ-UNI-II su keliamu plyteliy sluoksniu ir dél to Sis neiSkristy i$ griebtuvo.

Nelaimingo atsitikimo pavojus!

Pasirinkus klojimo masinos funkcija ,,Automatinis“, pavieniai HVZ-UNI-Il darbo cikly valdymo veiksmai aktyvinami
automatigkai vienas po kito. (Zr. klojimo masinos eksploatavimo instrukcija.)
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6.2 Pastabos dél standartinio betono plyteliy klojimo

Daroma prielaida, kad kloti patiekti betono plyteliy klojimo vienetai gali bati klojami standartiniu, vienodos formos klojimo
rastu.

Daroma prielaida, kad kloti patiekti betono plyteliy klojimo vienetai turi vadinamuosius pagalbinius tarpiklius, kuriy storis
yra maziausiai 2,5 mm.

Jdiegus iSstmimo jtaiso ADV technologijg, sudaromos optimalios salygos, kad padéjimo metu atskiros plytelés
nepersikreips ir tarp atskiry plyteliy sugriebimo kryptimi dél atramos j virSutines briaunas bus nustatomas papildomas
nedidelis sialés tarpelis.

Padéjus plyteles, Siy papildomy nedideliy sidliy tarpeliy jokiu bddu negalima pasalinti smugiuojant guminiu plaktuku i3
iSlyginto pavirSiaus pusés.

Padéjus plyteles, naujai pakloto sluoksnio plytelés turi buti Siek tiek atskiriamos viena nuo kitos iSlyginto pavirSiaus kryptimi
— geriausia vien tik klojéjo batais.

Tik taip galima pasiekti standartinj, nuo 3 iki 5 mm plocio sidlés tarpelj!

Jei prie§ pradedant masininj klojima reikia atlikti rankinj klojima, klojant rankomis reikia islaikyti klojimo vieneto Zingsnio
matmenj.

BE ADV SU ADV

Nustacius Soninio suspaudimo sugriebimo plotj uztikrinama, kad atskiros plytelés Soninio suspaudimo sugriebimo kryptimi
nebus viena prie kitos prispaustos, o iSlaikys nedidelj papildoma sitlés atstuma Soninio suspaudimo kryptimi.
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6.3 Klojimo ciklo eiga

Atraminés jrangos vairuotojas turi visa laika stebéti visg atraminés jrangos ir primontuotos jrangos darbo zonga ir

jsitikinti, kad pavojingoje zonoje néra Zmoniy ir objekty.

Pakelkite HVZ-UNI-Il atramine jranga, kol griebtuvas laisvai kabos.

Atidarykite HVZ-UNI-II pagrindinj suspaudimga ir Soninj suspaudima.
Tuo metu stebékite, kad niekas nestovéty pavojingoje zonoje, ypac Soninio suspaudimo Ziauny pasukimo zonoje, tokiam

asmeniui nekilty pavojus ir jis nebaty suzalotas.
Nelaimingo atsitikimo pavojus!

Dél abiejy nustatymo grandiniy padéties nustatymo uztikrinama, kad klojimo pusés pagrindinio suspaudimo Ziauna kabo
Zemiau nei iSlyginto pavirSiaus pusés pagrindinio suspaudimo Ziauna.

Trumpam uzdarykite pagrindinj suspaudima (apie 1 sek.). Dél to iSstumiamas iSstdmimo jtaiso ADV hidraulinis cilindras ir

pakeliama iSstumiamoji sija.

Valdymas be hidraulinés pasukamos galvutés

Jei HVZ-UNI-Il néra prijungtas prie atraminés jrangos
naudojant hidrauling pasukamg galvute, tai dél ziauny
posvyrio jas islygiuoti prie keliamo plyteliy sluoksnio taip pat
galima be hidraulinés pasukamos galvutés ar papildomo
operatoriaus pagalbos, Ziaunas priartinant prie keliamo
plyteliy sluoksnio, kol klojimo pusés pagrindinio suspaudimo
Ziaunos plieninés plokstelés atsirems j keliamo plyteliy
sluoksnio Soninj pavirsiy.

ISlygiavus, atliekamas HVZ-UNI-II centruotas nuleidimas ant
klojamo plyteliy sluoksnio taip, kad visiskai nuleidus klojimo
pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos plieninés plokstelés
vis dar liesty Soninius plyteliy pavirsius arba buty daugiausiai
~2 cm atstumu nuo jy.
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Valdymas su hidrauline pasukama galvute

Jei HVZ-UNI-Il yra prijungtas prie atraminés transporto
priemonés naudojant hidrauling pasukamg galvute, HVZ-
UNI-II galima apytiksliai iSlygiuoti prie keliamo plyteliy
sluoksnio naudojant pasukamos galvutés funkcija. Po to
tiksly islygiavima galima greitai atlikti pasinaudojus Ziauny
posvyriu, jas priartinant prie keliamo plyteliy sluoksnio, kol
klojimo pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos plieninés
plokstelés atsirems j keliamo plyteliy sluoksnio Soninj
pavirsiy.

ISlygiavus, atliekamas HVZ-UNI-II centruotas nuleidimas ant
klojamo plyteliy sluoksnio taip, kad visiskai nuleidus klojimo
pusés pagrindinio suspaudimo ziaunos plieninés plokstelés
vis dar liesty Soninius plyteliy pavirSius arba bity daugiausiai
~2 ¢m atstumu nuo jy.
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Valdymas, kai nereikia keisti plyteliy sluoksnio formato

UZdarykite Soninj suspaudima; HVZ-UNI-Il automatiskai
iSsilygiuoja per vidurj prie keliamos plyteliy eilés.

HVZ-UNI-II uzdéjus ant klojimo vieneto ne per vidurj,
atliekant 3j centravimo veiksma gali atsitikti taip, kad HVZ-
UNI-1I Sonas pakils ir nebesirems ant klojimo vieneto visomis
4 auks¢io reguliavimo atramomis.

Siuo atveju

Siek tiek atidarykite Soninj suspaudima (HVZ-UNI-II vél
nusileis ant plyteliy sluoksnio pavirsiaus visomis 4 aukscio
reguliavimo atramomis).

UZdarykite pagrindinj suspaudima.
Atidarykite Soninj suspaudima.

Valdymas, kai reikia keisti plyteliy sluoksnio formata

UZdarykite pagrindinj suspaudima, kad plyteliy eilés
iSsilygiuoty ir véliau perstumiant jos galéty nekliudomai
slysti viena kitos atZvilgiu ir neuzsikabinti ties kampais.

Siek tiek atidarykite pagrindinj suspaudima, kad tarp abiejy
pagrindinio suspaudimo Ziauny plieniniy ploksteliy ir plyteliy
sluoksnio atsirasty ~1 cm tarpas.

UZdarykite Soninj suspaudima; HVZ-UNI-1l automatiskai
iSsilygiuoja per vidurj prie keliamos plyteliy eilés. Plytelés
perstumiamos reikiamu atstumu viena kitos atzvilgiu
padéties nustatymo adapteriais.

HVZ-UNI-II uzdéjus ant klojimo vieneto ne per vidurij,
atliekant $j centravimo veiksma gali atsitikti taip, kad HVZ-
UNI-II Sonas pakils ir nebesirems ant klojimo vieneto visomis
4 aukscio reguliavimo atramomis.

Siuo atveju

Siek tiek atidarykite $oninj suspaudima (HVZ-UNI-II vél
nusileis ant plyteliy sluoksnio pavirsiaus visomis 4 auks¢io
reguliavimo atramomis).

UZdarykite pagrindinj suspaudima.

Atidarykite Soninj suspaudima.

Hidrauline pasukama galvute pasukite griebtuva taip, kad jj baty galima nuleisti virS sugriebiamo plyteliy sluoksnio.

Griebtuva pasukite taip, kad klojimo pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos plieninés plokstelés liesty plyteles, jei tai

jmanoma.

Tada pasukite taip, kad griebtuvas baty nukreiptas papildomo suspaudimo kryptimi, mazdaug j klojamo plyteliy sluoksnio

vidurj.

Nuleiskite griebtuva, kol griebtuvo atraminé ploksté palies plyteliy pavirsius. Daugiau Zemyn nebeleiskite! Skersiné sija
jokiu badu negali liesti HVZ-UNI-Il antgalio ir spausti griebtuvo i virSaus (per atraminés jrangos stréle).

Hidraulinio valdymo svirtj perjunkite j padétj,,1 poz.“ir
Sioje padétyje, kol bus atlikti Sie judesiai:

Pagrindinis suspaudimas uzsidaro

Pagrindinis suspaudimas Siek tiek atsidaro
suspaudimas uZsidaro

Pagrindinis suspaudimas uZsidaro

suspaudimas atsidaro

Paaiskinimas: valdymo svirties padétys
1 poz.: sugriebti, padéti, atstata
0 poz.: nuliné padétis

3 poz.: priesingas judesys (pvz., ciklo nutraukimas)

laikykite
2 pav. z. oYoz. z.

Pagalbinis

Pagalbinis

Ekskavatoriaus valdymo svirties vaizdas

Atlikus 3ig judesiy seka, atitinkamai panaudojus ir nustacius padéties nustatymo adapterius, vadinamuoju ,,kryZzminiu rastu“
padékle iSdéstytas plyteliy sluoksnis automatiskai perstumiamas j ,,maro rasta“.
Sugriebimo veiksma galima bet kuriuo metu nutraukti atleidus hidraulinio valdymo svirtj arba pervedus valdymo svirtj j

vidurine padét;.

Dar karta jjungus ,,uzdaryma“, veiksmy seka vél jjungiama ir toliau tesiama nuo nutraukto veiksmo.

Jjungus ,,1 poz.”, grazinamas paskutinis atliktas judesys.

Iki galo uzbaigus sugriebimo veiksmga (pagalbinis suspaudimas visiskai atsidaro ir pasisuka j virsy), hidraulinio valdymo svirtj

grazinkite j vidurine padét;.

Pakelkite griebtuva su plyteliy sluoksniu ir pasukite j klojimo vieta.

51400036
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Prie$ pakeliant sugriebtg plyteliy sluoksnj atramine jranga, judinant stréle (ekskavatoriaus) arba atliekant vaziavimo judes;j
(klojimo masinos) reikia perkelti prikabinimo taska ~5—-10 cm link klojimo pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos. Tada
sugriebtg plyteliy sluoksnj galima pakelti vertikaliai aukStyn.

Atlikdami pasukimo judesj (ekskavatoriumi) arba vaziavimo judesj (klojimo masina), nugabenkite sugriebta plyteliy sluoksnj
j klojimo vieta.

Sugriebta plyteliy sluoksnj nustatykite ~5 cm atstumu iki abiejy klojimo krasty, atviro islyginto pavirSiaus kryptimi, kol abu
atraminiai ratukai palies jau paklota plyteliy danga.

Tada sugriebta plyteliy sluoksnj jstrizai traukite j klojamo krasto kampa ir stebékite, kad klojamos plytelés ten tiksliai jeity j
jau paklotos plyteliy dangos iSky3as, jei tokios yra.

Nuleiskite sugriebta plyteliy sluoksnj, kol abi pakabinamos grandinés Siek tiek atsipalaiduos.

Atidarykite pagrindinj suspaudima apie 2 sek. Dél to pirmiausia jtraukiamas iSstimimo jtaiso hidraulinis cilindras, o ADV
prispaudZia pirmaja plyteliy eile sukaupta spyruoklés jéga. Baigus $j ADV cilindro iSstimimo judesj, pirmiausia atliekamas
pagrindinio suspaudimo cilindro atidarymo judesys ir klojimo vienetas padedamas ant iSlyginto pavirsiaus.

ADV sija spaudzia plyteles Zemyn ir iSvengia didelio plyteliy persikreipimo.

Atramine transporto priemone perkelkite prikabinimo taska ~5—-10 cm link islyginto pavirSiaus pusés pagrindinio
suspaudimo Ziaunos.

Po to pakeliant tuscig HVZ-UNI-II, jis pats Siek tiek pasvyra j priekj atviro islyginto pavirSiaus kryptimi arba link islyginto
pavirsiaus pusés pagrindinio suspaudimo Ziaunos, taigi tolyn nuo k3 tik lygiai pakloto plyteliy sluoksnio. Taip iSvengiama,
kad dél klojimo griebtuvo kélimo judesio priekinés eilés pavienés plytelés baty iStraukiamos aukstyn.

Atliekant pasukimo arba vaziavimo judesj j kito plyteliy sluoksnio paémimo vietg, pagrindinis suspaudimas yra visiskai
atidarytas ir i$ karto po to jis uzdaromas ~1 sek. Sis trumpalaikis uzdarymo judesys leidZia visiskai isstumti isstimimo jtaiso
hidraulinj cilindrg ir taip vél jkrauti spyruokliy paketa.

Klojimo griebtuvas HVZ-UNI-II parengtas atlikti kit3 cikla.

PATARIMAS | Esant netinkamam, nestabiliam paketui, daZniausiai susiformuojanciam dél netinkamy padékly, perstumiant
plyteliy eiles tiesiai ant paketo gali atsitikti, kad Sonuose esancios atskiros plytelés dél nepakankamos
atramos pasvirs arba nukris. Tokiu atveju plyteliy sluoksnj reikia sugriebti be poslinkio, pakloti ant grunto arba
tinkamo pagrindo, pvz., klojinio skydo, ir ten atlikti perstimima.

PATARIMAS | Esant blogai plyteliy sluoksniy pavirsiaus kokybei (plyteliy sluoksnis subyra arba atskiros plytelés iskrenta),
Soninj suspaudima laikykite uzdaryta iki pat klojimo vietos ir atidarykite tik prie$ pat padedant 3alia jau
pakloty plyteliy.

PATARIMAS | Nebandykite jau paklotomis plytelémis ,,traukti‘ plyteliy sluoksniy Soninio suspaudimo kryptimi — dazniausiai
tai nejmanoma, nes sugriebtos plytelés spaudziamos viena prie kitos, o jau paklotos plytelés guli laisvai.
Geriau ,,kertines plyteles pasalinti pries klojant ir véliau vél padéti atgal arba, priklausomai nuo
konfigiracijos, papildomas plyteles padéti tik baigus klojima.

6.4 Bendrosios pastabos dél standartinio klojimo

Padéjus plyteles, naujai pakloto sluoksnio plytelés turi bati Siek tiek atskiriamos viena nuo kitos iSlyginto pavirSiaus kryptimi
— geriausia vien tik klojéjo batais. Tik taip galima pasiekti standartinj, nuo 3 iki 5 mm plocio sitlés tarpelj! Jei pries pradedant
kloti pavirsiy masininiu badu reikia pradéti kloti rankomis, klojant rankomis reikia islaikyti klojimo vieneto Zingsnio
matmen)j. Klojimo vietoje jokiu budu negalima sustumti plyteliy naudojat guminj plaktuka. Taip buty panaikinti susidare
standartiniai siuliy tarpeliai ir dél to buty paklota standarty neatitinkanti danga!

51400036 39/46 LT




Valdymas

—probst

6.5 Bendrosios pastabos dél klojimo

Aukstas masininio klojimo mechanizavimo laipsnis gali bati optimizuojamas ekonominiu poZidriu tik tuo atveju, jei taip pat
optimizuojamos iSorinés salygos. Kadangi didesnigja dalj kompoziciniy plyteliy klojimo sudaro gabenimas ir tik santykinai
maz3 dalj - pats klojimo procesas, tai aisku, kad reikia optimizuoti jy gabenima statybvietéje.

Priklausimai nuo plyteliy konfigaracijos, klojimo vietoje gali prireikti papildomai pakloti kertines plyteles, uztikrinancias
sujungima su jau paklotomis plytelémis arba pakeisti pavieniy plyteliy padétj klojimo vienete.

Jeijmanoma, pristatytus paketus padékite netoli klojimo krasto, kad iSvengtuméte tarpinio gabenimo ir uztikrintumeéte
trumpus vaziavimo atstumus bei auksta klojimo masinos darbo nasuma.
Vis délto reikia palikti pakankamai erdvés klojimo masinai manevruoti.

Optimaliu laikomas pristatymas ,,paciu laiku“, kad iSkrovimo kranas padéty plyteliy paketus kaip galima arciau prie pirmyn
judancio klojimo krasto.

Atstuma tarp pakety iS visy pusiy apskaiciuokite tokio dydZio, kad virs jy galima bity nustatyti klojimo maSinos griebtuva.

Ypac siaury klojimo eiliy atveju, pvz., gatvése ar pan. vietose, atstuma tarp pakety apskaiciuokite pagal klojimo plotg ir
kvadratiniy metry skaiciy viename plyteliy pakete.

Paketai turi bati padedami lygiai ir nepakreiptai.
Paketus reikia islygiuoti atsizvelgiant j vélesne optimalia privaZiavimo prie klojimo masinos krypt;.
Kai kurie klojimo vienetai yra nesimetriski, todél visada atkreipkite démesj j vienodg pastatymo kryptj.

Kai kuriems klojimo paketams, pvz., eglutés rasto, sluoksniai turi bati klojami laiptuotai, juos perstimus viena kito atZvilgiu.
Tam laiku pasirapinkite atitinkamomis klojimo instrukcijomis i$ plyteliy tiekéjy, kad pradédami statybos darbus
bereikalingai negaistuméte laiko eksperimentams.

Galimose sujungimy vietose tarp seny rankinio klojimo atkarpy ir maSininio klojimo atkarpy geriausia pradéti kloti visiskai iS
naujo, nes rankinio ir masininio klojimo atveju daZniausiai gaunami skirtingi sidliy tarpeliai.

Nuolatos tikrinkite, ar iSlaikomi statmenumas, sitliy tarpeliai ir dangos Zingsnio matmuo. Kartais véliau nebejmanoma
atlikti pataisymy arba papildomas darbas uzima labai daug laiko.

Venkite pjovimo ir ranky darbo, klojamos eilés plotj pasirinkdami sluoksnio plociui kartotinio dydzio.
Jei jmanoma, klojimo eigoje plyteliy sluoksnius maisykite i$ skirtingy plyteliy pakety.

Prie$ sutankindami ir uzpildami sméliu, sidliy tarpeliy vietg apdirbkite vibracija. Niekada netankinkite arciau kaip ~3 m iki
atviro klojimo krasto.

Pakavimo medZziagas, pvz., padéklus, i$ karto kraukite j rietuves ir tada visa rietuve iSvezkite is klojimo srities.

Pakavimo medZiagoms, pvz., plévelei ar juostoms, paruoskite tinkamus, jei jmanoma, pervezamus konteinerius, kuriuose i$
karto buty galima kaupti Sias atliekas.

Juostas visada nupjaukite is 2 pusiy, kaip galima arciau paketo apacios, kad iSvengtuméte atsitiktinio juosty prispaudimo

sugriebiant plyteles klojimo griebtuvu. Jei taip atsitinka, pakete daznai perstumiami sialiy sujungimai ir juos reikia pataisyti
rankomis.

PazZeistoms plyteléms ir plyteliy atliekoms paruoskite, jei jmanoma, perveZzamg, o geriausia — iSver¢iama konteinerj. Taip
iSvengsite Siy plyteliy surinkimo ir klia¢iy krovimo bei klojimo masiny vaziavimo kelyje.

IS esmeés, Svari ir tvarkinga statybvieté sutaupo daug laiko ir pinigy.

Jei kilty nesklandumy su klojimo technika, pasirapinkite tiesioginiu telefoniniu rysiu tarp statybvietés personalo (jei
jmanoma, klojimo masinos operatoriaus) ir klojimo masinos tiekéjo. Taip klojimo masinos tiekéjo konsultantas gaus
informacija i$ pirmuyjy lapy ir jam bus lengviau nustatyti nesklandumy prieZastis bei suteikti pagalba.

51400036 40/ 46 LT



Techniné ir kasdiené prieziura b t
—probs

7  Techniné ir kasdiené priezZitra

7.1 Techniné prieziara

Norédami uZztikrinti nepriekaistinga jrenginio veikima, sauga ir eksploatavimo laika, lenteléje nurodytus
techninés prieziaros darbus atlikite reguliariais nustatytais intervalais.

Turi bati naudojamos tik originalios atsarginés dalys, kitaip garantija prarandama.

Visi darbai turi buti atliekami tik iSleidus slégj, atjungus elektros energijos tiekimga ir kai prietaisas yra
nenaudojamas!

Kai vykdomi darbai, batina uztikrinti, kad prietaisas negaléty netycia uzsidaryti.

Pavojus susizeisti!

7.1.1 Mechanika

TECHNINES PRIEZIUROS Atliktini darbai

TERMINAS

Pirmasis patikrinimas po e  Patikrinkite ir priverzkite visus tvirtinimo varztus

25 eksploatavimo valandy (tai turi atlikti kompetetingas asmuo).

Kas 50 eksploatavimo e Priverzkite visus tvirtinimo varztus (atkreipkite démesj, kad varztai baty priverziami
valandy laikantis atitinkamy stiprumo klasiy verzimo momenty).

e  Patikrinkite, ar visi esami apsauginiai elementai (pvz., sulenkiami pleistai) veikia
nepriekaistingai, ir sugedusius apsauginius elementus pakeiskite. > 1)

e Patikrinkite, ar nepriekaiStingai veikia lankstai, kreipiamosios, kaiS¢iai, krumpliaraciai
ir grandinés, jei reikia, pareguliuokite ir pakeiskite.

e  Patikrinkite, ar nenusidévéje atraminiai kumsteliai (jei yra), nuvalykite juos ir, jei
reikia, pakeiskite.

e Siekiant sumazinti judamy konstrukcijos elementy arba masinos konstrukcijos
komponenty lanksty ir kreipiamuyjy susidévéjimg bei uztikrinti jy optimaly judéjima,
jie turi bati tepami riebalais / tepalais.

e Visas tepimo jmovas (jei yra) sutepkite tepalo Svirkstu.

Bent 1 karta per metus e Visy pakabinimo elementuy, taip pat kaisciy ir antdékly patikrinimas. Kompetetingo
(jei naudojimo salygos asmens atliekamas patikrinimas, ar néra jtrakimy, nusidévéjimo, korozijos ir ar
sudétingos, tikrinimo intervala veikia saugiai.

sutrumpinkite)

1) ¢ /" Q X L Q
OK NO
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7.1.2 Hidrauliné sistema
TECHNINES PRIEZIUROS
TERMINAS

Pirmasis patikrinimas po
25 eksploatavimo valandy

Atliktini darbai

e  Patikrinkite ir priverzkite visas hidraulinés sistemos jungiamasias detales
(tai turi atlikti kompetetingas asmuo).

Kas 50 eksploatavimo
valandy

51400036

e  Privezkite visas hidraulinés sistemos jungtis
e Hidraulinés sistemos sandarumo patikrinimas
e  Patikrinkite hidraulinés alyvos filtra, jei reikia, iSvalykite (jei yra)

e Patikrinkite hidraulinj skystj ir (pagal gamintojo nurodymus) pakeiskite
(rekomenduojama hidrauliné alyva: HLP 46 pagal DIN 51524 — 51535).

e Patikrinimas, ar hidraulinése Zarnose néra jlenkimy arba pratinty viety.
PaZeistas hidraulines Zarnas reikia pakeisti
(hidraulines Zarnas rekomenduojama keisti kas 6 metai).

e Gali bati naudojamos tik numatytos alyvos rasys!
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7.2

Remontai

1.1 Gedimy paieska

GEDIMAS

PRIEZASTIS

e Remontuoti prietaisg gali tik reikiamas Zinias ir gebéjimus turintys asmenys.

e  PrieS pradedant eksploatuoti vél specialy patikrinima turi atlikti ekspertas.

SPRENDIMAS

Plyteliy sluoksnis iSbyra pro apacia

Neteisingai nustatytas pagrindinis
suspaudimas (200 mm eiga)

Patikrinkite nustatyma pagal
nustatymo lipduka

Plyteliy sluoksnis yra labai didelis

Sugriebimo gylj nustatykite Siek tiek
Zemiau, kad plieninés plokstelés
sugriebty apatinéje plyteliy sluoksnio
srityje.

Plyteliy kokybé

Plyteliy kokybés patikra

Kai kurios plytelés iSkrenta i$ plyteliy
sluoksnio

Kai kuriy plyteliy matmenys per
daug skiriasi.

Siek tiek tvir¢iau priverzkite plieniniy
ploksteliy tvirtinimo varztus
probleminése zonose (tai uztikrins
didesne prispaudimo jéga).

Plytelés nesugriebiamos arba keliant
iSkrenta

Plyteliy pavirsiai yra Siek tiek
,,iskilas* (dél gamybos priezasciy).
Plyteliy distanciniai iSkilimai uZzima
tik 7 plytelés auksdio.

Plyteliy sluoksnis sugriebiamas per
aukstai.

Per Zemas alyvos slégis

Plytelé stovi nelygiai

Plyteliy sluoksnj reikia sugriebti kaip
galima Zemiau.

Plyteliy sluoksnj reikia sugriebti kaip
galima Zemiau.

Plyteliy sluoksnj reikia sugriebti kaip
galima Zemiau.

Dél reikiamo alyvos slégio teiraukités
gamintojo.

Plyteliy padéklg pastatykite ant
pagrindo.

Naudojant Soninj suspaudima
plytelés neperstumiamos arba
perstumiamos nepakankamai.

Perstumti trukdo plyteliy
distancinés iskysos.
Dantytos plytelés

Netinkamai nustatytas padéties
nustatymo adapteris

Plyteles perstumkite keletg karty
pakartoje atidarymo ir uzdarymo
veiksma.

Dantyty plyteliy perstumti
NEGALIMA.

Tinkamai nustatykite adapterio
padét;.

Padéties nustatymo
adapteris >
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7.3  Pareiga tikrinti

Sachkundigenpriifung| f
Expert inspection |3

Nachste Prifung
Next inspection

Bei Bedarf frilher
If required earlier

Savininkas turi uztikrinti, kad bent kartg metuose prietaisg patikrinty ekspertas ir nustatyti triakumai
baty pasalinti (= Vokietijos privalomojo draudimo nuo nelaimingy atsitikimy 100-500 taisykles).

Batina laikytis atitinkamy teisés akty ir atitikties deklaracijos nuostaty!

Ekspertinj patikrinima gali atlikti ir gamintojas ,,Probst GmbH*. Susisiekite su mumis: service@probst-

handling.de

Rekomenduojame atlikus prietaiso patikrinima ir pasalinus trakumus gerai matomoje vietoje prikabinti

_probst patikros lipduka ,,Ekspertinis patikrinimas [ Expert inspection® (uzsakymo Nr. 2904.0056+TUV lipdukas
su metais).
Ekspertinj patikrinima bitina dokumentuoti rastu.
Prietaisas Metai Data Ekspertas Jmoné
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7.4 Pastaba dél duomeny plokstelés

e Prietaiso tipas, numeris ir pagaminimo metai yra svarbis duomenys prietaisui identifikuoti. Juos visada
reikia nurodyti uzsakant atsargines dalis, teikiant garantinius reikalavimus ar kitus su prietaisu susijusius
paklausimus.

e Maksimali keliamoiji galia (WLL) nurodo, kokia yra galima maksimali prietaiso apkrova.
Maksimalios keliamosios galios (WLL) virSyti negalima.

e Duomeny ploksteléje nurodyta natarinj svorj reikia jvertinti naudojant kélimo jrenginj / atramine jranga
(pvz., krang, grandininj keltuva, sakinj krautuva, ekskavatoriy...).

2000-2000-200(

AL 12345678 H
31234567-00010-00001 prObSt

Bﬂu\ﬂhr/"(eurafmﬂnuhclum 200K

Eigengewichi/ 00,000 kg, Probut GrabH

Dead Weight 00,000 Ibs ;‘;‘Qg‘gj,‘;,;’;‘;hf';; e

Tragfhigkeit/ 00.000 kg/ Gam

Working Load Limit: 00,000 Igs W14 71442300 CI:I

Greifbereich,/ 0.000-0.000 mm,/ **ereb ”’"’“‘-“““

Gripping Range: 0,00-0,00 in

Einluchiefer 0.000 mm/

Inside Height 0000 in oy

54573 su b2

Pavyzdys:
7.5  Pastaba dél PROBST prietaisy nuomos / skolinimo
Kaskart nuomojant ar skolinant PROBST prietaisus butinai turi biti kartu pateikta ir atitinkama originali

naudojimo instrukcija (jei nesutampa atitinkamos naudojimo $alies kalba, papildomai kartu turi bati
pateiktas ir atitinkamas originalios naudojimo instrukcijos vertimas)!

8 Jrangos ir masiny Salinimas / perdirbimas

.‘ Gaminj isimti iS eksploatacijos ir paruosti Salinimui / perdirbimui gali tik kvalifikuotas personalas. Atitinkamai
’ esami atskiri komponentai (pvz., metalai, plastikai, skysciai, baterijos / jkraunamos baterijos ir t. t.) turi bati
(| ’ utilizuojami / perdirbami pagal Salyje / Salyje galiojancius jstatymus ir utilizavimo taisykles!

Gaminio negalima iSmesti j buitines atliekas!

51400036 45 [ 46 LT



Tepimo instrukcija (lygiagrecios slankiojancios kreipianciosios) b t
—probs

9 Tepimo instrukcija (lygiagrecios slankiojancios kreipianciosios)

y

OK 1
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— handling equipment

Nustatymo instrukcija
Hidraulinis klojimo griebtuvas

HVZ-UNI-II
T

Plyteliy sluoksnis neperstumtas.

Plyteliy sluoksnis neperstumtas.
Turi bati perstumta griebtuvu.

Turi bati taip klojama griebtuvu.
200 . IF

|4— 1200 mm —}‘

4¢——— 1300 mm —}l

* perstumtoje padétyje



M Pagrindinio suspaudimo Pagrindinio suspaudimo
nustatymas, galiné pusé (Air B nustatymas, priekiné pusé (A
versijoms) ir B versijoms)

* Pagrindinio
sq;paudimo

B Soninio suspaudimo
nustatymas (A ir B versijoms)

rersija_ B versija /
| 1200mm

i
_ i
] III'_ ﬁl%leposq, pusesel ; 87 o=




!Laikanc”:iqjq profiliy !Padéties nustatymo adapterio
montavimas (A ir B montavimas (tik A versijai)
versijoms)

S e \
") k
A}

patrumpintiarba 1 oS e

uzsakyti tinkamo ilgiol : “3 X (abiejose pusése) perstumta




HSugriebimo aukscio I§stﬁmimo jtaisas (A
nustatymas (A ir B ir B)
versijoms)

apatiniame
trecdalyje




ESvyravimo nustatymas [ transportavimo
kaisciai (A ir B versijoms)

1. Toliau parodytos 1 - 20 formy kompozicinés plytelés taip pat tinka kloti naudojant masing. Taip pat galima kloti
kitokiy formy plyteles. Tam bitina, kad plytelés bty sukrautos masina kloti tinkamos formos paketais.

)
I

[H]

VAVAYA
VAVAVYA
YVAVYAYA
VAYAVA'
VAVAVYA

% O
OO
Sttt
g8g8sistss -
RRanas
3818
O
] D
¢ @ Y D
.“
[
it
IS NSEaN
Ay K

VAVAVYA'

17 18 19 20
2. 16 - 20 formy kompozicinés plytelés tinka kloti masina naudojant padéties nustatymo adapterj PA.
3. 21 - 25 formy kompozicinés plytelés tinka kloti masina naudojant specialy adapterj.

25
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Baggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 120 150 180 200 250 300 350 400

230 ] e . L L I I I N I 6 I N I ]
@35 (|- Wy -~ N W (W I (] - ] ] (] ] ] ] - =
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260

Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 | 120 | 150 | 180 200 250 300 350 400

O Q30 .= mesm - L. . . IR (N I N A D I G R . -
Detail 2 35| 0 oo I o R o S = =] o 0 o 0 ) -] =<
L == —[—]—] L] ] —]——[—]] [ ——[] (][] D e Q
@ 340 (I . [ [ [ Y (. (W a (. (- (. (. (. (. (. g
| =20= =[] L L] L L] 11— |- D e ~
Q
50 L W= g o 0 Q g 0 (W (W U J C m 0 W c
O == =0 =] EEi e L] L (—|——[— |- D . aN,
\ °)
- < geo| 00 |00 |00 (0O |0 O |0 O |0 © |O O | o g @

=8 = =] L ——]—]—] [—]——|—]—] [—[——]|—]"[ ] (—]——]——|—|-] ] ]

grol Wd QO QQ @O0 00 |Q@ @ |4 g | g | O U

|| s === L] — [ —]—]—] —]——[—] ] ] |- ][]

C

Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




Schmieranweisung | Lubrication instructions b t
Greifer mit Parallel-Gleitfiihrungen — r o s

Grabs with parallel-slide bearing guides handling equipment

N
AR

Art.-Nr.: 60200015

L 2] 24
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Techninés priezitiros patvirtinimas handling equipment

Reiksti garantinius reikalavimus galima tik tuo atveju, jei atliekami numatyti techninés prieZiaros darbai (tik
jgaliotose dirbtuvése)! Po kiekvieno atlikto techninés prieZitros intervalo mums bitina nedelsiant pateikti $j
techninés priezitros intervalg (su parasu ir spaudu) 1).

1) El. pastu: service@probst-handling.de / faksu arba pastu

Eksploatuotojas:
Prietaiso tipas:  ___ GaminioNr.. =~ _
PrietaisoNFr.. =~ Pagaminimo metai: __

Techninés priezitros darbai po 25 eksploatavimo valandy

Data: Techninés prieZitros rasis: Technine priezitirg atliko jmoné:
Spaudas
e

Techninés prieziuros darbai kas 50 eksploatavimo valandy

Data: Techninés prieZiaros rasis: Technine priezitira atliko jmoné:
Spaudas
Pavadinimas Parasas
Spaudas
Pavadinimas Parasas
Spaudas
Pavadinimas Parasas

Techninés priezitros darbai 1 karta per metus

Data: Techninés prieziiiros rasis: Technine priezitirg atliko jmoné:
Spaudas
A s
Spaudas
e
LT
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraBe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany
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Paketmal} 600 - 1200

—

—

stone layer dimension 23,5" - 47"
(main gripping)

@ 6000 QeHOHYOYYQO GO

A

960 - 1400

Steinmal}
60 - 120
stone height

- - - - -

1200

gripper lenght 47"

O e
— O ||k O ©
A
A, & 0o
e — | =
y H ol T Ple ° e o
_ q ol

750 - 870

117

stone layer dimension 37,8" - 56,7"
(side gripping)

400 kg /

220 kg /

Eigengewicht / Dead Weight:
485 Ibs

Product Name:

Hydraulic installation clamp HVZ-UNI-II

_ 0125 |

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst) 11.4.2016 || Krasnikov Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 1242016 _| | Krasnikov Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
D51400036
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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A

von 15

Blatt

ng

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket
Artikelnummer/Zeichnungsnummer

E51400036
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handling equipment

Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 3 2 | 1




20100017

21720001

41400958

21720001

41400982
Blattb

34010097 20000027 20000025
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
41400983 Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
Blatt5 mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
: E51400036 R
Zust| Urspl Ers. f. |Ers. d.
5 4 3 2 | 1




20100017

20400004

20400004

20000026

20000026 21720001

41400981

21720001

33505722

3401 0097 — p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1




20400004

20000026

20400004 21720001

34010097

21720001

33505722

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
41 400980 Datum Name Benennung
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
20100017 mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
2 E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 |

|




30330080

20100015
41401061 20049005
&—— 30330080
20100015 “|Dﬁ¥/////’/’////////,21400042

21400025

20040003

20100015
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20000009

22160103

21070009

%%fgg\\\\30330060

20100004

21400042

20530006
20100014

20400001
33504399

41401044 20100015
siehe Blatt 2 / y {
30330060 /// “n‘/ \
. // «
. ~
. :
20000009 20100015/ 30330059 33504957/ 20550012 %\;
20000009/ 2045000 30330059

20000267

E[jj20100006

41401185

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name | Benennun

rst.| 3.3.2016 R.Hoffmann

Hydraullsche Verlegezange HVZ - uni ll

epr.| 18.8.2021 | R.Hoffmann

Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

E51400036 !

von 15
Ers. f. | Ers. d.

2 | ]




Blatt15
41401045

20100017
20100017 20400004 Al
Y
20000024
20440006
S
N 21710011
©
: < 33100260
: , N\ N\§x«§mwmm/
T > fj@wmwm
,/ ? ,/ 21800001
Y <0
\ \\\: 4 o

20440006

20000275

41400961
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1




33100271

20000342 20400001

20100014
20400001

33700111

20400004

41400966
41400519 T
|
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41400968//////////////////

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
9
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




7 3 | 5 4 3 ) 1
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%\@ 20400001
20000342 ’
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20400001
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33700111 //i;/fi/ /////
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//

20400004

41400967

41400519

41400968\\\\\\\\\\\\\\

handling equipment

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

4 3 2 | 1

Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.




33505564

20400075

41400971

20530013

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
11
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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20100015
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20140005

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 -
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst[3.3.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
20 40040 3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
S 2 E51400036 o
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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F
20140005
20400005
E
41400811
mit 20140005
abgebohrt :
C
B
© all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennung
Erst|332016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll | ,
Gepr| 18.:8.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
d E51400036 i
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
6 5

|




20400001 26800009 20400001

20000004

20’IOOO14iiiiiii;;\§y

e
20400004

N

41400960

26800006

21600024

© all rights reserved conform to ISO 16016

Benennun g

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer

E51400036

Blatt
15

von 15

Ers. f.




A51400036 HVZ-UNI-I] - Dr
A51400037 HVZ-UNI-II (an VM-401) pogbst
A51400039 HVZ-UNI-II ,, Italien®

29040220

29040220

& ||Sachkundigenpriifung
Expert inspection

29040367

Fgst.-Nr.
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